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Explanation of general view

1-1. Clamping screw 9-2. Switch trigger

16-1. Vacuum cleaner

1-2. Blade lower limit stopper 10-1. Speed adjusting dial 16-2. Dust port

2-1. Quick stop button 11-1. Hex wrench 18-1. Adjusting screws

3-1. Quick stop button 12-1. Lock-off button 19-1. Slide lever

4-1. Clamping screws 12-2. Locking lever 20-1. Rip fence (Guide rule)

4-2. Tool base 13-1. Locking lever 21-1. Rear edge of tool base
5-1. Positive stopper 14-1. Hex wrench 21-2. Fixed stop

6-1. Lever 14-2. Shaft lock 23-1. Adjusting screw for 90 °
7-1. Bevel angle shifting lever 15-1. Hex bolt 24-1. Adjusting screw for 45°
8-1. Base 15-2. Outer flange 25-1. Limit mark

8-2. Cutting line
9-1. Lock-off button

15-3. Saw blade
15-4. Inner flange

26-1. Screwdriver
26-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model SP6000
Blade diameter 165 mm

at 90° 56 mm

Max. cutting depth at 45° 40 mm

at 48° 38 mm

No load speed (min'1) 2,000 - 5,200

Overall length 341 mm

Net weight 4.1kg

Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

END201-2

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
[:[ﬂ - Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION
E Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE067-1

Intended use
The tool is specially intended for performing plunge cuts.
In addition, lengthways and crossways straight cuts and
mitre cuts with angles in wood can also be performed
while in firm contact with the workpiece.

ENF002-1
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG005-2

For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 89: dB (A)
sound power level: 100 dB (A)
Uncertainty: 3 dB(A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s’.
These values have been obtained according to

EN60745.
ENH101-7

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Model; SP6000

We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.
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SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to circular saw safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

Danger:

1.

Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the blade.
Do not reach underneath the workpiece or tool
base. The guard cannot protect you from the
blade below the workpiece. Do not attempt to
remove cut material when blade is moving.
CAUTION: Blades coast after turn off. Wait until
blade stops before grasping cut material.

Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.
Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also

make exposed metal parts of the power tool "live"

and shock the operator.

When ripping always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

cut and reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape

(diamond versus round) of arbour holes.

Blades that do not match the mounting hardware

of the saw will run eccentrically, causing loss of

control.

Never use damaged or incorrect blade

washers or bolt. The blade washers and bolt

were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Causes and Operator Prevention of Kickback:

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

- Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to
jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper
precautions are taken.

When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason, release
the trigger and hold the saw motionless in
the material until the blade comes to a
complete stop. Never attempt to remove
the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or
kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk
up or kickback from the workpiece as the saw
is restarted.

Support large panels to minimise the risk
of blade pinching and kickback. Large



panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on
both sides, near the line of cut and near the
edge of the panel.
To minimize the risk of blade pinching and kickback.
When cutting operation requires the resting of the
saw on the workpiece, the saw should be rested on
the larger portion and the smaller piece cut off.

[/ 0 U \J

To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.

e

Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produce narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback. Keep blade sharp
and clean. Gum and wood pitch hardened on
blades slows saw and increases potential for
kickback. Keep blade clean by first removing it
from tool, then cleaning it with gum and pitch
remover, hot water or kerosene. Never use
gasoline.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.
Use extra caution when making a "plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

ALWAYS hold the tool firmly with both
hands. NEVER place your hand, leg or any
part of your body under the tool base or

behind the saw, especially when making
cross-cuts. If kickback occurs, the saw could
easily jump backwards over your hand,
leading to serious personal injury.

N/

12.

13.

14.

15.

16.

Never force the saw. Forcing the saw can
cause uneven cuts, loss of accuracy, and
possible kickback. Push the saw forward at
a speed so that the blade cuts without slowing.
Check guard for proper closing before each
use. Do not operate the saw if guard does not
move freely and enclose the blade instantly.
Never clamp or tie the guard with the blade
exposed. If saw is accidentally dropped, guard
may be bent. Check to make sure that guard
moves freely and does not touch the blade or any
other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the
spring are not operating properly, they must
be serviced before use. Guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy deposits,
or a build-up of debris.
Assure that the guide plate of the saw will not
shift while performing the “plunge cut” when
the blade bevel setting is not at 90°. Blade
shifting sideways will cause binding and likely
kick back.
Always observe that the guard is covering the
blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.
Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Adjust speed of cut to maintain smooth
advancement of tool without decrease in blade
speed.
Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.
Place the wider portion of the saw base on that
part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off



when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig. 1

Fig. 2

17. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

19. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

20. Always use blades recommended in this

manual. Do not use any abrasive wheels.
21. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
/A\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
clamping screw securely.
Loosen the clamping screw on the depth guide and
move the blade lower limit stopper to the desired depth
on the scale plate. At the desired depth of cut, tighten
the clamping screw firmly.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.

NOTE:
Setting the blade lower limit stopper to the desired
depth on the scale plate allows rough depth of cut.
For accurate depth of cut, measure the actual
protrusion of saw blade below the tool base.

Quick stop button for 2 to 3 mm depth of cut
when using guide rail (accessory)

Fig.2

This tool has the quick stop button for 2 to 3 mm depth of
cut on the gear housing aside the rear handle when
using guide rail. This is used when avoiding splinter on
the workpiece in the cut. Make a pass of the 2 to 3 mm
first cut and then make another pass of usual cut.

To obtain the 2 to 3 mm depth of cut, push in the stop
button toward the saw blade. This is convenient for
avoiding splinter on the workpiece.

To release the depth of cut from this position for free
depth of cut, just pull the button back.

Fig.3

Bevel cutting
Fig.4



Tilting to the right
Fig.5
Turn the positive stopper so that the arrow on it points

one of two positions (vertical for 22.5°, horizontal for 45°).

Loosen the clamping screws in front and back. Then, tilt
the tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

To get 48° bevel angle, move the lever to 48° marking as
far as it will go. Turn the positive stopper so that the
arrow on it points to the horizontal position. Then, tilt the
tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

Fig.6

Tilting to the left

Fig.7

The tool can be tilted to the left 1° bevel angle. To get
the left 1° bevel angle, loosen the clamping screws in
front and back, tilt the tool handle slightly to the right and
push two bevel angle shifting levers at the same time in
the direction of arrow which has a marking -1. And then
tilt the tool handle to the left while pushing these two
levers at the same time. Secure the base with the
clamping screws.

NOTE:
Returning the blade to the right angle makes the
shifting lever return to 0° by itself.

Sighting

Fig.8

When using the tool without guide rail (accessory)
For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.

When using the tool with guide rail (accessory)

For both straight cuts and 45° bevel cuts, always align
the A position on the front of the base with your cutting
line.

Switch action
Fig.9
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

Fig.10

The tool speed can be infinitely adjusted between 2,000
and 5,200 rotations per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the

workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min-1
1 2,000
2 2,200
3 3,100
4 4,000
5 4,900
6 5,200
/\CAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The speed adjusting dial is not for using low speed
rated saw blades but for obtaining a speed which is
suitable to material of workpiece. Use only saw
blades which are rated for at least 5,200 min™".

The tools equipped with electronic function are easy to

operate because of the following features.

Overload protector

When the tool is overloaded and current flows above a

certain level, the tool automatically stops to protect

motor.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.

Possible to get fine finish, because the rotating speed is

kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

Fig.11

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex wrench,
just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it will go.

Removing or installing saw blade

/\CAUTION:
Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.



Use only saw blades which are rated for at least
5,200 min™.
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
To remove the blade, push in the lock-off button to
unlock the upper limit stopper.

Fig.12
Turn the locking lever to lock the saw head for replacing
a blade.

Fig.13

With the lock-off button depressed and the locking lever
turned, lower the handle so that the lock pin fits in the
groove formed by the locking lever and the depth guide
with scale plate. Make sure that the lock pin fits in the
groove.

Press the shaft lock fully so that the blade cannot
revolve and use the wrench to loosen the hex bolt
counterclockwise. Then remove the hex bolt, outer
flange and blade.

Fig.14

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.15

Connecting a vacuum cleaner

Fig.16

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Connect
a hose of the vacuum cleaner to the dust port as shown
in the figure.

OPERATION

Section cutting (ordinary sawing)

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Never approach any part of your body under the
tool base when section cutting, especially at
starting. Doing so may cause serious personal
injuries. The blade is exposed under the tool base.
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the front of base on the workpiece to be cut
without the blade making any contact. Then push in the
lock-off button and turn the tool on and wait until the
blade attains full speed. Now press down the saw head
slowly to the preset depth of cut and simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.

To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to properly
follow your intended cut line, do not attempt to turn or
force the tool back to the cut line. Doing so may bind the
blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop and
then withdraw tool. Realign tool on new cut line, and
start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and wood dust being ejected
from saw. Use eye protection to help avoid injury.

Fig.17

When using with guide rail (accessory)

Fig.18

Place the tool on the rear end of guide rail. Turn two
adjusting screws on the tool base so that the tool slides
smoothly without a clatter. Hold the tool firmly. The tool is
provided with both a front grip and rear handle. Use both
to best grasp the tool. Turn on the tool, press down the
tool to the preset depth of cut and cut the splinterguard
along the full length with a stroke. The edge of the
splinterguard corresponds to the cutting edge.

When bevel cutting with the guide rail, slide the slide
lever on the tool base so that the tool does not fall down
on its side.

Fig.19

Move the slide lever on the tool base in the direction of
arrow so that it engages the undercut groove in the
guide rail.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.20

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Plunge cutting (Cutting-out)
Fig.21
/AWARNING:
To avoid a kickback, be sure to observe the
following instructions.
When using the tool without guide rail
Place the tool on the workpiece with the rear edge of tool
base against a fixed stop or equivalent which is devised
by an operator.
When using the tool with guide rail
Place the tool on the guide rail with the rear edge of tool
base against a fixed stop or equivalent which is clamped
on the guide rail.

Hold the tool firmly with one hand on the front grip and
the other on the tool handle. Then push in the lock-off
button and turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Now press down the saw head slowly



to the preset depth of cut and simply move the tool
forward to the desired plunge position.

NOTE:
The markings on the side of the blade guard show
the absolute front and the absolute rear cutting
points of the saw blade (A for diameter 160 mm
and B for diameter 165 mm) at the maximum
cutting depth and using the guide rail.

Fig.22

Guide device (accessories)

Use of the miter gauge (accessory) allows exact miter
cuts with angles and fitting works.

Use of the clamp (accessory) ensures firm hold of
workpiece on the table.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Adjusting for accuracy of 90° and 45° cut
(vertical and 45° cut)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 90° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

Fig.23

Fig.24

NOTE:
Adjusting for accuracy of 22.5° , 48° and
cannot be performed.

-1° cut

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.26

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Saw blades
Guide rail
Rip fence (Guide rule)
Miter gauge
Clamp
Hex wrench
Sheet set for guide rail
Rubber sheet set for guide rail
Position sheet set for guide rail



SVENSKA

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lasskruv 9-2. Avtryckare 16-1. Dammsugare
1-2. Nedre klinggransstopp 10-1. Ratt for hastighetsinstalining 16-2. Dammutblas
2-1. Knapp fér snabbstopp 11-1. Insexnyckel 18-1. Stallskruvar
3-1. Knapp fér snabbstopp 12-1. Sékerhetsknapp 19-1. Skjutspak
4-1. Lasskruvar 12-2. Lasspak 20-1. Parallellanslag (anslagsskena)
4-2. Bottenplatta 13-1. Lasspak 21-1. Bottenplattans bakkant
5-1. Fast stopp 14-1. Insexnyckel 21-2. Fast stopp
6-1. Reglage 14-2. Spindellas 23-1. Justeringsskruv for 90 °
7-1. Installningsspak for vinkelsagning 15-1. Sexkantskruv 24-1. Justeringsskruv for 45°
8-1. Bottenplatta 15-2. Yttre flans 25-1. Slitmarkering
8-2. Skarlinje 15-3. Sagblad 26-1. Skruvmejsel
9-1. Sakerhetsknapp 15-4. Innerfléans 26-2. Kolhallarlock
SPECIFIKATIONER
Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
vid 90° 56 mm
Max. frasdjup vid 45° 40 mm
vid 48° 38 mm
Obelastat varvtal (min”) 2000 - 5200
Langd 341 mm
Vikt 4.1kg
Sakerhetsklass B

« P& grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.

END201-2

Symboler

Féliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

I:IEI Lé&s bruksanvisningen.

O
h:¢

DUBBEL ISOLERING

Galler endast inom EU
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!
Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljéstation for
atervinning.

ENE067-1
Intended use
Verktyget ar avsett for genomstickssagning. Maskinen
kan ocksa anvandas for sagning langs och tvars
arbetsstycket samt for vinkelsagning i trd nar kontakten
med arbetsstycket ar god.

1"

ENF002-1
Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstréom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och

far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG005-2

Galler endast Europa

Buller och vibrationer

Typiska A-vagda bullernivaer ar

ljudtrycksniva: 89: dB (A)

ljudeffektniva: 100 dB (A)

tolerans: 3 dB(A)

Anvéand horselskydd.

Kvadratiska medelvardet for accelerationen Overstiger

inte 2,5 m/s”.

Dessa varden ar framtagna i enlighet med EN60745.
ENH101-7

EG-DEKLARATION OM

OVERENSSTAMMELSE

Modell; SP6000

Vi férsakrar under eget ansvar att denna produkt foljer

de standarder som anges i foljande standardiserade

dokument:

EN60745, EN55014, EN61000 i enlighet med direktiven

2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006
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Specifika sakerhetsanvisningar
GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for cirkelsagen &ven efter
att du blivit van att anvanda den (genom
regelbunden anvédndning). Ovarsam eller felaktig
anvandning kan leda till allvarliga personskador.

Fara:

1. Hall alltid handerna borta fran
sagningsomradet. Hall den andra handen pa
det extra handtaget eller motorhuset. Om du
haller i sdgen med bada handerna kan de inte
skadas av klingan.

2. Strack dig inte in under arbetsstycket eller
bottenplattan. Skyddet har ingen skyddsfunktion
under arbetsstycket. Ta aldrig bort sagat material
medan klingan ror sig.

FORSIKTIGT: Klingan stannar inte omedelbart
nar maskinen stangs av. Vanta tills klingan har
stannat innan du tar bort det sdgade materialet.

3.  Stall in sagdjupet efter arbetsstyckets tjocklek.
Mindre an en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.

4.  Hall aldrig arbetsstycket i hianderna eller i
kndet. Fast arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket stods
ordentligt for att minimera risken for skador,
undvika att klingan fastnar eller att nagot ovantat
intraffar.

Det &r 1ampligt att halla handerna och att fasta arbetsstycket
enligt bilden (om tillampbart).

5. Hall elverktyget i de isolerade handtagen om
det finns risk for att slipverktyget kan komma i

kontakt med en dold elkabel eller sin egen
natsladd. Om verktyget kommer i kontakt med en
stromférande ledning blir elverktygets metalldelar
stromférande och kan ge operatdren en elektrisk
stot.

Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller

sidoanslag  anvéndas. Detta  forbattrar

noggrannheten vid sagningen och minskar risken
for att klingan nyper fast.

Anvand alltid en sagklinga med ratt storlek

och form (diamant respektive rund) pa

styrhalen. Klingor som inte passar
monteringsfastet i sagen I6per ojamnt, vilket ger
en okontrollerbar sagning.

Anvand aldrig en klingbricka eller bult som pa

nagot satt ar felaktig eller skadad.
Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till
sagen for optimal prestanda och sékerhet.

Orsaker till och forebyggande av bakatkast:

- Bakatkast ar en plotslig reaktion nar ett
sagblad har fastnat eller ar felriktat och
innebar att sagen kastas upp ur
arbetsstycket.

- om klingan klams eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sagen
mot anvandaren i hdg hastighet.

- Om klingan bojs eller blir felriktad i sagskaret
kan sagtdnderna pa klingans bakkant grava
sig in pa ytan av arbetsstycket, driva klingan
ur skaret och kasta sagen bakat mot
anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta

nedanstaende férebyggande atgarder.
Hall sagen stadigt med bada handerna och
placera armarna satt de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan
och aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast
kastas sagen bakat, men kraften i bakatkastet
kan kontrolleras av anvandaren om ratt
forsiktighetsatgarder vidtas.
Om bladet klams eller av annan orsak
hindras i skéret ska du sldppa avtryckaren
och halla sagen stilla i skaret tills klingan
har stannat. For att undvika bakatkast ska
du aldrig forsoka ta bort sagen fran
arbetsstycket eller dra sagen bakat nar
klingan &r i rorelse. Undersok och atgarda
orsaken till att klingan fastnar.
Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska
du centrera sagklingan i skaret och
kontrollera att ingen sagtand &r i ingrepp i
materialet. Om sagbladet sitter fast i
materialet kan sagen klattra upp eller medféra
bakatkast nar sagen startas pa nytt.
Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger
bakatkast. Langa arbetsstycken bdjs av sin



egen tyngd. Placera stdd pa bada sidorna,
bade néra saglinjen och vid kanten pa
arbetsstycket.
For att minimera risken for att klingan klams fast
och ger bakatkast nar sagningen kraver att sagen
vilar pa arbetsstycket ska sagen vila pa den storre
delen och den mindre delen sagas av.

L/

0 U \J

For att undvika bakatkast ska arbetsstycket
stédas vid saglinjen.

el

Stod inte arbetsstycket fér langt bort fran saglinjen.

Anvand aldrig sloa eller skadade klingor.
En oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt
sagskar som orsakar onddig friktion och
klingan kan lattare fastna och ge bakatkast.
Hall klingan vass och ren. Gummi- och
trarester pa klingan hindrar sagningen och
Okar risken for bakatkast. Ta bort klingan fran
sagen och gor rent den med ett
borttagningsmedel fér gummi- och trarester,
varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

Instéliningarna for sagdjup och vinkel
maste sparras innan du borjar saga. Om du
andrar installningarna under sagningens gang
kan klingan fastna och ge bakatkast.

Var extra uppmarksam vid genomstick in i
en vigg eller andra dolda utrymmen. Den
utskjutande klingan kan saga av féremal som
fororsakar bakatkast.

Hall ALLTID verktyget stadigt med bada
hidnderna. Placera ALDRIG handen, benet
eller nagon annan kroppsdel under

bottenplattan eller bakom sagen, i
synnerhet vid tvarsagning. Vid eventuella
bakatkast kan sagen latt kastas bakat mot
handen och orsaka allvarliga skador.

N/

Forcera aldrig sagen. En sag som forceras
ger ojamna skar, ar svarare att styra och
ger risk for bakatkast. Skjut sagen framat
med en sagningshastighet som later klingan
saga utan att tappa fart.
Kontrollera att skyddet ar stangt fore varje
sagning. Anviand inte sidagen om skyddet
kdrvar och inte omedelbart omsluter klingan.
Kila aldrig fast skyddet i 6ppet lage. Om du
tappar sagen kan det nedre skyddet bdjas.
Kontrollera, for alla sagvinklar och alla skardjup,
att skyddet inte karvar och vidrér klingan eller
annan del.
Kontrollera funktionen hos skyddets fjader.
Om skyddet eller fjadern inte fungerar pa
avsett satt ska sagen underhallas innan den
anvands. Skyddet kan fungera ojamnt pa grund
av skadade delar, gummiavlagringar eller andra
ansamlingar.
Kontrollera att sagens styrplatta inte &@ndras
under “genomsticket” nar du har en annan
klingvinkel dn 90°. Om klingan forflyttar sig
sidledes finns risk for att klingar nyper fast och
kastas bakat.
Kontrollera alltid att skyddet tacker klingan
innan du stéller ned sagen pa ett arbetsbord
eller pa golvet. En oskyddad klinga som roterar
medfor att sdgen vandrar bakat och sagar i allt
som kommer i dess vag. Tank pa att det tar en
stund innan klingan stannar efter att du har slappt
avtryckaren.
Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt,
tryckbehandlat och kvistigt tra. Justera
sagningshastigheten sa att sagen ror sig framat
utan att klingan tappar fart.
Undvik att skdra i spikar. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar innan du
borjar saga.
Placera storre delen av sagbordet pa den del



av arbetsstycket som har ett fast stéd och inte
pa den del som ska sagas bort. | fig. 1 visas
RATT sitt att saga av kanten pa en skiva och i
fig 2 visas FEL satt. Klam fast arbetsstycken
som &ar sma eller korta. FORSOK INTE ATT
HALLA SMA ARBETSSTYCKEN | HANDEN!

Fig. 1

Fig. 2

17. Anvéand aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand i
ett skruvstycke. Det ar extremt farligt och kan
leda till allvarliga olyckor.

18. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det pa
huden. Folj anvisningarna i leverantorens
materialsdkerhetsblad.

19. Forsok inte stoppa sagbladen genom att

trycka pa dem.

20. Anvand alltid sagblad som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Anvand inte
sliprondeller.

21. Anvand alltid andningsmask och horselskydd

nar du arbetar med verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/A\VARNING!

OVARSAM hantering eller anvdndning som inte
foljer sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

natsladden urdragen innan du eller

funktionskontrollerar maskinen.

justerar

Instéllning av hyvlingsdjup

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Dra alltid at lasskruven ordentligt efter att
skardjupet justerats.

Lossa lasskruven pa djupanslaget och flytta det nedre
klinggransstoppet till ratt djup pa skalan. Dra alltid at
lasskruven ordentligt efter installningen av skardjup.
Basta sagresultat och sakraste sagning erhalls om
sagdjupet stalls in s& att endast en sagtand syns pa
arbetsstyckets undersida. Rétt instalining av sagdjupet
bidrar till att minska risken for BAKATKAST som kan
medféra allvarliga personskador.

OBS!
Instalining av det nedre klinggransstoppet pa ratt
djup pa skalan ger ett ungefarligt matt pa
skardjupet. Mat det verkliga mattet som klingan
sticker ut om en exakt djupinstalining maste goras.

Snabbstoppknapp for 2 - 3 mm skardjup nar
I16pskena (tillbehor) anvands

Fig.2

Maskinen &r utrustad med en snabbstoppknapp,
placerad pa vaxelladshuset intill bakre handtaget, for ett
skardjup pa 2 - 3 mm nar l6pskena anvands. Anvand
denna funktion nar du vill undvika att arbetsstycket
splittras under sagningen. Gor en forsagning med ett
spar pa 2 - 3 mm foére den ordinarie sagningen.
Skardjupet pa 2 - 3 mm erhalls genom att du skjuter
stoppknappen mot sagklingan. Detta ar ett praktiskt satt
att forebygga att arbetsstycket splittras.
Dra tillbaka knappen for
djupinstaliningsstoppet.

att ta bort

Fig.3



Vinkelsagning

Fig.4

Vinkling at hoger

Fig.5

Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa en av de tva
positionerna (vertikalt for 22,5°, horisontellt for 45°).
Lossa lasskruvarna pa fram- och baksidan. Luta
bottenplattan sa langt det gar och skruva sedan fast
plattan med lasskruvarna.

Flytta spaken till 48°-markeringen for att erhalla en
vinkel pa 48°. Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa
den horisontella positionen. Luta sedan bottenplattan sa
langt det gar och skruva sedan fast plattan med
lasskruvarna.

Fig.6

Vinkling at vanster

Fig.7

Maskinen kan lutas 1° grad at vanster. For att stélla in
lutningsvinkeln 1° &t vanster lossar du lasskruvarna pa
fram- och baksidan, lutar maskinens handtag nagot at
hoger och skjuter samtidigt de bada
installningsspakarna for vinkelsagning i riktning mot
pilen med markeringen -1. Och lutar sedan maskinens
handtag at vanster medan du samtidigt trycker pa dessa
tva spakar.Las fast bottenplattan med lasskruvarna.

OBS!
Genom att stdlla klingan i rat vinkel atergar
installningsspaken for vinkelsagning automatiskt till
0°.
Inriktning
Fig.8
Anvanda maskinen utan I6pskena (tillbehor)
For raka skar anvands position A framtill pa sagbordet
for att rikta in saglinjen. For 45° vinkelsagning anvéands
position B.
Anvanda maskinen med I6pskena (tillbehor)
Bade vid ratvinkliga skar och 45° vinkelsagning ska
position A i bottenplattans framkant alltid riktas in mot
skarlinjen.

Avtryckarens funktion
Fig.9
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
En séakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sdkerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

Ratt for hastighetsinstéllning

Fig.10

Maskinens hastighet kan stallas in steglost mellan 2 000
och 5 200 varv per minut genom att vrida pa ratten for
hastighetsinstalining. Hogre hastighet erhalls om ratten

vrids i riktning mot siffran 6 och lagre hastighet mot
siffran 1.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det
arbetsstycke som skall sagas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga

stycken snabbare, men livslangden for sagbladet
minskar.
Nummer min-"1

1 2000

2 2200

3 3100

4 4000

5 4900

6 5200
/\FORSIKTIGT!

Ratten for hastighetsinstalining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,
eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstalining inte langre fungerar.
Hastighetsinstéllningen ar inte avsedd for
sagklingor av laghastighetstyp utan for att du ska
kunna stélla in en Iamplig hastighet fér det material
du ska saga i. Anvand endast sagklingor avsedda
for minst 5 200 min™.
Féljande elektroniska
anvandningen av maskinen.
Overlastskydd
Nar maskinen 6verbelastas och strdmmen Overstiger en
viss niva stdngs maskinen automatiskt av for att skydda
motorn.
Konstant hastighetskontroll
Elektronisk hastighetskontroll fér att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mojlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls konstant
aven vid hog belastning.

funktioner underlattar

Mjukstartfunktion
Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.
MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

Fig.11

Insexnyckeln foérvaras pa maskinen.
insexnyckeln nar den ska anvandas.
Sétt tillbaka den genom att trycka in den i sitt faste.

Dra bara ut



Demontering eller montering av sagklinga

A\FORSIKTIGT!
Anvand inte sagklingor som inte éverensstammer
med de specifikationer som ges i denna
bruksanvisning.
Anvé?nd endast sagklingor avsedda for minst 5 200
min™.

Montera klingan med sagtdnderna uppat i
maskinens framkant.
Anvand endast medfoljande insexnyckel fran

Makita for att montera eller demontera sagklingan.
Ta bort klingan genom att trycka in startsparren for att
lasa upp det 6vre klinggransstoppet.

Fig.12
Vrid lasspaken for att ldsa saghuvudet innan du byter
klinga.

Fig.13

Sank ned handtaget nar startsparren ar intryckt och
lasspaken vriden, och passa in laspinnen i sparet mellan
lasspaken och djupskalan. Se till att laspinnen sitter ratt i
sparet.

Tryck in spindellaset helt sa att sagklingan inte kan
rotera och lossa sexkantbulten moturs med
insexnyckeln. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.

Fig.14
Montera klingan i omvénd ordning. SE TILLATT DRA AT
INSEXBULTEN MEDURS ORDENTLIGT.

Fig.15

Anslutning av en dammsugare

Fig.16

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under sagningen. Anslut dammsugarslangen il
dammutblaset enligt bilden.

ANVANDNING

Sektionssagning (normal sagning)

/\FORSIKTIGT!

. Settill att maskinen férs mjukt langs en rat linje. Om
du tvingar eller vrider sagen dverhettas motorn och
det finns risk for kraftiga bakatkast som kan
medfora allvarliga skador.

Se till att inte ha nagon del av kroppen under
bottenplattan vid sektionssagning, i synnerhet vid
start. | annat fall finns risk for allvarliga
personskador. Klingan &r exponerad under
bottenplattan.
Hall maskinen stadigt. Maskinen ar forsedd med
handtag bade fram och bak. Anvand bada handtagen for
att halla maskinen stadigt. Om du haller med bada
handerna i sadgen kan de inte skadas av klingan. Stall
ned bottenplattans framkant pa arbetsstycket utan att
klingan kommer i kontakt. Tryck in startsparren, starta

maskinen och vanta tills klingan uppnatt full hastighet.
R6r nu saghuvudet sakta till det forinstéllda sagdjupet
och for maskinen framat Gver arbetsstyckets yta. Hall
maskinen platt mot ytan och fortsatt framat tills
sagningen ar klar.

For att fa en renare sagning skall du halla rak saglinje
och jamn hastighet framat. Forsok inte att vrida eller
tvinga maskinen tillbaka i skarlinjen om den avsedda
skarlinjen inte kan foljas. | sa fall kan klingan fastna och
farliga bakatkast intraffa med risk for allvarliga skador
som foljd. Slapp avtryckaren, vanta tills klingan har
stannat och ta sedan bort maskinen. Rikta in maskinen
langs en ny skarlinje och starta sagningen pa nytt.
Undvik att std sa att du utséatts for spanor och damm
som kastas ut fran sagen. Anvand skyddsglaségon for
att undvika skador.

Fig.17

Anvandning med I6pskena (tillbehor)

Fig.18

Placera sagen i lopskenans bakkant. Vrid de tva
installningsskruvarna pa bottenplattan sa att sagen
glider mjukt utan skrammel. Hall maskinen stadigt.
Maskinen &r forsedd med handtag bade fram och bak.
Anvand bada handtagen for att halla maskinen stadigt.
Starta maskinen, tryck ned den till det forinstallda
skardjupet och saga hela skaret langs splitterskyddet i
ett moment. Kanten pa splitterskyddet motsvarar
skarlinjen.

Vid vinkelsagning med I6pskena skjuter du fast spaken
pa bottenplattan for att maskinen inte ska falla at sidan.

Fig.19
Skjut spaken pa bottenplattan i pilens riktning sa att den
fastnar i I6pskenans spar.

Parallellanslag (anslagsskena) (Tillbehor)
Fig.20

Det praktiska parallellanslaget hjalper dig att fa raka skar.
Placera parallellanslaget dikt an mot arbetsstyckets sida
och las fast det med skruvarna i bottenplattans fram-
och bakkant. Parallellanslaget kan ocksa anvandas nar
du vill saga flera arbetsstycken med samma bredd.
Vand parallellanslaget (styrlinjalen) for att fa ett extra
stod for maskinen.

Genomstickssagning (utskarning)
Fig.21
/AVARNING!
Folj nedanstdende anvisningar for att undvika
bakatkast.
Anvinda maskinen utan I6pskena
Placera maskinen pa arbetsstycket med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande
anvandarmonterat stodstopp.
Anvidnda maskinen med I6pskena
Placera maskinen pa I6pskenan med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande som é&r
fastsatt pa I6pskenan.



Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa
framre handtaget och den andra pad maskinhandtaget.
Tryck in startsparren, starta maskinen och vanta tills
klingan uppnatt full hastighet. Tryck langsamt ned
saghuvudet till det forinstallda skardjupet och foér sedan
maskinen framat till positionen for genomsticket.

OBS!
Markeringarna pa sidan av klingskyddet visar det
absoluta framre och absoluta bakre laget for
klingan (A for diameter 160 mm och B for diameter
165 mm) vid maximalt skardjup med I6pskena.

Fig.22

Styrverktyg (tillbehor)

Geringsverktyg (tillbehodr) anvands for exakta sagvinklar
och finsnickerier.

Anvand tvingar (tillbehor) for att sakerstdlla att
arbetsstycket sitter ordentligt fast pa bordet.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natkabeln urdragen innan eller

underhall utfors.

inspektion

Instéllning for exakt 90° och 45° sagning
(vertikalsagning och 45° sagning)

Dessa installningar ar fabriksgjorda. Om instéllningarna
har andrats justerar du instaliningsskruven med
insexnyckeln samtidigt som vinkeln 90° eller 45°
kontrolleras med t ex en vinkelhake.

Fig.23
Fig.24
oBS!

Fininstéllning av noggrannheten vid sagvinklarna
22,5°, 48° och -1° kan inte goras.

Byte av kolborstar

Fig.25

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.26
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhalls- och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Sagklingor
Parallellanslag
Parallellanslag (anslagsskena)
Geringsanslag
Klamma
Insexnyckel
Skivsats for I6pskena
Sats med gummiskivor for I6pskena
Sats med positionsskivor for Iopskena



NORSK

Oversiktsforklaring
1-1. Klemskrue 9-2. Startbryter 16-1. Stgvsuger
1-2. Nedre bladstopper 10-1. Hastighetsinnstillingshjul 16-2. Stgvport
2-1. Hurtigstoppknapp 11-1. Sekskantnokkel 18-1. Justeringsskruer
3-1. Hurtigstoppknapp 12-1. AV-sperreknapp 19-1. Skyvehendel
4-1. Klemskruer 12-2. Lasehendel 20-1. Parallellanlegg (feringslinjal)
4-2. Maskinfot 13-1. Lasehendel 21-1. Bakkant av maskinfot
5-1. Positiv stopper 14-1. Sekskantngkkel 21-2. Fast kant
6-1. Spak 14-2. Spindellas 23-1. Justeringsskrue for 90
7-1. Justeringshendel for gjeeringsvinkel 15-1. Sekskantskrue 24-1. Justeringsskrue for 45°
8-1. Feste 15-2. Ytre flens 25-1. Utskiftingsmerke
8-2. Skjeerelinje 15-3. Sagblad 26-1. Skrutrekker
9-1. AV-sperreknapp 15-4. Indre flens 26-2. Barsteholderhette
TEKNISKE DATA
Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
ved 90° 56 mm
Maks. skjeeredybde ved 45° 40 mm
ved 48° 38 mm
Ubelastet turtall (min") 2000 - 5200
Total lengde 341 mm
Nettovekt 4,1 kg
Sikkerhetsklasse B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

END201-2

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

I:]EI Les bruksanvisningen.

O
h:¢

DOBBEL ISOLERING

Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elekiriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg

elektroutstyr i

ENE067-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for innstikk. | tillegg kan den
brukes til langsgdende og tverrgdende rette snitt og
gjeeringssaging med vinkler i tre, med sagen i fast
kontakt med arbeidsemnet.

ENF002-1
Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG005-2

Kun for europeiske land
Lyd og vibrering
Typisk A-vektede lydtrykknivaer er
Lydtrykkniva: 89: dB (A)
Lydtrykkniva: 100 dB (A)
Usikkerhet: 3 dB(A)
Bruk herselvern.
Typisk vektet kvadratisk middelverdi av akselerasjonen
er ikke mer enn 2,5 m/s?.
Disse verdiene er fremkommet i
EN60745.

samsvar med

ENH101-7

EUs SAMSVARS-ERKLARING

Modell; SP6000

Vi tar det hele og fulle ansvar for at dette produktet
samsvarer med fglgende standarder:

EN60745, NEK EN 55014 og NEK EN 61000 i
overensstemmelse med Radsdirektivene 2004/108/EF
og 98/37/EF.
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Direktar
Ansvarlig produsent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisert representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB031-1

Spesifikke sikkerhetsregler

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter mange
gangers bruk) gjere deg mindre oppmerksom pa
sikkerhetsreglene for bruken av sirkelsagen. Hvis du
bruker dette verktoyet pa en farlig eller ukorrekt
mate, kan du bli alvorlig skadet.

Fare:

1. Hold hendene unna kappeomradet og bladet.
Hold den andre handa pa hjelpehandtaket eller
motorhuset. Hvis du holder sagen med begge
hendene, risikerer du ikke at de blir skaret av
bladet.

2. Ikke strekk deg under arbeidsstykket eller
maskinfoten. Bladvernet kan ikke beskytte deg
mot bladet under arbeidsemnet. lkke forsgk a
fierne kapp mens bladet er i bevegelse.
ADVARSEL: Bladene roterer fritt etter at
maskinen er slatt av. Vent til bladet stopper fer du
griper det materialet som er kappet.

3. Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa
arbeidsstykket. Mindre enn en hel sagtann skal
veere synlig nedenfor arbeidsemnet.

4.  Du ma aldri holde arbeidsemnet med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine. Sikre
arbeidsstykket pa en stedig plattform. Det er
viktig & stette arbeidsemnet ordentlig for a gjere
risikoen minst mulig for & fa skader, for at bladet
skal sette seg fast, eller for at du skal miste
kontrollen.

En typisk illustrasjon for riktig stette for handen og
arbeidsemnet samt forsyningsledningsopplegg
(hvis relevant).

Hold maskinen i de isolerte handtakene nar du
utferer en operasjon der bladet kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller ledningen
tili selve maskinen. Kontakt med en
stromferende ledning vil ogsa gjere uisolerte
deler av maskinen stremfarende og gi operataren
elektrisk stot.

Ved klgyving ma du alltid bruke et

parallellanlegg eller en fering med rett kant.

Dette forbedrer ngyaktigheten av kuttet og

reduserer risikoen for at bladet skal sette seg fast.

Det ma alltid brukes blader med riktig storrelse

og form (diamant eller rund) pa akselhullet.

Blader som ikke passer til

monteringsmekanismen pa sagen vil rotere med

kast, og bli umulige & kontrollere.

Bruk aldri adelagte eller feilaktige skiver eller

skruer til bladet.Bade skivene og skruen til

bladet ble utviklet spesielt for din sag, for a gi
optimal ytelse og maksimal driftssikkerhet.

Arsaker til tilbakeslag og hvordan operatgren

kan forhindre dette:

- Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et
klemt, fastsittende eller feiljustert sagblad,
som kan fgre til at en sag som ikke holdes
godt fast blir Iaftet opp og ut av arbeidsemnet,
og mot operatgren.

- Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast
ved at snittet lukker seg, stopper bladet, og
motoren driver enheten hurtig tilbake mot
operatgren.

- Hvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet,
vil tennene i bakkant av bladet grave seg innii
den @vre kanten av arbeidsemnet, slik at
bladet arbeider seg ut av snittet og spretter
tilbake mot operataren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen

ogleller  feilaktige  arbeidsprosedyrer  eller

arbeidsforhold, og kan unngas hvis man tar de

rette forholdsregler (se nedenfor).
Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta
kraften fra sagen i tilfelle den slar tilbake
mot deg. Pass pa at du har kroppen pa den
ene eller andre siden av bladet, men ikke
pa linje med bladet.Tilbakeslag kan fa sagen
tl @ hoppe bakover, men kreftene i
tilbakeslaget kan kontrolleres av operatgren,
hvis vedkommende tar sine forholdsregler.
Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma
du slippe startbryteren og holde sagen i ro
i materialet inntil bladet har stoppet helt.
Du ma aldri forsgke a fjerne sagen fra
arbeidsemnet eller & trekke den bakover
mens bladet er i bevegelse, da dette kan fa
sagen til a sla tilbake mot deg.Undersgk



hvorfor bladet setter seg fast og sett i verk
avhjelpende tiltak.
Nar du starter sagen i arbeidsemnet igjen,
ma du sentrere sagbladet i snittet og
kontrollere at sagtennene ikke sitter i
materialet. Hvis sagbladet sitter fast, kan det
komme opp eller fgre til at sagen slar tilbake
mot deg nar den startes igjen.
Stott opp sterre plater for & redusere
risikoen sa mye som mulig for at bladet
kommer i beknip, og for tilbakeslag. Sterre
plater har en tendens til & baye seg under sin
egen vekt. Stgttene ma plasseres under
platen pa begge sider, nzer kappelinjen og
nzer kantene av platen.
A redusere risikoen sa& mye som mulig for at bladet
kommer i beknip, og for tilbakeslag. Nar en
arbeidsoperasjon krever at sagen hviler pa
arbeidsemnet, ber sagen settes pa den storste
delen av arbeidsemnet, og den minste delen
skjeeres av.

For a unnga at maskinen slar tilbake mot deg,

[/ 0 U \J

ma du ikke stotte opp bordet eller platen
helt inntil snittet.

lkke stott opp bordet eller platen bort fra snittet.

el

kke bruk slgve eller gdelagte blad.Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe
som forarsaker kraftig friksjon, far bladet til &
sette seg fast og resulterer i at sagen slar
tilbake mot operatgren. Hold bladet skarpt og
rent. Harpiks og bek som starkner pa bladene
reduserer turtallet pa sagen og eker risikoen
for tilbakeslag. Hold bladet rent ved forst a ta
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det av verktgyet og deretter gjore det rent med
en harpiks- og bekfjerner, varmt vann eller
parafin. Du ma aldri bruke bensin.
Bladdybden og lasehendlene for
avfasingsjusteringen ma vaere strammet
og festet for snittet gjeres. Hvis justeringen
av bladet endrer seg under sagingen, kan
bladet sette seg fast, noe som kan fa
maskinen til & sla tilbake mot operataren.
Vaer ekstra forsiktig nar du foretar et
innstikk i eksisterende vegger eller andre
omrader uten innsyn. Det fremstikkende
bladet kan treffe gjenstander som kan
forarsake tilbakeslag.

Hold ALLTID maskinen fast med begge
hender. Plasser ALDRI handen, benet eller
noen annen kroppsdel under maskinfoten
eller bak sagen, szerlig nar du sager pa
tvers. Hvis det skjer et tilbakeslag, kan
sagen lett komme til & hoppe bakover over
handen din og forarsake alvorlige
helseskader.

/
)

Bruk aldri makt pa sagen. Hvis du bruker
makt pa sagen, kan det gi ujevne snitt,
ungyaktighet og muligheter for tilbakeslag.
Skyv sagen fremover med en slik hastighet at
bladet skjeerer uten & miste fart.
Check guard for proper closing before each
use. lkke begynn a bruke sagen hvis vernet
ikke beveger seg fritt og lukker seg om bladet
momentant. Det nedre vernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
Hvis sagen ved et ulykkestilfelle skulle falle ned,
kan det nedre vernet bli bayd. Kontroller at vernet
beveger seg uhindret og ikke beveger bladet eller
noen annen del, i alle snittvinkler og -dybder.
Kontroller at fjzeren pa vernet virker som den
skal. Hvis vernet og fjaren ikke fungerer som
de skal, ma de etterses for bruk. Vernet kan ga
tregt pga. edelagte deler, gummiavleiringer eller
opphopning av spon.
Forviss deg om at feringsskinnen til sagen
ikke kommer til a flytte seg nar du sager et



innstikk mens bladet er stilt inn pa en annen
vertikal vinkel enn 90°. Hvis bladet beveger
seg sideveis, kan det bli sittende fast, med stor
sannsynlighet for at det slar tilbake mot brukeren
(sékalt kickback).

Se alltid etter at vernet dekker bladet for du
setter sagen pa arbeidsbenken eller gulvet. Et
ubeskyttet, roterende blad vil fa sagen til & bevege
seg bakover mens bladet kapper alt som kommer
i dets vei. Veer oppmerksom pa at bladet trenger
en viss tid for & stoppe etter at bryteren er sluppet.

13.

14. Juster skjeerehastigheten slik at verktoyet
beveger seg jevnt fremover uten at
bladhastigheten reduseres. Juster

skjeerehastigheten slik at verktgyet beveger seg
jevnt fremover uten at bladhastigheten reduseres.

15. Unnga a skjare i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

16. Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stettet opp,
ikke pa den delen som kommer til a falle av nar
snittet er fullfert. Fig. 1 viser den RIKTIGE
maten a kappe enden av et bord pa, og fig. 2
den GALE maten. Hvis arbeidsemnet er kort
eller lite, ma det klemmes fast. IKKE FORS@K
A HOLDE KORTE STYKKER MED HANDEN!

Fig. 1

Fig. 2

17. Forsgk aldri & sage mens sirkelsagen holdes

opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt
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farlig og kan forarsak alvorlige ulykker.

—

oz

18. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veare giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

19. lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa

sagbladet.

20. Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Ikke bruk slipeskiver.

21. Bruk en stevmaske og herselsvern nar du
bruker verktoyet.

TA VARE PA DISSE

INSTRUKSENE.

/\ADVARSEL:

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av

sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaeredybden
Fig.1
/\FORSIKTIG:
Nar du har justert skjeeredybden, ma du alltid
stramme klemskruen godt.
Lasne klemskruen pa dybdeanlegget og beveg nedre
bladstopper til den enskede dybden pa skalaplaten.
Stram klemskruen godt ved gnsket skjaeredybde.
For renere og sikrere kutt, ma du stille inn skjaeredybden
slik at ikke mer enn én sagtann stikker ut under
arbeidsemnet. Hvis skjaeredybden er riktig, reduseres
risikoen for farlige TILBAKESLAG som kan forarsake
helseskader.



MERK:
Ved a stille inn nedre bladstopper til ansket dybde
pa skalaplaten far du en omtrentlig skjeeredybde.
For & fa en ngyaktig skjeeredybde, ma du male
hvor langt sagbladet faktisk stikker ut nedenfor
maskinfoten.

Hurtigstoppknapp for 2 til 3 mm skjaeredybde
ved bruk av feringsskinne (tilbehor)

Fig.2

Denne maskinen har hurtigstoppknappen for 2 til 3 mm
skjeeredybde pa girhuset, ved siden av det bakre
handtaket nar fgringsskinnen er i bruk. Denne brukes
nar du vil unnga fliser pa arbeidsemnet i snittet. Gjor
farst et snitt med 2 til 3 mm dybde, og sag deretter med
normal dybde i det samme snittet.

For & oppna en skjeeredybde pa 2 til 3 mm, ma du skyve
inn stoppknappen mot sagbladet. Dette er praktisk for &
unnga a flise opp arbeidsemnet.

For & kunne sage med fritt valg av skjeeredybde, trenger
du bare trekke knappen tilbake.

Fig.3

Skraskjaring

Fig.4

Helling til hoyre

Fig.5

Drei den positive stopperen sa pilen pa den peker mot
en av to posisjoner (vertikalt for 22,5°, horisontalt for
45°). Lesne klemskruene foran og bak. Vipp deretter
maskinfoten til den stopper, og sikre foten med
klemskruene.

For & oppna 48° skraskjeeringsvinkel ma du flytte
hendelen til 48°-markeringen, sa langt den gar. Drei den
positive stopperen til pilen pa den peker mot den
horisontale posisjonen. Vipp deretter maskinfoten til den
stopper, og sikre foten med klemskruene.

Fig.6

Helling til venstre

Fig.7

Maskinen kan vippes mot venstre 1°
skraskjaeringsvinkel. For a oppna en

skraskjaeringsvinkel pa 1°, ma du lgsne klemskruene
foran og bak, vippe maskinhandtaket litt mot hgyre og
skyve to hendler for endring av skraskjeeringsvinkelen
samtidig i retning av pilen med markeringen -1. Og vipp
sa maskinhandtaket mot venstre samtidig som du skyver
pa disse to hendlene. Sikre foten med klemskruene.

MERK:
Hvis du setter bladet tilbake i heyre vinkel, gar
hendelen for vinkelendring tilbake til 0° av seg selv.
Sikting
Fig.8
Bruke maskinen uten fgringsskinne (tilbehor)
Ved skjeering av rette linjer, ma A-merket foran pa foten
rettes inn mot skjeerelinjen pa arbeidsemnet. For 45°
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skraskjeering méa B-merket rettes inn mot skjaerelinjen.
Bruke maskinen med feringsskinne (tilbeher)

Bade ved skjeering av rette linjer og 45° skraskjeering ma
A-merket foran pa foten alltid plasseres overett med
skjeerelinjen pa arbeidsemnet.

Bryterfunksjon
Fig.9
/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For
a starte maskinen, ma du trykke inn AV-sperreknappen
og dra i startbryteren. Slipp startbryteren for a stoppe
verktoyet.

Turtallsinnstillingshjul

Fig.10

Maskinturtallet kan justeres trinnlgst mellom 2 000 og 5
200 omdreininger i minuttet, ved hjelp av
innstillingshjulet. Hastigheten gker nar innstillingshjulet
dreies i retning av nummer 6, og synker nar hjulet dreies
i retning av nummer 1.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjaeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hgyere
hastigheter gjor det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Nummer o/min
1 2000
2 2 200
3 3100
4 4000
5 4900
6 5200
/\FORSIKTIG:

Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og sa
tilbake til 1. lkke prgv a dreie det forbi 6 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
virke.
Turtallsinnstillingshjulets ~ funksjon er ikke a
muliggjere bruk av sagblad for lave turtall, men a
oppné hastigheter som passer til materialet i
arbeidsemnet. Det ma kun brukes sagblad som er
beregnet pa minst 5 200min™.
Verktgy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av falgende egenskaper.



Overlastvern

Nar maskinen er overbelastet og stremstyrken
overstiger et visst niva, stopper maskinen automatisk for
a beskytte motoren.

Konstant turtaliskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet. Slik
oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastigheten
holdes konstant selv under belastning.
Mykstartfunksjon

Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.11

Sekskantngkkelen oppbevares pa maskinen. For a ta av
sekskantngkkelen ma du trekke den ut.

For & sette sekskantngkkelen inn igjen ma du legge den
pa handtaket og stikke den inn sa langt den vil ga.

Demontere eller montere sagbladet

/\FORSIKTIG:
Ikke bruk sagblader som ikke samsvarer med
karakteristikken som er spesifisert i denne
instruksjonsboken.
Det ma kun brukes sagblad som er beregnet pa
minst 5 200min™".
Serg for at bladet monteres med tennene pekende
opp foran pa verktoyet.
Bruk bare Makita-ngkkelen til 8 montere eller fierne
bladet.
For & ta av bladet ma du trykke inn AV-sperreknappen
for a lase opp den gvre stopperen.

Fig.12
Drei lasehendelen for a lase saghodet nar du skal bytte
blad.

Fig.13

Nar AV-sperreknappen er trykket og lasehendelen er
dreid, ma du senke handtaket, sa lasepinnen passer i
sporet som er dannet av lasehendelen og dybdefgringen
med skalaplaten. Pass pa at lasepinnen passer i sporet.
Trykk spindelldsen helt inn, sa bladet ikke kan rotere, og
bruk ngkkelen til & Igsne sekskantskruen mot klokken.
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

Fig.14
Monter bladet ved & folge fremgangsmaten for
demontering i motsatt rekkefslge. PASS PA A

STRAMME SEKSKANTSKRUEN FORSVARLIG MED
KLOKKEN.

Fig.15
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Koble til stovsuger

Fig.16

Hvis du vil sage s& rent som mulig, kan du koble en
Makita-stavsuger til verktgyet ditt. Koble
stavsugerslangen til stavutlepet som vist pa figuren.

BRUK

Seksjonsskjaering (vanlig saging)

/\FORSIKTIG:
Serg for & bevege verktayet pent fremover i en rett
linje. Hvis du bruker makt pa eller vrir verktoyet, vil
motoren bli overopphetet og maskinen kan sla
tilbake mot brukeren. Dette er farlig og kan gi
alvorlige personskader.

Du ma aldri bevege noen kroppsdel under
maskinfoten under vanlig saging, seerlig i
begynnelsen. Dette kan medfgre alvorlige
helseskader. Bladet er eksponert under

maskinfoten.

Hold the tool firmly. Verktayet leveres bade med fremre
og bakre handtak. Bruk begge for a fa best mulig tak pa
verktgyet. Hvis du holder sagen med begge hendene,
risikerer du ikke at de blir skaret av bladet. Sett fronten
av maskinfoten pa det arbeidsemnet som skal kappes,
uten at bladet kommer borti arbeidsemnet. Trykk
deretter inn AV-sperreknappen og sla pa maskinen, og
vent til bladet oppnar full hastighet. Trykk sa motordelen
sakte ned til den forhandsinnstilte skjeeredybden og
beveg ganske enkelt maskinen forover over overflaten
av arbeidsemnet, mens du holder den flatt og beveger
den jevnt, inntil sagingen er fullfart.

For & fa rene kutt ma du sage i rett linje og med jevn
hastighet. Hvis kuttet ikke falger skjaerelinjen din helt
som du ville, ma du ikke forsgke & dreie eller tvinge
verktgyet tilbake til skjeerelinjen. Hvis du gjer det, kan
bladet sette seg fast og gi farlig tilbakeslag og risiko for
alvorlige helseskader. Slipp bryteren, vent til bladet
stopper og trekk ut verktayet. Still inn verktayet pa en ny
skjeerelinje og begynn sagingen pa nytt. Forsgk & unnga
en plassering som utsetter operatagren for en sprut av flis
og sagmugg fra sagen. Bruk gyevern for & redusere
risikoen for skader.

Fig.17

Bruke foringsskinne (tilbehor)

Fig.18

Plasser maskinen pa den bakre enden av

feringsskinnen. Drei to justeringsskruer pa maskinfoten
sa maskinen glir jevnt uten & skrangle. Hold maskinen
godt fast. Verktayet leveres bade med fremre og bakre
handtak. Bruk begge for & fa best mulig tak pa verktoyet.
Sla pa maskinen, trykk den ned til den forhandsinnstilte
skjeeredybden og skjeer flisvernet langs hele lengden
med én bevegelse. Kanten av flisvernet svarer til
skjeerekanten.



Ved skraskjeering med feringsskinnen ma du skyve
skyvehendelen pa maskinfoten, sa maskinen ikke velter
til siden.

Fig.19
Flytt skyvehendelen pa maskinfoten i retning av pilen, sa
den gar i inngrep med undersnittsporet i faringsskinnen.

Parallellanlegg (feringslinjal) (tilbehor)

Fig.20

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig & foreta
ekstra noyaktige rette kutt. Skyv ganske enkelt
parallellanlegget tett opp til siden av arbeidsemnet og
fest det med skruene foran og bak pa foten. Med
parallellanlegget kan du dessuten skjeere gjentatte
ganger med samme bredde.

Hvis du snur parallellanlegget (feringslinjalen), kan det
ogsa fungere som underfot for maskinen.

Innstikksaging (utskjaering)
Fig.21
/\ADVARSEL:
For & unnga at bladet slar tilbake mot operatgren,
ma falgende instruksjoner falges.
Nar maskinen brukes uten fgringsskinne
Sett maskinen pa arbeidsemnet med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
laget av en operatgr.
Nar maskinen brukes med feringsskinne
Sett maskinen pa feringsskinnen med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
klemt fast pa faringsskinnen.

Hold maskinen fast med en hand pa fronthandtaket og
den andre pa maskinhandtaket. Trykk deretter inn
AV-sperreknappen og sla pa maskinen, og vent til bladet
oppnar full hastighet. Trykk s& motordelen sakte ned til
den forhandsinnstilte skjeeredybden og beveg ganske
enkelt maskinen forover til den gnskede posisjonen for
innstikksaging.

MERK:
Markeringene pa siden av bladvernet viser
sagbladets  absolutte  fremre  og bakre

skjeerepunkter (A for diameter 160 mm og B for
diameter 165 mm) ved maksimal skjeeredybde og
ved bruk av fgringsskinne.

Fig.22

Foringsenhet (tilbehor)

Bruk av gjeeringsmaler (tilbeher) gjer det mulig a foreta
ngyaktige gjeeringssnitt med vinkler og passende
arbeider.

Bruk av klemme (tilbehgr) sikrer at arbeidsemnet holdes
godt fast mot bordet.
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VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Justere ngyaktigheten for 90° og 45°-kutt
(vertikal og 45°-kutt)

Denne justeringen er gjort pa fabrikken. Skulle den bli
ungyaktig, justeres justeringsskruene med en
sekskantngkkel mens du bruker en trekantlinjal eller et
vinkeljern til & kontrollere at bladet star i 90° eller 45°
vinkel pa foten.

Fig.23

Fig.24

MERK:
Det er ikke mulig & justere ngyaktigheten av snitt
med vinkler pa 22,5°, 48° og -1°.

Skifte kullbgrster

Fig.25

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.26

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

- Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

- Sagblad
Faringsskinne
Parallellanlegg (feringslinjal)

Gjeeringsmaler

Klemme

Sekskantngkkel

Platesett for fgringsskinne
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TEKNISET TIEDOT
Malli SP6000
Teran halkaisija 165 mm
90° kulmassa 56 mm
Maks. leikkaussyvyys 45° kulmassa 40 mm
48° kulmassa 38 mm
Kuormittamaton nopeus (min”) 2000 - 5200
Kokonaispituus 341 mm
Nettopaino 4,1 kg
Turvallisuusluokka 8y

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

END201-2

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista
ennen kayttoa, ettd ymmarrat niiden merkityksen.

[:E| Lue kayttsohje.

IE - KAKSINKERTAINEN ERISTYS
E Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!
Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen

kerayspisteeseen ja ohjattava
ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENE067-1
Kayttotarkoitus

Tyokalu on erityisesti tarkoitettu umpinaisten leikkausten
tekoon. Lisdksi saha soveltuu puun pitkittais-,
poikittais- ja jiirisahaukseen siten, ettd saha on koko
ajan valittdméassa kosketuksessa tydkappaleeseen.

ENF002-1
Virtaldhde

Koneen saa kytked vain llai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos
maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG005-2
Vain Euuropan maissa
Melu ja tarina
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanipaineen tasoa: 89: dB (A)
aanen tehotaso: 100 dB (A)
Epavarmuus: 3 dB(A)
Kayta kuulosuojaimia.
Tyypillinen painotettu tehollisarvo on enintazn 2,5 m/s%.

Nama arvot on saatu standardin EN60745 mukaisesti.
ENH101-7

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Malli; SP6000
Makita ilmoittaa vastaavansa siitd, ettd tuote tayttaa
seuraavien standardien vaatimukset;
EN60745, EN55014 ja EN61000 neuvoston direktiivien
2004/108/EY ja 98/37/EY mukaisesti.

CE2006
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Erityiset turvasaannot

ALA anna tuotteen helppokiyttéisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
sirkkelin turvaohjeiden noudattamisen. Jos tata
tyokalua kaytetddn varomattomasti tai vaarin,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

Vaara:

1. Pida kadet loitolla sahauslinjalta ja terasta.
Pida toista katta varakahvalla tai moottorin
kotelon paalla. Jos molemmat kadet pitavat kiinni
sahasta, tera ei voi vahingoittaa niita.

2. Ala korota tyokappaleen tai laitteen pohjan
alapuolelle. Suojus ei  suojaa  teréltd
tydkappaleen alapuolella. Ald yritd irrottaa
sahattua kappaletta teran viela pyoriessa.
VAROITUS: Tera pyocrii vield jonkin aikaa sen
jalkeen, kun saha on sammutettu. Odota, kunnes
terd pysahtyy, ennen kuin tartut sahattuun
kappaleeseen.

3. Saada leikkaussyvyys tyokappaleen
paksuuden mukaan. Pienempi osa kuin teran
taysi hammas tulee olla nakyvilla tydkappaleen

alapuolella.
4. Ala koskaan pidd sahattavaa kappaletta
kdsissa tai polvilla. Kiinnitd tyokappale

tukevaan jalustaan. TyOkappale on tuettava
kunnolla loukkaantumisriskin, teran juuttumisen ja
sahan hallinnan menettamisen estamiseksi.

Oikean kasituen, tyokappaleen tuen, ja johtojyrsimen tuen
tyypillinen esimerkki (jos saatavilla).

5.  Kun suoritat toimintaaa, jossa leikkaustyokalu
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voi joutua kosketukseen piilossa olevien
johtojen kanssa, pida kiinni tyokalusta sen
eristetyn pinnan kohdalta. Jos tydkalun
metalliosa joutuu kosketukseen virrallisen johdon
kanssa, tyokalun sahkoajohtavat metalliosat
aiheuttavat kayttajalle sahkoiskun.

Katkoessa kayta aina leikkausohjainta tai

suorareunaista ohjainta. Tama parantaa
leikkauksen tarkkuutta ja vahentad teran
taipumista.

Kayta aina oikeankokoista ja -muotoista teraa
(timantti vs. pyored). Terat, jotka eivat sovi
tyokalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskosti ja
aiheuttavat sahann ohjauksen menetyksen.

Ali koskaan kidytd vahingoittuneita tai vaaria

terien tiivisteitéd tai pultteja. Teran tiivisteet ja
pultit on suunniteltu erityisesti talld sahalle
takaamaan parhaan suorituskyvyn ja
turvallisuuden.

Takapotkun syyt ja ennaltaehkéisevat toimet;

- Takapotkun  aiheuttaa  kiinni  juuttunut,
vaantynyt tai vaarin kohdistettu terd, joka saa
sahan hypahtamaan irti tydkappaleesta kohti
kayttajaa.

- jos terd jumiutuu tiukkaan sahausuraan, tera
pysahtyy ja moottori suojaus kaantda sen
pydrimaan taaksepain kohti kayttajas;

- Jos terd vaantyy tai sen kohdistus muuttuu
sahatessa, terédn takaosan hampaat voivat
pureutua puun pintakerrokseen, jolloin tera
nousee Yylds urasta ja saha ponnahtaa
kayttajaan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisestéd kaytosta tai

epéaedullisista kayttdolosuhteista. Takapotku
voidaan valttaa noudattamalla  seuraavia
varotoimia.

Ota sahasta tukeva ote molemmin kasin ja
pida késia sellaisessa asennossa, etti voit
ottaa vastaan mahdollisen takapotkun
aiheuttamat  voimat. Sijoita  vartalo
jommalle kummalle puolelle terda, mutta ei
teran suuntaisesti. Takapotku voi aiheuttaa
sahan ponnahtamisen taaksepain, mutta
kayttaja voi hallita sen voimat, jos takapotkuun
varaudutaan asianmukaisilla varotoimilla.

Jos terd jumittaa tai jos keskeytit
leikkaamisen jostakin muusta syysta,
vapauta liipaisinkytkin ja pidd saha

paikoillaan tyokappaleessa, kunnes terd on
tiysin pysidhtynyt. Ald koskaan yriti
poistaa sahaa tyokappaleesta tai vetda
sahaa taaksepdin, kun terd liikkuu tai
seurauksena voi olla takapotku. Tutki ja

korjaa  syyt, jotka aiheuttavat teran
jumiutumisen.

Kun saha kdynnistetadn uudelleen
tyokappaleessa, keskita sahantera
sahausuraan ja tarkista, ettd sahan



hampaat eivéat ole kiinni materiaalissa. Jos
tera on jumissa, se saattaa hypahtaa
tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun, kun
saha kaynnistetaan uudelleen.
Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin.
Suurilla paneeleilla on tapana taipua oman
painonsa vaikutuksesta. Levy on tuettava
molemmilta puolilta seka sahauslinjan vieresta
etta reunoilta.
Teran juuttumis- ja takapotkuriskin minimoiminen:
Jos sahaus on tehtdva niin, ettd saha lepaa
tyokappaleen  paalla, saha on tuettava
suurempaan kappaleeseen ja pienempi o0sa
sahattava irti.

siirtyvat leikkauksen aikana, seurauksena voi
olla terén taipuminen ja takapotku.

Ole erityisen varovainen, kun teet
umpinaisten seindpintojen leikkauksia tai
muissa tapauksissa, joissa et nde
leikattavaa kohdetta. Lapitunkeutuva tera voi
leikata kohteita, jotka saattavat aiheuttaa
takapotkun.

Pida AINA laitteesta lujasti molemmin
kasin. ALA KOSKAAN pidi kitts, jalkaa tai
muuta ruumiinosaa tydkalun pohjan
alapuolelle tai sahan taakse, varsinkaan
katkaisussa. Jos saha potkaisee taakse, se
voi helposti ponnahtaa kasille ja aiheuttaa
vakavia vammoja.

L/

0 U \J

Tue levya sahauslinjan vieresta takapotkun
viélttdmiseksi.

el

Al aseta tukia kauas sahauslinjasta.

Ala kayta tylsia tai vioittuneita teria. Tylsat

tai vaarin asetetut terat tekevat kapean
sahausuran, josta on seurauksena
ylimaaraista kitkaa, teran taipuminen ja

takapotku. Pida terat teravind ja puhtaina.
Teradan kovettunut pihka hidastaa sahaamista
ja lisaa takapotkun vaaraa. Pida tera puhtaana
irrottamalla se sahasta ja puhdistamalla
pihkanpoistoaineella, kuumalla vedelld tai
petrolilla. Ala kaytd koskaan puhdistukseen

bensiinia.
Terdn syvyys ja viisteen s3aadon
lukitusvivut on oltava tiukalla ennen

leikkauksen suoritusta. Jos terén asetukset
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Al3 koskaan pakota sahaa voimalla. Sahan
pakottaminen voi aiheuttaa epatasaista
leikkausjilkea, tarkkuuden vihenemista ja
mahdollisesti takapotkun. Tydénna sahaa
eteenpain nopeudella niin, etta tera leikkaa
hidastumatta.
Varmista suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kidyti sahaa, jos
terdn suojus ei lilku vapaasti ja sulkeudu heti.
Ald koskaan sido suojusta, jos terd on
paljaana. Jos saha putoaa vahingossa, suojus voi
taittua. Varmista, ettd suojus liikkkuu vapaasti eika
kosketa terdd tai muita osia missdan
sahauskulmassa tai -syvyydessa.
Tarkista suojuksen palautusjousen toiminta ja
kunto. Jos suojus ja jousi eivit toimi oikein, ne
tulee huoltaa ennen kayttéa. Suojus saattaa

toimia hitaasti johtuen vioittuneista osista,
tahmeasta karstasta tai jaannosten
kasautumisesta.

Varmista, ettei sahan ohjauslevy siirry

upotussahauksessa, kun terén viisteasetus on
muu kuin 90°. Teran siirtyminen sivusuunnassa
aiheuttaa takertelua ja mahdollisen takapotkun.

Huomioi aina, ettd suojus peittaa terdn ennen
kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja vapaasti liikkuva tera voi
aiheuttaa sahan siirtymisen taaksepain leikaten



mité sen eteen tulee. Ota huomioon se aika, jonka
teran pysahtyminen sahan sammuttamisen
jalkeen vaatii.

Ole erityisen varovainen leikatessa kosteaa
puuta, painekasiteltyd puutavaraa tai puita,
joissa on oksia. Sdada leikkauksen nopeus niin,

14.

ettd leikkaus etenee sujuvasti ilman terén
nopeuden pienenemista.

15. Valta katkaisemasta nauloja. Tarkista
puutavara ja poista kaikki naulat ennen
sahausta.

16. Aseta sahan alustan levedmpi puoli

tyokappaleen tuetun osan paille, dld sen osan
paille, joka irtoaa sahattaessa. Esimerkiksi
OIKEA tapa sahata kappale laudan paasta on
esitetty kuvassa 1 ja VAARA tapa kuvassa 2.
Jos tyokappale on lyhyt tai pieni, kiinnitd se
ruuvipenkkiin. ALA YRITA PITAA LYHYTTA
TYOKAPPALETTA PAIKOILLAAN KASIN!

Kuva 1

Kuva 2

17. Al3 koskaan yritid koskaan leikata sirkkelill3,
joka on ylosalaisin viilapenkilld. Tama on
erittdin vaarallista ja voi aiheuttaa vakavia

vammoja.

28

Jotkin materiaalit siséltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta

polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

19. Ald pysdytd terid painamalla sivusta
sahanteraa.

20. Kayta vain tiss3d ohjeessa suositeltuja teria.
Ala kayta sahassa minkainlaista
hiomalaikkaa.

21. Kayta tyokalua kayttdessdsi hengitys- ja
kuulosuojaimia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/\VAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tidssi  kiyttdohjeessa

ilmoitettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi

aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva1
/\HUOMAUTUS:
Kiristd  kiristysruuvi  aina  leikkaussyvyyden

saatamisen jalkeen.
Loysaa syvyystulkin kiristysruuvia ja siirrd teran
alarajoitin haluttuun syvyyteen asteikkolevylla. Muista
kiristda kiristysruuvi aina sahaussyvyyden saatamisen
jalkeen.
Aseta syvyys niin, ettd vain yksi terdn hammas ulottuu

ty6kappaleen alapinnan ulkopuolelle, jolloin
leikkausjaljestd tulee siisti ja itse leikkaus on
turvallisempaa. Oikea leikkaussyvyys vahentaa

vammautumisriskin aiheuttavan TAKAPOTKUN vaaraa.



HUOMAUTUS:
. Terdn alargjoittimen  saataminen
syvyyteen asteikkolevylla
sahaussyvyyden karkean
Sahaussyvyys  voidaan  maarittaa
mittaamalla miten pitkalle tydkalun

alapuolelle tera ulottuu.

haluttuun
mahdollistaa
arvioinnin.
tarkasti
pohjan

Pikarajoin 2 - 3 mm sahaussyvyyksille
ohjainkiskoa (lisavaruste) kaytettiessa

Kuva2

Tybkalun vaihteistokotelossa on 2 - 3 mm
sahaussyvyyksille pikarajoitin, jota voidaan kayttaa
yhdessd ohjainkiskon kanssa. Nain voidaan estaa
séleiden irtoaminen tyokappaleesta. Sahaa ensin 2 - 3
millimetrin syvyinen ura ja sen jalkeen veda uudestaan
normaalisyvyydella.

Saavutat 2 - 3 millin rajoittimen tyontamalla painiketta
terda kohti. Tama estdd tyokappaleen halkeilun ja
lohkeilun.

Rajoitin vapautetaan normaalisahausta varten vetamalla
painiketta taakse.

Kuva3

Viisteitysleikkaus

Kuvad

Kallistaminen oikealle

Kuva5

Kaanna rajoitinta niin, ettd nuoli osoittaa toiseen

kahdesta asennosta (pystysuunta 22,5°, vaakasuunta
45°). LOysaa etu- ja takaosan kiristysruuveja. Kallista
sitten tyokalun pohjaa rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.
48°:n viistekulmaa varten siirrd vipua 48°-merkinnan
kohdalle pohjaan asti. Kdanna rajoitin niin, ettd sen nuoli
osoittaa vaaka-asentoon. Kallista sitten tydkalun pohjaa
rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.

Kuvaé

Kallistaminen vasemmalle

Kuva7

Tyokalua  voidaan  kallistaa  vasemmalle 1°:n

viistekulmaan. 1°:n viistekulmaa varten 10ysaa etu- ja
takaosan kiristysruuveja, kaanna tydkalua hieman
oikealle ja tyénna viistekulman molempia saatévipuja

samaan aikaan nuolen suuntaan -1 -merkinnén kohdalle.

Kallista tydkalun kahvaa sitten vasemmalle samalla, kun
painat naitd kahta vipua yhtdaikaa. Varmista asetus
kiristysruuveilla.

HUOMAUTUS:
Kun terad kdannetaan suoraan kulmaan, saatévipu
palaa itsestaan 0°-asentoon.

Tahtays

Kuva8

Kun tyokalua kdytetaan ilman ohjainkiskoa
(lisdvaruste)

Kun haluat leikata suoraan, kohdista pohjan etuosan
piste A leikkauslinjaan. Kun haluat tehda 45°
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viisteitysleikkauksia, kohdista piste B leikkauslinjaan.
Kun tyokalua kaytetaan ohjainkiskon (lisavaruste)
kanssa

Kun haluat sahata suoraan tai tehda 45°:n viisteita,
kohdista pohjan etuosan piste A sahauslinjaan.

Kytkimen toiminta

Kuva9
/\HUOMAUTUS:
Tarkista aina ennen tybkalun liittamista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
tydkalu tydntamalla lukitusnappi siséan ja painamalla
liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetddn vapauttamalla
liipaisinkytkin.
Nopeudensaatopyora
Kuva10
Sahan pydrimisnopeutta voidaan saataa saatdpyorasta
portaattomasti valilla 2 000 - 5 200 kierr./min. Nopeus
kasvaa, kun pyoraa kaannetdan kohti numeroa 6, ja
laskee, kun sita kdannetaan kohti numeroa 1.
Katso taulukkoa leikattavan tydkappaleen oikean
leikkausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa
kuitenkin erota tyokappaleen paksuustyypin mukaan.
Yleensa korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan
tydkappaleita nopeammin, mutta terdn palveluaika

lyhenee.
Luku min-"!
1 2 000
2 2 200
3 3100
4 4000
5 4900
6 5200
AHuomAuTuS:

Nopeudensaatopyoraa voi kaantaa vain asentoon
6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sitd asennon 6
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.
Nopeudensaatopyoraa ei ole tarkoitettu hitaalla
nopeudella tapahtuvassa sahauksessa kaytettavia
terida varten vaan sen avulla valitaan sopiva
pydrimisnopeus sahattavan materiaalin mukaan.
Kayta vain teria, joiden nimellinen pydrimisnopeus
on vahintdan 5 200 kierr./min™".
Sahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttda seuraavien ominaisuuksien ansiosta.



Ylikuormitussuoja
Jos saha ylikuormittuu tai virta nousee tietyn rajan

ylapuolelle, laite pysahtyy automaattisesti
moottorivaurioiden valttamiseksi.

Vakionopeuden saité

Sahkdinen nopeudensaato vakionopeuden

saavuttamiseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on
mahdollista, koska pydrimisnopeutta pidetdan vakiona
jopa kuormituksen alla.

Pehmea kaynnistys

Pehmea kaynnistys, kytkettdesséa virta kone kaynnistyy
hitaasti.

KOKOONPANO

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.

Kuusioavaimen varastointi

Kuvai1

Kuusioavainta sailytetdan tyokalussa. Avain irrotetaan
vetdmalla se ulos.

Laita se takaisin paikoilleen tyontamalla se kahvaan
pohjaan asti.

Sahanteran irrotus ja kiinnitys

/AHUOMAUTUS:
Ala kayta sellaista sahanteréd, joka ei mukaudu
ohjeissa maarattyihin ominaisuuksiin.
Kayta vain teria, joiden nimellinen py&rimisnopeus
on vahintaan 5 200 kierr./min™.
Varmista, ettd terd on asennettu siten,
hampaat sahan etuosassa osoittavat ylospain.
Kaytan terén irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
Makitan kiintoavainta.
Irrota terd tyontamalla
ylarajoitin vapautuu.

ettad

lukitusnappi sisdan, jolloin

Kuva12
Lukitse sahan paa teran vaihtoa varten kaantamalla
vipua.

Kuva13

Pida lukitusnappi on alhaalla ja k&anna lukitusvipua,
laske kahvaa alas niin, etta lukkotappi osuu lukitusvivun
ja asteikkolevylla varustetun syvyystulkin
muodostamaan uraan. Varmista, etta lukkotappi menee
uraan.

Paina akselilukkoa niin, etta terd ei paase pyérimaan ja
I16ysaa kuusiopultti avaimella kiertamalla vastapaivaan.
Irrota sitten kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.

Kuva14

Terd kiinnitetddn péinvastaisessa jarjestyksessa.
MUISTA  KIRISTAA  KUUSIOPULTTIA  TIUKASTI
VASTAPAIVAAN.

Kuva15
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Polynimurin kytkeminen

Kuva16

Jos haluat tehda sahaustyon siististi, kytke sahaan
Makita-pdlynimuri. Liita pélynimurin letku
polynpoistoaukkoon kuvan osoittamalla tavalla.

KAYTTO

Jaksoleikkaus (tavanomainen sahaus)

/\HUOMAUTUS:
Tyénna sahaa kevyesti suoraan eteenpain. Sahan
pakottaminen tai vaantdminen johtaa moottorin
ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa vaarallisen
takapotkun ja vakavia vammoja.
Ala koskaan pida mitéan jasenia tydkalun pohjan
alapuolella varsinkaan sahauksen alkuvaiheessa.
Seurauksena voi olla vakavia vammoja. Terd on
pohjan alapuolella paljaana ilman mitdan suojaa.
Ota sahasta luja ote. Laitteessa on sekd etu- etta
takakahva. Tartu sahaan molemmista. Jos pidat
ty6kalusta molemmin kasin, et voi loukata kasia teraan.
Aseta leikkurin pohjan etuosa leikattavan ty6kappaleen
paalle ilman, ettad terd ottaa tydkappaleeseen. Tyénna
sitten lukituksen vapautuspainike sisaan, kaynnistéa saha
ja odota, kunnes tera pyorii tdydelld nopeudella. Paina
nyt sahan karkea alas etukateen asetettuun syvyyteen
ja  siirrd  tyokalua  yksinkertaisesti  eteenpain
tydkappaleen pinnalle, pitden sita alennettuna ja edeten
tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.

Siistien leikkausten saavuttamiseksi, pida sahauslinja
suorana ja etenemisnopeutesi tasaisena. Jos sahaus
menee vinoon, ala yritd vaantaa tai pakottaa leikkuria
oikeaan linjaan. Tera voi vaantya ja aiheuttaa vaarallisen
takapotkun ja mahdollisesti vammoja. Vapauta
liipaisinkytkin, odota, kunnes teréd pysahtyy ja nosta sen
jalkeen saha urasta. Kohdista saha uuteen linjaan ja
aloita uudestaan. Yrita asettua sellaiseen kohtaan, jossa
et joudu alttiksi sahasta lentavalle purulle ja lastuille.
Kaytd vammojen valttdmiseksi suojalaseja.

Kuva17

Kun kédytetdaan ohjauskiskon (lisdvaruste)
kanssa

Kuva18

Aseta tyokalu ohjainkiskon takapaahan. Kierra tyokalun
pohjassa olevia saatéruuveja niin, ettd saha liukuu
tasaisesti ramisematta. Ota sahasta luja ote. Laitteessa
on seka etu- ettd takakahva. Tartu sahaan molemmista.
Kaynnistd saha, paina se alas ennalta asetettuun
sahaussyvyyteen ja sahaa sélésuojan pituudelta yhdella
vedolla. Sélésuojan reuna on sahausreunan kohdalla.
Jos sahaat viisteitd ohjainkiskon avulla, tyénna tykalun
pohjassa olevaa liukuvipua niin, ettei saha paase
kaatumaan sivulle.

Kuva19
Siirréd tyokalun pohjassa olevaan liukuvipua nuolen
suuntaan niin, ettd se ottaa ohjainkiskon alauraan.



Repedmaohjain (ohjaustulkki) (Lisdvaruste)
Kuva20

Kéatevan halkaisuohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
leikata tarkasti suorassa linjassa. Siirrd halkaisuohjain
tiukasti  kiinni tyokappaleen reunaan ja kiristd se
paikoilleen pohjan etu- ja takaosassa olevilla ruuveilla.
Nain voit my0s leikata useita saman levyisia kappaleita.
Kun kaannat halkaisuohjaimen (ohjainkiskon) toisin pain,
se toimiin lisatukena.

Umpinaissahaus (Pois leikkaus)
Kuva21

AvaRoITUS:

Noudata takapotkun estédmiseksi seuraavia ohjeita.
Kun tyokalua kdytetaan ilman ohjainkiskoa
Aseta saha tyokappaleelle niin, ettd sen pohjan
takareuna on vasten kiinteda rajoitinta tai vastaavaa
estetta.
Kun tyokalua kdytetaan ohjainkiskon kanssa
Aseta saha tyokappaleelle niin, ettd sen pohjan
takareuna on vasten kiinteaa rajoitinta tai ohjainkiskoon
kiinnitettya vastaavaa estetta.

Pida sahasta aina tukevasti toinen kasi etukahvassa ja
toinen padkahvassa. Tyonna sitten lukituksen
vapautuspainike sisdan, kaynnistd saha ja odota,
kunnes tera pyorii tdydelld nopeudella. Paina sitten
sahan paa hitaasti ennalta asetettuun sahaussyvyyteen
ja tydnna sahaa eteenpain haluttuun kohtaan asti.

HUOMAUTUS:
Terénsuojuksen  sivussa  olevat  merkinnat
osoittavat terén leikkuukohdan edessa ja takana (A
teran halkaisja160 mm ja B 165 mm)
suurimmalla sahaussyvyydelld, kun kaytetédan
ohjainkiskoa.

Kuva22

Ohjainlaite (lisdvaruste)

Jiiriasteikon  (lisdvaruste) avulla  voidaan
jiirisahauksia eri kulmilla sovitustgitéa varten.
Varmista tyokappaleen kiinnitys penkkiin kiristimella
(lisévaruste).

tehda

HUOLTO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotoita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.

Tarkkuussaato 90° ja 45° (suora ja 45° viiste)
Kulmat on saadetty tehtaalla. Jos saadét on kytketty
pois, saada kulmat  saatéruuveilla kayttaen
kuusioavainta ja tarkastamalle 90 ja 45 asteen kulmat
kolmikulmaa tai kulmamittaa tms. kayttaen.

Kuva23

31

Kuva24

HUOMAUTUS:
Kulmia 22,5°, 48° ja -1° viistetta ei voi saataa.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva25

Irrota ja tarkasta hiiliharjat séannéllisesti. Vaihda harjat,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota  harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla. Irrota
kuluneet hiiliharjat, asenna uudet, ja kiinnité pidikkeiden
kuvut.

Kuva26
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on

teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
LISAVARUSTEET
/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisdvarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tydkalun kanssa. Muiden liséavarusteiden tai
laitteiden kayttd voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
Sahanterat
Ohjainkisko
Repeamaohjain (ohjaustulkki)
Viistoasteikko
Puristin
Kuusioavain
Ohjauskiskon jalusta-asetus
Ohjauskiskon kumijalustan asetus
Ohjauskiskon asemajalusta-asetus
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Kopskata skaidrojums

1-1. Spilgjuma skrive 10-1. Atruma regulésanas skala 18-1. Regulédanas skrives
1-2. Asmens apaksgéjas robezas aizturis 11-1. SeSstlra atslega 19-1. Slidsvira
2-1. Atras apstadinasanas poga 12-1. AtblokéSanas poga 20-1. Zagéjuma vadotne
3-1. Atras apstadinasanas poga 12-2. BlokéSanas svira 21-1. Darbarika pamatnes aizmuguréja
4-1. Spiléjuma skrives 13-1. BlokéSanas svira mala
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9-1. AtblokéSanas poga 16-1. Putek|slcéjs
9-2. Sledza mélite 16-2. Putek|u atvere
SPECIFIKACIJAS
Modelis SP6000
Asmens diametrs 165 mm
90° lenkt 56 mm
Maks. frézéSanas dzilums 45° lenkt 40 mm
48° lenkt 38 mm
Apgriezieni mindité bez slodzes (min™) 2000 - 5200
Bendrasis ilgis 341 mm
Neto svars 4,1 kg
Drogibas klase 2]

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

END201-2

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

[:[ﬂ I1zlasiet rokasgramatu.

O
hi¢

DUBULTA IZOLACIJA

Tikai ES dalibvalstim
Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!
Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas
TstenoSanu saskana ar nacionalo
likumdo$anu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviSki no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE067-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts iezagéjumu veik$anai. Turklat,
cieSi saskaroties ar apstradajamo materialu, var veikt art
kokmaterialu taisnvirziena un lenkveida zagésanu
gareniski un Skérseniski.
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ENF002-1
Barosana

So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc

tos var izmantot bez zemé&juma.
ENG005-2

Tikai Eiropas valstim
Troksnis un vibracija
Tipiskie A-svértie trokSna lTmeni ir
skanas spiediena limenis: 89: dB (A)
skanas jaudas [Tmenis: 100 dB (A)
Neskaidriba: 3 dB(A)
Lietojiet ausu aizsargus.
Tipiska vidéja sverta kvadratiska paatrindjuma vértiba
neparsniedz 2,5 m/s?.

Sis vértibas ir iegiitas saskana ar EN60745.
ENH101-7

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Modelis; SP6000
Ar pilnu atbildibu més pazinojam, ka Sis izstradajums
atbilst §8dam normam un normativajiem dokumentiem,
EN60745, EN55014, EN61000 saskana ar Padomes
Direktivam, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006
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Tomoyasu Kato
Direktors

Atbildigais razotajs:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANA
Pilnvarotais parstavis Eiropa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIJA

GEB031-1

Papildus drosibas noteikumi

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmanto$anas), ripigi ievérojiet ripzaga drosibas
noteikumus. ST darbarika nedro$as vai nepareizas

(tas var

izmantosanas gadijuma var git smagas traumas.
Bistami:

1.

Netuviniet rokas grieSanas zonai un asmenim.
Otro roku turiet uz papildus roktura vai dzinéja
korpusa. Ja turat zagi ar abam rokam, asmens

tas nevar sagriezt.

Nesniedzieties zem apstradajama materiala vai
darbartka pamatnes. Aizsargs neaizsargd no
asmens zem apstradajama materiala. Nenemiet

nost sagriezto materialu, kamér asmens griezas.

UZMANIBU: Asmeni péc darbarika izslég$anas
turpina kustéties péc inerces. Pirms sagriezta
materidla satverSanas pagaidiet, kamér asmens

apstajas.
Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem

apstradajama materiala jabat redzamam nedaudz

mazak neka veselam zaga zobam.

Apstradajamo gabalu nekad neturiet rokas vai
par kaju. Apstradajamo materialu piestipriniet
stabilai platformai. Materidlu ir svarigi pareizi
nostiprinat, lai mazinatu apdraudéjumu kermenim,

asmens ieklléSanas vai kontroles zuduma risku.

Standarta attéls pareizam roku un apstradajama materiala
atbalstam, ka ari stravas vada novirzisanai
(ja nepiecieSams).

5.

Darba laika turiet mehaniskos darbarikus aiz
izoletam virsmam, ja griezéjinstruments var
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pieskarties sléeptam vadam zem sprieguma, vai

urbja vadam. Sada saskarsme ar vadu zem

sprieguma var nodot spriegumu ari mehaniska
darbarika metala dajam, un operators var sanemt
elektrisko triecienu.

Zagejot gareniski, vienmér izmantojiet

garenisko barjeru vai aizsargu ar taisnam

malam. Tas uzlabo zadéSanas precizitati un
mazina asmens iekllé$anas iespéju.

Vienmér izmantojiet asmenus ar pareiza

izméra un formas (dimata vai apalas)

pievieno$anas atverem. Asmeni, kas neatbilst
zaga uzstadiSanas sastavdalam, darbosies
nepareizi, izraisot kontroles zudumu.

Nekad neizmantojiet bojatas vai nepareizas

asmens paplaksnes vai skrivi. Asmens

paplaksnes un skriives ir speciali paredzétas
konkrétajam zagim, lai sniegtu optimalu darba
izpildi un drosibu.

Atsitiena iemesli un operatora iespéjas to

noveérst:

- atsitiens ir pékSna pretkustiba péc zaga
asmens iespruSanas, ieklléSanas vai
nepareizas novieto$anas, liekot zagim
nekontroléti pacelties un izvirzities no
apstradajama materiala operatora virziena.

- kad asmens ciesi iesprist vai ieklléjas starp
saklaujoSos iezagéjumu, asmens apstajas,
un dzingja pretkustiba liek aparatam strauji
atlekt atpakal operatora virziena.

- ja asmeni iezagéjuma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréja mala var
ieurbties koka virsma, liekot asmenim
izvirzities no iezagéjuma un atlékt atpakal
operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no

ta var izvairties, veicot piemérotus droSibas
pasakumus, ka noradits zemak.

. Ar abam rokam spécigi turiet zagi, rokas
novietojot ta, lai spétu pretoties atsitiena
spékam. Turiet asmeni viena kermena pusé€,
bet neturiet viena Iinija ar kermena
vidusdalu. Atsitiens var likt zagim atlekt
atpakal, tacu atsitiena spéku operators var
kontrolét, ja veic piemérotus droSibas
pasakumus.

- Ja asmens iekiléjas vai kada iemesla dé]
nelauj pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un
nekustinot turiet zagi materiala, kameér
asmens pilntba apstajas. Nekad nenemiet
zagi ara no materiala un nevirziet to atpakal,
ja asmens kustas, jo ta var izraistt atsitienu.
Parbaudiet un veiciet korektivus pasakumus,
lai novérstu asmens iekiléSanas célonus.

. Atsakot zaga darbibu apstradiajama
materiala, novietojiet asmeni iezagéjuma
centra un parbaudiet, vai zada zobi



nesaskaras ar materialu. Ja zaga asmens ir
iekllgjies, tas var palékties vai atsisties no
apstradajama materiala, atsakot zaga
darbtbu.

. Atbalstiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iesprisanu vai atsitienu. Lieli
gabali biezi vien zem sava svara ieliecas.
Atbalsti janovieto abas pusés zem gabala,
blakus griezuma Inijai un blakus gabala malai.

Lai mazinatu asmens iespriSanas un atsitiena

risku. Ja zagéjot zagi nepiecieSams atbalstit uz

apstradajama materiala, tas janovieto uz lielakas
dalas un mazaka nozagéta gabala.

atsitienu.

Ipasi uzmanieties, veicot iezagéjumus jau
esosas siends vai citds aizsegtas vietas.
Caururbjosais asmens var iezaget
priekSmetos, kas var izraistt atsitienu.
VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nenovietojiet savu galvu,
kaju vai jebkuru savu kermena daju zem
darbarika pamatnes vai aiz zaga, ipasi, kad
veicat zagésanu $kérsam. Ja rodas atsitiens,
zagis var vienkarsi atlekt atpakal jums par
galvu, izraisot nopietnus  personiskus
ievainojumus.

Lai novérstu atsitienu, netalu no zagétas vietas

[/ 0 U \J

atbalstiet déli vai paneli.

Neatbalstiet déli vai paneli talu no zagétas vietas.

el

Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.

Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens
veido $auru iezagéjumu, kas rada parmérigu
berzi, asmens ieklléSanos vai atsitienu.
Asmeni regulari uzasiniet un ftiriet. Ja uz
asmeniem pielipusi sveki un koka darva, zaga
darbiba klist |éndka un atsitiena risks
palielinas. Rapéjieties, lai asmens batu tirs,
vispirms to nonemot nost no darbarika, tad
notirot ar sveku un darvas tiritaju, karstu Gdeni
vai petroleju. Nekad neizmantojiet benzinu.
. Pirms sakt zagét parliecinieties, vai
asmens dziluma un slipuma regulésanas
sviras ir cieSas un nostiprinatas. Ja
noregulétais asmens  grieSanas  laika
parvietojas, tas var izraisit ieklléSanos un
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10.

1.

12.

13.

Nekad nespiediet zagi. Ja spécigi
spiedisiet zagi, zagéjumi bas nevienmérigi,
neprecizi un radisies atsitiena risks. Virziet
zagi uz priekSu tada atruma, lai asmens
zagétu bez paléninasanas.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet zagi, ja
aizsargs nevirzas brivi un nekavéjoties aizver
zagi. Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet
aizsargu atverta stavokli. Ja zagis nejausi
nokritts, aizsargs var salocities. Parbaudiet, lai
parliecinatos, ka aizsargs kustas brivi un
nepieskaras asmenim vai jebkurai citai dalai visos
lenkos un zagéjuma dzijlumos.
Parbaudiet aizsarga atgrieSanas atsperes
darbibu un stavokli. Ja aizsargs un atspere
nedarbojas pareizi, tie pirms lietoSanas
jasalabo. Aizsargs var darboties Iéni bojatu da|u,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu dé|.
Parliecinieties, ka zaga virzo$sa plaksne
neizkustésies, kamér tiks veikts iezagéjums,
kad asmens slipums nav noreguléts uz 90°.
Asmens novirze uz saniem radis asmens
ieklléSanos un iespéjamu atsitienu.
Pirms novietojiet zagi uz sola vai gridas,
vienmér parbaudiet, vai asmeni sedz aizsargs.
Neaizsargats asmens, kas kustas péc inerces,
liks zagim atlekt atpakal, sagriezot visu sava cela.
Atcerieties, ka péc slédza atlaiSanas asmenim
nepiecieSams laiks, lai apstatos.



14. levérojiet sevisku piesardzibu, zagéjot mitru
koksni, ar spiedienu apstradatu zagmaterialu

vai zarus. Noregulgjiet zagésanas atrumu ta, lai

darbariks  vienmérigi palielinatu atrumu,
nesamazinot asmens atrumu.
15. Negrieziet naglas. Pirms zagésanas

parbaudiet, vai zagmateriala nav naglas, un
tas iznemiet.

Zaga pamata platako daju novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir ciesSi
atbalstita, nevis uz dalas, kas péc nogrieSanas
nokritis. Paraugam 1. attéla attélots ka
PAREIZI nozagét déla galu un 2. attéla
redzams ka ir NEPAREIZI to dart. Ja
apstradajamais materials ir 1ss vai mazs,
piestipriniet to. NETURIET ISOS GABALUS
ROKAS!

16.

Att. 1

Att. 2

17. Nekad nezagéjiet, ja ripzagis skravspilés ir
otradi. $ada riciba ir oti bistama, un tadejadi
var izraisit smagus negadijumus.
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Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek]u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
leverojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

Vienmér izmantojiet asmenus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Neizmantojiet abrazivas
ripas.

Lietojot darbariku, izmantojiet puteklu masku
un ausu aizsargus.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/\BRIDINAJUMS:

NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §is rokasgramatas
drosibas noteikumu neievérosanas gadijuma var gt
smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

19.

20.

21.

/A\uzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Evelésanas dziluma regulésana
Att.1

/A\uzMANIBU:
Péc frézéSanas dziluma noreguléSanas vienmér
cieSi pievelciet spiléjuma skrivi.
Atbrivojiet spilejuma dziluma vadiklas skrdvi un
parvietojiet asmens apak$éjas robezas aizturi I1dz
vélamajam dzilumam uz skalas plaksnes. Pie vélama
zagéjuma dziluma ciesi pievelciet spilgjuma skravi.
Lai zagéSana butu tiraka un dro$aka, uzstadiet
zagésanas dzilumu ta, lai ne vairak ka viens asmens
zobs bdtu redzams zem apstradajama materiala.
Izmantojot pareizu zagéSanas dzilumu, iesp&jams
samazinat bistamus ATSITIENUS, kas var izraisit
ievainojumus.



PIEZIME:
Asmens apak3$éja robezas aiztura iestatiS8ana uz
vélamo dzilumu uz skalas plaksnes atlauj
zagéjuma aptuvenu dzilumu. Precizam zagéjuma
dzilumam izmériet attiecigo zaga asmens izcilni
zem darbariku pamatnes.

Atras apstadinasanas poga 2 Iidz 3 mm
zagéjuma dzijJumam, kad tiek pielietota
virzosa sliede (papildu piederums).

Att.2

Sim darbarikam ir atras apstadina$anas poga 2 Iidz 3
mm zagéjuma dzilumam uz korpusa cauruma, papildu
aizmuguréjam rokturim, kad tiek lietota virzosa sliede. To
lieto, lai novérstu skabargas uz apstradajama materiala,
to zagéjot. Veiciet pirmo iezagéjumu 2 lidz 3 mm, un tad
veiciet vél vienu parasta veida iezagéjumu.

Lai iegltu 2 I1dz 3 mm zagéjuma dzilumu, iespiediet
apstadinasanas pogu zaga asmens virziena. Tas ir érti,
lai izvairTtos no skabargam uz apstradajama materiala.
Lai atbrivotu zagéjuma dzilumu no ta pozicijas brivam
zagésanas dzilJumam, vienkarsi atvelciet pogu atpakal.

Att.3

Slipa zagésana

Att.4

NoliekSana pa labi

Att.5

Pagrieziet pozitivo aizturi ta, lai bulta norada uz vienu no
divam pozicijam (vertikali 22,5°, horizontali 45°)
Atskravéjiet spiléjuma skrives gan priekSpusé, gan
aizmuguré. Tad nolieciet darbariku pamatni, ldz ta
apstajas un nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravém.
Lai iegltu 48° shipuma lenki, parvietojiet sviru Idz
48°atzimei tik talu, cik iesp&jams. Pagrieziet pozitivo
aizturi ta, lai bulta uz ta norada uz horizontalo poziciju.
Tad nolieciet darbariku pamatni, Iidz ta apstajas, un
nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravém.

Att.6

Noliek$ana pa kreisi

Att.7

Darbariku var noliekt pa kreisi 1° slipuma lenki. Lai
iegatu 1° slipuma lenki pa kreisi, atskriveéjiet spil&juma
skrives gan priekS8pusé, gan aizmuguré, nolieciet
darbarika rokturi nedaudz pa labi un vienlaicigi
nospiediet divas slipuma lenka parslégSanas sviras ar
,-1” apzimétas bultas virziena. Un péc tam nolieciet
darbarika rokturi pa kreisi, vienlaicigi nospiezot $1s divas
sviras. Nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravem.

PIEZIME:
Asmens atgrieSana uz labo lenki liek parslegsanas
svirai pasai atgriezties uz 0°.
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Nomérkésana

Att.8

Darbarika izmanto$ana bez virzo$as sliedes (papildu
piederums).

Lai zagétu taisni, savietojiet A stavokli uz pamatnes
priek$§éjas dalas ar vajadzigo zagéSanas [niju. Lai
zageétu 45° slipa lenki, savietojiet ar to B stavokli.
Izmantojot darbariku ar virzos$o sliedi (papildu
piederums)

Gan taisnajai zagésanai, gan 45° slipajai zagésanai,
vienmér novietojiet A poziciju pamatnes priekSpusé
lidzas jOsu zagésanas linijai.

Sledza darbiba

Att.9

/A\UzMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblok&$anas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
pavelciet sledza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
sledza melti.
Atruma regulésanas skala
Att.10
Griezot reguléSanas ciparripu, iespéjams noregulét
jebkuru atrumu robezas no 2 000 hdz 5 200
apgriezieniem mindté. Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir
japagriez cipara 6 virziena; lai samazinatu atrumu, ta ir
japagriez cipara 1 virziena.
Lai izvéletos attieciga priekSmeta apstradei atbilstosu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida vai

biezuma. Kopuma - lielaks atrums Jauj sagriezt
prickSmetus atrak, tau tiek samazinats asmens
darbmiizs.
Cipars min-"!

1 2000

2 2200

3 3100

4 4 000

5 4900

6 5200
AuzmANIBU:

Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Atruma regulé$anas ciparripa nav domata zema
nominald atruma asmenu izmantoSanai, bet
apstradajamas dalas materialam piemérota atruma



ieglSanai. lzmantojiet zaga asmenus, kas ir
novértéti vismaz 5 200 min.”.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli

lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

Parslodzes aizsardziba

Kad darbariks ir parslogots un pasreiz€jas plismas ir

virs noteikta Tmena, darbariks automatiski apstajas, lai

aizsargatu motoru.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma

nodro$ina$anai. Dod iespéju ieglt labi apstradatu

virsmu, jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs

pat, ja slodze ir liela.

Maigas palai$anas funkcija

Laidena ieslég$ana pateicoties startéSanas trieciena

slapésanai.

MONTAZA

AuzmANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sesstira atsléegas uzglabasana

Att. 11

Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga atrodas uz darbarika. Lai
nonemtu se$Skautnu uzgrieznu atslégu, vienkarsi
izvelciet to.

Lai uzstaditu seSskautnu uzgrieznu atslégu, novietojiet
to uz roktura un ievietojiet to, cik talu vien iesp&jams.

Zaga asmens nonemsana vai uzstadi$ana

/AuzMANIBU:

- Neizmantojiet tadus asmenus, kas neatbilst Sajas
instrukcijas noteiktajiem raksturlielumiem.
Izmantojiet vienigi zagu asmenus, kas ir noveértéti
ar vismaz 5 200 min.".

Parbaudiet, vai asmens ir uzstadits ta, ka zaga
zobi ir vérsti augSup pret darbarika priekSpusi.
Asmeni uzstadiet vai nonpemiet tikai ar Makita
uzgrieznu atslégu.
Lai nonemtu asmeni, nospiediet atblokéSanas pogu, lai
atblokétu aug$éjo robezas aizturi.

Att.12
Pagrieziet blokéSanas sviru, lai noblokétu zaga galvu
asmens nomainai.

Att.13

Kad atblokéSanas poga ir nospiesta un blok&josa svira ir
pagriezta, nolaidiet rokturi, lai blokéjuma tapa der gropei,
ko izveidojusi blok&josa svira, un dziluma vadikla -
skalas plaksnei. Parliecinieties, vai blokéjuma tapa
iegulas grope.

Pilntba nospiediet varpstas blokétaju, lai asmens nevar
griezties, un izmantojiet uzgrieznatslégu, lai atskravétu
valigak se$Skautnu skravi pretéji pulkstenraditaja
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virzienam. Péc tam izpemiet se$Skautnu bultskravi,
aréjo atloku un asmeni.

Att.14

Lai uzstaditu asmeni, izpildiet nonemsanas procediru
apgriezta seciba. PARBAUDIET, VAI SESSKAUTNU
SKRUVE IR CIESI PIESKRUVETA
PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.

Att.15

Putek|sicéja pievienoSana

Att.16

Kad vélaties veikt tiru zagéSanas darbu, pievienojiet
Makita putek|sicéju savam darbarikam. Pievienojiet
puteklsiicéja Slateni pie puteklu sprauslas, ka attélots
ZImé&juma.

EKSPLUATACIJA

Dalas zagésana (parasta zagésana)

/AuzMANIBU:

- Rapéjieties, lai darbariks uzmanigi virzitos uz
priekSu. Ja darbariku spécigi spiedisiet vai
grozisiet, motors var parkarst un iespéjams radit
bistamu atsitienu, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

Nekad netuviniet nevienu sava kermena daju zem

darbariku pamatnes, kad zagéjat dalu, Tpasi
zagéSanas sakuma. Tada riciba var izraisit
nopietnus  personigus  ievainojumus. Zem

darbariku pamatnes asmens ir atsegts.

Turiet darbariku stingri. Darbariks ir aprikots gan ar
priek§&jo, gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais
satvériens, lietojiet abus. Ja ar abam rokam turat zagi,
tas nav iesp&jams savainot ar asmeni. Uzstadiet
pamatnes priekSpusi uz apstradajama materiala, lai
varétu zaget, asmenim nepieskaroties. Tad iespiediet
atblokéSanas pogu un ieslédziet darbariku, un pagaidiet,
I[dz asmens sasniedz pilnu atrumu. Tagad vienkarsi
nospiediet zaga galvu lejup lidz iepriek$ iestatitajam
zageésanas dzilumam un vienkarsi virziet darbariku pari
apstradajama materiala virsmai, turot to Iidzeni un
parvietojot uz priekS8u vienmérigi, I1dz materials ir
parzagéts.

Lai zagéjuma vieta batu nevainojama, zag&juma Iiniju
saglabajiet taisnu un atrumu - vienmérigu. Ja zagis
nezagé jusu paredzétas Iinijas vietd, neméginiet
darbariku pagriezt vai ar spéku atstumt atpakal uz
zagésanas Iiniju. Sadi rikojoties, asmens var iestragt, ka
ari var rasties bistams atsitiens un varat gat nopietnus
ievainojumus. Atlaidiet slédzi, nogaidiet, kamér asmens
parstaj darboties, tad iznemiet darbariku no zagéjuma.
Uzstadiet to uz jaunas zagéjuma linijas un saciet zagét
vélreiz. Centieties izvairities no tadas zaga pozicijas,
kad no zaga izmestas skaidas un putekli ir vérsti pret
operatoru. Lai izvairitos no savainojumiem, valkajiet acu
aizsargu.

Att.17



Izmantojot to ar virzoso sliedi (papildu
instruments)

Att.18

Novietojiet darbariku virzosas sliedes aizmuguréja gala.
Pagrieziet divas noregulé$anas skrives uz darbarika
pamatnes, lai darbariks shid gludi, bez grabésanas.
Turiet darbariku stingri. Darbariks ir aprikots gan ar
priek$&jo, gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais
satvériens, lietojiet abus. Pagrieziet darbariku,
nospiediet darbariku lejup Idz iepriek$ iestatitajam
zagésanas dzilumam, un virziet skabargu aizturi lidzas
visa linijas garuma. Skabargu aiztura mala atbilst
zagésanas malai.

Kad veicat slipo zagésanu ar virzo$o sliedi, pavelciet
slides sviru uz darbarika pamatnes ta, lai darbariks
nenokrit uz tas pusi.

Att.19

Parvietojiet slides sviru uz darbarika pamatnes bultas
virziena, lai tas iesaista gropi zagéjuma apakSpusé
virzo$aja sliede.

Garenfrézésanas ierobezotajs (vadotnes
lineals) (papildpiederums)

Att.20
Parocigais garenzagésanas ierobezotajs lauj zagét loti
precizi. Vienkarsi piebidiet garenzagésanas

ierobezotaju ciesi klat apstradajama materiala malai un
nostipriniet to paredzétaja vietd ar pamatnes priek$éja
un aizmuguréja dald eso$ajam skrdvém. Tas lauj arT
frézet atkartoti vienada platuma.
Garenzagé$anas ierobezotaja
apgasana arm darbojas ka
aizvietotdjs.

(Vadotnes lineala)
darbarika pamatnes

lezagésana (I1zzagésana)
Att.21
/\BRIDINAJUMS:
Lai izvairitos no atsitiena, nodrosiniet $o instrukciju
ievéroSanu.
Izmantojot darbariku bez virzosas sliedes
Novietojiet apstradajamo materidlu ar darbarika
pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséta apstaSanas
punktu vai ta ekvivalentu, ko noteicis operators.
Izmantojot darbariku ar vadoso sliedi
Novietojiet darbariku uz virzo$as sliedes ar darbarika
pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséto apstasanas
punktu vai ekvivalentu, kas ir iespiléts uz virzo$as
sliedes.

Turiet darbariku cieSi ar vienu roku aiz priek$éja roktura
un otru roku aiz darbarika roktura. Tad iespiediet
atbloké&Sanas pogu un ieslédziet darbariku, un pagaidiet,
Ildz asmens sasniedz pilnu atrumu. Tagad nospiediet
lejup zaga galvu, lidz ieprieks$ iestatitajam zagésanas
dzilumam, un vienkarsi virziet darbariku uz prieksu, Iidz
vajadzigajai iezagésanas pozicijai.
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PIEZIME:
Zimes asmens aizsarga malas parada talakos
priek$éjos un talakos aizmugurgjos zaga asmens
zagésanas punktus (A diametram 160 mm un B
diametram 165 mm) maksimalaja zagésanas
dziluma un izmantojot vadiSanas sliedi.

Att.22

Virzosa ierice (papildu instruments)
Mérinstrumenta (papildu instruments) izmanto$ana |auj
precizus zagéjumus ar lenkiem un ierfkoSanas darbiem.
Aptveres (papildu piederums) izmanto$ana nodrosina
apstradajama materiala cieSu piestiprinaSanu pie galda.

APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un

atvienots no barosanas.

Regulé$ana precizai 90° un 45° zagésanai

(vertikala un 45° zagéesana)
Sis elements ir noreguléts ripnica. Tadu, ja tas ir izslégts,

ar se$Skautnu  uzgrieznu  atslegu  noreguléjiet
reguléSanas skrives, ar lepkméru, lekalu, wu.c.
parbaudot 90° vai 45° asmeni.
Att.23
Att.24
PIEZIME:
Nevar tikt veikta noregulé$ana precizitatei 22,5°,
48° un -1°.

Ogles suku nomaina

Att.25

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.26

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.



PIEDERUMI

/AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
. Zaga asmeni
Virzosa sliede
Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes lineals)
Lenkveida mérinstruments
Skava
Sesskautnu uzgrieznu atsléga
Lok$nu komplekts virzo$ajam sliedém
Gumijas lokSnu komplekts virzo$ajam sliedém
Pozicijas lok$nu komplekts virzo$ajam sliedém
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LIETUVIY KALBA

Bendrasis apraSymas

1-1. SuverZimo varztas

1-2. ASmeny apatinés ribos stabdiklis
2-1. Spar¢iojo sustabdymo mygtukas
3-1. Sparciojo sustabdymo mygtukas
4-1. Suverzimo varztai

4-2. |rankio pagrindas

5-1. Teigiamas stabdiklis

6-1. Svirtelé

7-1. [strizo kampo perjungimo svirtelé
8-1. Pagrindas

8-2. Pjovimo linija

9-1. Atlaisvinimo mygtukas

9-2. Jungiklio spraktukas

15-2. ISoriné tarpiné

15-4. Vidinis krastas
16-1. Dulkiy siurblys
16-2. Dulkiy anga

10-1. Greicio reguliavimo diskas
11-1. Sesiabriaunis verzliaraktis
12-1. Atlaisvinimo mygtukas
12-2. Fiksavimo svirtelé

13-1. Fiksavimo svirtelé

14-1. Sesiabriaunis verzZliaraktis
14-2. ASies fiksatorius

15-1. Sesiakampis varztas

15-3. Pjovimo diskas

18-1.
19-1.

Reguliavimo varZtai

Stumdoma svirtelé

20-1. Kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)

21-1. |rankio pagrindo galiné briauna

21-2. Fiksuotas stabdiklis

23-1. Reguliavimo varztas 90 °
nustatymui

. Reguliavimo varztas 45°
nustatymui

25-1. Ribos Zymé

26-1. Atsuktuvas

26-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

24-

N

SPECIFIKACIJOS

Modelis SP6000
Pjovimo disko skersmuo 165 mm

90° kampu 56 mm

Didz. pjovimo gylis 45° kampu 40 mm

48° kampu 38 mm

Greitis be apkrovos (min.”) 2000 - 5 200

Kopéjais garums 341 mm

Grynasis svoris 4,1 kg

Saugos klase =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.
END201-2

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

I:]zl - Skaitykite instrukcija.

O
h:¢

DVIGUBA IZOLIACIJA

Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyvg 2002/96/EC
deél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
jstatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiSkai

suderinama perdirbimo gamykla.
ENE067-1

Paskirtis

|rankis skirtas giliems pjaviams. Be to, galima padaryti
iSilginius ir skersinius tiesius pjavius bei kaginius pjavius
su kampais medyje, esant tvirtam saly€iui su ruoSiniu.
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ENF002-1
Elektros energijos tiekimas

|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny, lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti  elektros lizdg nejZzemintus.
ENG005-2

Tik Europos Salims
TriukSmas ir vibracija
Badingieji A-svertiniai triuk8mo lygiai yra
garso slégio lygis: 89: dB (A)
garso galios lygis: 100 dB (A)
Neapibréztis: 3 dB(A)

Dévékite ausy apsauga.
Badingasis svorinis kvadratinis vidurkio pagreitis
nevirsija 2,5 m/s?.
Sios reikmés buvo gautos pagal EN60745.

ENH101-7

ES ATITIKIMO DEKLARACIJA
Modelis; SP6000
Mes atsakingai tvirtiname, kad S$is gaminys atitinka

Zemiau nurodytus standartizuoty, dokumenty
reikalavimus;
EN60745, EN55014, EN61000 pagal Tarybos



Direktyvos, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktorius

Atsakingasis gamintojas:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)
|galiotasis atstovas Europoje:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIJA)

GEB031-1

Konkrecios saugos taisyklés
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
darbo su apskritu pjuklu taisykliy laikymasi. Jei
naudosite §j jrankj nesaugiai ar neteisingai, galite
rimtai susizeisti.

Pavojus:

1.

Ziurékite, kad rankos buty kuo toliau nuo
pjovimo srities ir geleztés. Kita ranka laikykite

ant pagalbinés rankenos arba variklio korpuso.

Jei pjiklg laikysite abiem rankomis, gelezté
negalés jy jpjauti.
Nekiskite ranky po ruosiniu ar jrankio

pagrindu. Po ruo$iniu apsauginis jtaisas negali
apsaugoti jasy nuo geleztés. Nemeéginkite nuimti
atpjautos medziagos geleztei judant.

DEMESIO: I$jungus jrankj, geleztés dar sukasi i$
inercijos. Prie§ imdami atpjauta medziaga,
palaukite, kol gelezté sustos.

Pjovimo gyli sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

Pjaunamo daikto jokiu buadu nelaikykite
rankose ar tarp kojy. Ruosinj pritvirtinkite prie
stabilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai
paremti ruoSinj, kad kilty kuo maziau pavojy kanui,
kad nelinkty gelezté, ir kad neprarastuméte
kontrolés.

TipiSkas tinkamo prilaikymo ranka, ruo$inio atramos ir
maitinimo laido nutiesimo (jeigu naudojamas) pavyzdys.
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Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty pavirsiy,

kai jj naudojate ten, kur pjaunantis jrankis gali

susiliesti su laidais ar savo paties laidu.

Kontaktas su ,gyvu" laidu perduos jtampg

neizoliuotoms metalinéms elektrinio jrankio dalims,

ir darbininka istiks elektros smagis.

Rézdami bitinai naudokite liniuote arba tiesy

kreiptuva. Tai padidina pjavio tikslumg ir

sumazina tikimybe, kad sulinks gelezté.

Geleztes naudokite tik su tinkamo dydzio ir

formos (deimantinémis ar apvaliomis)

angomis. Geleztés, kurios netinka montavimo
pjukle jtaisams, slinks | Salis, todél nesuvaldysite
jrankio.

Nenaudokite sugadinty ar netinkamy geleztés

poverzliy ar varzty. Geleztés poverzlés ir varztai

specialiai pagaminti Siam pjoklui, kad jis baty
optimaliai naSus ir saugus.

Atatrankos  priezastys  ir

operatoriaus veiksmai;

- atatranka yra staigi reakcija | pjiklo geleztés
istrigima, sulinkima,_ ar i$siderinima, dél kuriy,
nevaldomas pjoklas pakyla ir iSSoka i$
ruoSinio operatoriaus link.

- jei gelezté jstringa arba smarkiai sulinksta
uzsidarant jpjovai, gelezté stringa, o variklio
reakcija staigiai nukreipia jrankj operatoriaus
link;

- jei gelezté susisuka arba i$siderina jpjovoje,
galinéje geleztés briaunoje esantys dantukai
gali jlisti { medienos pavirsiy, ir todél gelezté
iSSoks i$ jpjovos ir operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjdklu ir (arba)

netinkamy darbo procediry ar salygy rezultatas,

jos galima iSvengti vadovaujantis toliau
nurodytomis atsargumo priemonémis.

. Tvirtai laikykite pjikla abiem rankomis,
rankas laikykite taip, kad jos atlaikyty
atatrankos jéga. Stovékite bet kurioje
geleztés puséje, bet ne vienoje linijoje su ja.
Dél atatrankos pjdklas gali atSokti atgal, bet
operatorius gali valdyti atatrankos jéga, jei
imasi reikiamy atsargumo priemoniy.

Jei gelezté sulinksta arba pjovimas
pertraukiamas dél kitos priezasties,
atleiskite gaiduka ir nejudinkite pjuaklo
ruosinyje, kol gelezté visiSkai nesustos.
Jokiu bady nemeéginkite iStraukti pjaklo i$
ruoSinio arba traukti pjiklo atgal, kol
gelezté juda, antraip jvyks atatranka.
Apzidrékite ir imkités priemoniy geleztés
sulinkimo priezasciai pasalinti.

|statydami pjakla atgal j ruosinj, pjovimo
gelezte jstatykite jpjovos centre ir
patikrinkite, ar pjuklo dantukai néra jstrige
ruosinyje. Jei pjuklo gelezté linksta, ji gali
pakilti arba i$Sokti i§ ruoSinio vél jjungus
pjakla.

profilaktiniai



Dideles plokStes paremkite ir taip
sumazinkite pavojy, kad gelezté bus
suspausta ir iSSoks. Didelés plokstés linksta
dél savo paciy svorio. Atramas reikia déti po
plokste i$ abiejy pusiy, netoli pjovimo linijos ir
greta plokstés briaunos.
Norédami sumazinti geleztés strigimo ir atatrankos
pavojy. Jei pjaunant reikia atremti pjdklg | ruoSinj,
pjUklas turi remtis | didesne dalj, o mazesnioji dalis
turi bati nupjauta.

[/ 0 U \J

Norédami iSvengti atatrankos, Salia pjavio
prilaikykite lentg ant plokste.

Nelaikykite lentos arba plokstés per toli nuo pjivio.

e

Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty
gelezéiy. Naudojant nepagalagstas arba
netinkamai nustatytas geleZztes gaunama
siaura jpjova, dél to padidéja trintis, linksta
gelezté ir kyla atatranka. Gelezté turi bati astri
ir Svari. Ant geleztés esantys sukietéje sakai
ar derva sulétina pjovima ir didina atatrankos
pavojy. Valykite gelezte pirmiausiai iSimdami
ja i$ jrankio, tada nuvalydami saky ir dervos
Salinimo priemone, kar$tu vandeniu ar zibalu.
Nenaudokite benzino.

Prie$ atliekant pjavj, geleztés gylio ir
nuozulnumo reguliavimo-fiksavimo svirtys
turi bati gerai pritvirtintos ir priverztos. Jei
geleztés reguliavimas pasikeis pjaunant,
gelezté gali sulinkti ar iSSokti.

Buikite ypa¢ atsargis, kai darote gily pjivij
sienose ar kituose aklinuose plotuose.
ISsikiSanti gelezté gali pataikyti | objektus ir
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nuo jy atSokti.

VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem
rankomis. NEDEKITE ranky, kojy ar kitos
kino dalies po jrankio pagrindu ar uz
pjiklo, ypa¢ darydami kryzminius pjivius.
|vykus atatrankai, pjuklas gali atSokti atgal per
jasy ranka, todél galimi sunkds suzalojimai.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Nedirbkite pjiklu per jéga. Spaudziant
pjukla, galimi nelygis pjaviai, tikslumo
sumazéjimas ir atatranka. Stumkite pjaklg
tokiu grei€iu, kad gelezté pjauty nelétédama.
PrieS kiekviena naudojima patikrinkite, ar
apsauginis jtaisas  tinkamai uzsidaro.
Nenaudokite pjuklo, jei apsauginis jtaisas
nejuda laisvai ir i$ karto neuzdengia geleztés.
Jokiu badu nejtvirtinkite ir nepririSkite
apsauginio jtaiso atviroje padétyje. Jei pjuklas
netycia iSmetamas, apsauginis jtaisas gali sulinkti.
Patikrinkite, ar apsauginis jtaisas juda laisvai ir
nelie€ia geleztés ar kitos dalies, esant bet kokiam
pjavio kampui ir gyliui.
Patikrinkite apsauginio jtaiso grazinimo
spyruoklés veikima ir bukle. Jei apsauginis
itaisas ir spyruoklé neveikia tinkamai, pries
naudojima juos reikia sutvarkyti. Apsauginis
jtaisas gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy
nuosédy ar susikaupusiy neSvarumuy.
|sitikinkite, kad pjiklo kreipiklio ploksté
nepasislinks darant gily pjavj, nustacius ne
90° pjuklo kampa. Geleztei pasislinkus | Sona, ji
sulinks ir gali atSokti.
Prie§ dédami pjikla ant suolo ar grindy,
patikrinkite, ar apsaugos jtaisas uzdengia
gelezte. Neapsaugota i$ inercijos judanti gelezté
privers pjikla vaziuoti atgal, pjaunant viskg savo
kelyje. Atkreipkite démesj i laika, kurio reikia, kad
atleidus jungiklj gelezté sustoty.
Bikite ypa¢ budras, kai pjaunate drégna
mediena, suslégtus rastus ar medj su Sakomis.
Reguliuokite greitj taip, kad pjoklas judéty
sklandziai nedidinant geleztés greicio.
Nepjaukite viniy. PrieS pjaudami apziurékite
medieng ir iSimkite visas vinis.



16. Platesne pjiklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Pavyzdziui, 1 pav.
parodytas TEISINGAS plokstés galo pjovimo
bidas, o 2 pav. - NETEISINGAS bidas. Jei
ruosinys trumpas arba smulkus, suspauskite jj
spaustuvais. NEMEGINKITE LAIKYTI TRUMPO
RUOSINIO RANKA!

Pav. 1

Pav. 2

17. Neméginkite pjauti apskritu pjiklu apverte ji
spaustuvuose. Tai ypa¢ pavojinga ir gali

sukelti rimtus nelaimingus atsitikimus.

18. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir

nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
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tiekéjo saugos duomenimis.

19. Nestabdykite spausdami pjoklo gelezte i$
Sono.

20. Visada naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamas geleztes. Nenaudokite
Slifavimo diskuy.

21. Naudodami jrankj, uzsidékite kauke,
saugancia nuo dulkiy, ir klausos apsaugines
priemones.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

A\SPEJIMAS:

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.1
/\DEMESIO:
Nustate pjovimo gylj, visada saugiai uztvirtinkite
suverzimo varzta.
Atlaisvinkite gylio kreipiamosios suverzimo varztg ir
pastumkite geleztés apatinés ribos stabdiklj iki norimo
gylio ant padaly plokstelés. Nustate norima pjovimo gylj,
tvirtai uzverzkite suverzimo varzta.
Norédami pjauti Svariau ir saugiau, nustatykite tokj
pjovimo gylj, kad | ruosinj jeity tik vienas disko dantis.
Tinkamo pjovimo gylio pasirinkimas padeda sumazinti
galimg ATATRANKOS pavojy, dél kurios galima
susizeisti.

PASTABA:
Nustacius apatin geleztés stabdiklj | norima gylj
ant padaly plokstelés padaromas apytikslis pjavio
gylis. Jei norite tikslaus pjavio gylio, iSmatuokite
realy pjoklo geleztés iSsikiSimg Zemiau jrankio
pagrindo.
Greitojo stabdymo mygtukas 2-3 mm gylio
pjaviui naudojant kreiptuva (prieda)
Pav.2
Siame jrankyje yra 2-3 mm gylio pjaviui naudojant
kreiptuvg skirtas greitojo stabdymo mygtukas ant
pavaros korpuso Salia galinés rankenélés. Jis
naudojamas norint iSvengti nuolauzy ant ruosSinio pjavio.
Padarykite 2-3 mm pirmajj pjavj, o tada - antrg jprasto
gylio pjavj.



Jei norite gauti 2-3 mm gylio pjdvj, paspauskite
stabdymo mygtuka | pjoklo geleztés puse. Tai patogu
norint iSvengti nuolauzy ant ruos$inio pjavio.

Jei norite atstatyti pjavio gylj i Sios padéties, tiesiog
patraukite mygtuka atgal.

Pav.3

|strizyjy pjaviy darymas

Pav.4

Pakreipimas j deSine

Pav.5

Pasukite teigiama stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo rodyty
vieng i§ dviejy padéciy (vertikali 22,5°, horizontali 45°).
Atsukite priekyje ir gale esancius suverzimo varztus.
Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis sustos ir
pritvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

Jei norite gauti 48° jstrizg kampa, pastumkite svirtele iki
48° zymés tiek, kiek galim pastumti. Pasukite teigiama
stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo rodyty horizontalig
padéti. Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis
sustos ir pritvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

Pav.6

Pakreipimas j kaire

Pav.7

lrankj galima pakreipti | kaire 1° jstrizu kampu.
Norédami pakreipti 1° jstrizu kampu, atlaisvinkite

priekyje ir gale esancius suverzimo varztus, truputj
pakreipkite jrankio rankeng | deSing, tuomet vienu metu
pastumkite dvi jstrizojo kampo keitimo svirteles rodykleés,
pazymétos “-1”, kryptimi. Tuomet, stumdami Sias dvi
svirteles, tuo pat metu palenkite jrankio rankeng | kaire.
UZtvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

PASTABA:
Grazinus gelezte | deSinjjj kampa perjungimo
svirtelé pati savaime grjzta | 0° padét;.

Nutaikymas
Pav.8
Naudodami jrankj be kreipiklio (priedo)
Tiesiems pjuviams, sulygiuokite pagrindo priekyje
pazyméta ,A" padétj su pjovimo linija. |striziems 45°
pjaviams, su pjovimo linija su lygiuokite ,B" padétj.
Naudodami jrankj su kreipikliu (priedu)
Tiesiems pjaviams ir 45° jstriziems pjlviams padaryti,
sulygiuokite pagrindo priekyje pazymétg ,A" padét] su
pjovimo linija.
Jungiklio veikimas
Pav.9
/A\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (iSjungta).
Kad svirtinis jungiklis nebadty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo svirtelé. Norédami jjungti jrankj, pastumkite
atlaisvinimo  svirtele ir patraukite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.
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Greicio reguliavimo diskas

Pav.10

Sukant reguliavimo diska, jrankio greitj galima reguliuoti
nuo 2 000 iki 5 200 apsisukimy per minute. Sukant
ratukg skaiCiaus 6 link, greitis didinamas; greitis
mazinamas, kai ratukas sukamas skaiciaus 1 link.

Kaip i8rinkti reikiamg pjovimo greitj, Zr. lenteléje. TaCiau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir storio.
Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aSmeny naudojimo laikas.

Skaicius min-"1
1 2 000
2 200
3100
4000
4900

5200

ol |lw(N

/\DEMESIO:
Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.
Greicio reguliavimo diskas skirtas naudoti ne su
maziems greiGiams skirtomis pjiklo geleztémis,
bet darbo greiciui, tinkamam ruo$inio medziagai
iSgauti. Naudokite tik pjaklo geleztes, kurios skirtos
bent 5 200 min.™.
Irenginiais, turiniais elektronine funkcija,
naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Saugiklis nuo perkrovos
Jei jrankis perkrautas ir srové virsija tam tikra lygj, jrankis
automatiskai iSsijungia saugodamas variklj.
Nuolatinis greicio reguliavimas
Elektroninis greiio reguliavimas siekiant uztikrinti
pastovy greiti. Galima tiksliai nuslifuoti pavirSiy, nes
sukimosi greitis bina vienodas net esant didelei
apkrovai.
Tolygaus jjungimo funkcija
Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smagio.

SURINKIMAS

lengva

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.11

Sesiakampis verzliaraktis yra pritvirtintas prie jrankio.
Norédami nuimti SeSiakampj verZliaraktj, tiesiog jj
traukite.



Jei norite jstatyti SeSiakampj verZliaraktj, padékite ji ant
laikiklio ir kiSkite kiek galima toliau.

Pjovimo disko sumontavimas arba nuémimas

/\DEMESIO:

- Nenaudokite pjovimo disky, kurie neatitinka Siose
instrukcijose pateikty charakteristiky.
Naudokite tik pjiklo geleZtes, kurios skirtos bent 5
200 min.™.
Patikrinkite, ar sumontuotos geleztés dantys
jrankio priekyje nukreipti aukstyn.
Pjovimo disko sumontavimui arba nuémimui
naudokite tik ,MAKITA" verzliaraktj.

Norédami nuimti geleZzte paspauskite atrakinimo

mygtuka ir atrakinkite virSutinés ribos stabdiklj.

Pav.12
Pasukite uzrakinimo svirtele ir uzrakinkite pjaklo galvute
geleZzgiai pakeist.

Pav.13

Nuspaudeg atlaisvinimo mygtuka ir pasuke fiksavimo
svirtele, nuleiskite rankeng taip, kad fiksavimo smaigas
patekty | griovelj, sudarytg fiksavimo svirties ir gylio
kreiptuvo su skalés plokste. |sitikinkite, kad fiksavimo
smaigas pataiko j griovelj.

Nuspauskite veleno fiksatoriy, kad diskas negaléty
suktis ir, naudodami verzZliaraktj, atsukite SeSiakampj
varztg, sukdami prie$ laikrodzio rodykle. Po to iStraukite
SesSiakampj varzta, nuimkite iSoring tarping ir diska.

Pav.14

Jei norite sumontuoti diska, vykdykite nuémimo
procedlrg atvirkS¢ia tvarka. PATIKRINKITE, AR
SAUGIAI UZVERZETE SESIAKAMP| VARZTA,
SUKDAMI PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.

Pav.15

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.16

Norédami atlikti Svarig pjovimo operacija, prie Sio jrankio
prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Prie dulkiy prievado
prijunkite dulkiy siurblio Zarna, kaip parodyta pieSinyje.

NAUDOJIMAS

Pjaustymas dalimis (jprastas pjaustymas)

/\DEMESIO:
Atsargiai tiesiai traukite jrankj | priekj. Traukiant
jéga arba sukant jrankj, variklis gali perkaisti,
atsirasti pavojinga atatranka, kuri kelia pavojy
sunkiai susizeisti.
Niekuomet nekiSkite jokios kino dalies po jrankio
pagrindu pjaustydami dalimis, ypa¢ pradzioje. Tai
gali sukelti rimty suzalojimy. Gelezté po jrankio
pagrindu nepridengta.
Tvirtai laikykite jrankj. [rankyje jrengta priekiné ir galiné
rankenos. Norédami tvirtai laikyti jrankj, laikykite uz
abiejy rankeny. Laikydami pjiklg abejomis rankomis,
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nejsipjausite | disko aSmenis. Padékite jrankj pagrindu
ant ruosinio, kurj pjausite, taciau disko aSmenys neturi jo
liesti. Tada paspauskite atlaisvinimo mygtuka, pasukite
jrankj ir palaukite, kol diskas pradés suktis visu greiciu.
Dabar létai spauskite pjiklo galvute iki nustatyto pjovimo
gylio ir tiesiog stumkite jrankj ruoSinio pavirSiumi j priekj,
laikydami lygiai ir tolygiai stumdami, kol baigsite pjauti.
Norédami nupjauti tiksliai, jrankj stumkite tiesiai, vienodu
greiiu. Jeigu tiesia linija nupjauti nepavyksta,
nebandykite pasukti arba jéga grazinti jrankio | pjovimo
linija. Jeigu bandysite tai padaryti, galite sulenkti gelezte,
o deél to atsiranda atatranka ir kyla pavojus sunkiai
susizeisti. ISjunkite jungiklj, palaukite, kol diskas nustos
suktis, tuomet atitraukite jrankj. Sulygiuokite jrankj pagal
naujg pjovimo linijg ir vél pradékite pjauti. Pabandykite
dirbti tokioje padétyje, kad iSvengtuméte pjaklo
iSmetamy pjuveny ir medzio dulkiy. Dévékite akiy
apsaugas, kurios apsaugoty nuo suzeidimo.

Pav.17

Naudodami jrankij su kreipikliu (priedu)

Pav.18

Padékite jrankj ant galinés kreipiklio dalies. Pasukite du
reguliavimo varztus ant jrankio pagrindo taip, kad jrankis
slysty lygiai, nebarSkédamas. Tvirtai laikykite jranki.
Irankyje jrengta priekiné ir galiné rankenos. Norédami
tvirtai laikyti jrankj, laikykite uz abiejy rankeny. Pasukite
jrankj, nuspauskite jrankj iki nustatyto pjavio gylio ir
pjaukite iSilgai apsaugos nuo nuolauzy, per visg judesio
ilgj. Apsaugos nuo nuolauzy krastas atitinka pjavio
krasta.

Pjaudami jstrizai su kreipikliu, paslinkite svirtele ant
jrankio pagrindo taip, kad jrankis nenuvirsty ant Sono.

Pav.19

Pastumkite stumdomg svirtele ant jrankio pagrindo
rodyklés kryptimi taip, kad ji patekty | jpjauta griovelj
kreipiklyje.

Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)

(papildomas priedas)

Pav.20

Patogus prapjovos kreiptuvas leidzia padaryti labai

tikslius tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos

kreiptuva prie ruosinio Sono ir pagrindo priekyje bei gale

esanciais varztais uztvirtinkite jj tokioje padétyje. Taip

galima padaryti ir vienodo plogio pjavius.

Apverstas prapjovos kreiptuvas (kreipiklis) taip pat veikia

kaip pagalbinis jrankio pagrindas.

Pjovimas | gylj (iSpjovimas)

Pav.21

/\|SPEJIMAS:
Norédami
nurodymuy.

Naudodami jrankj be kreipiklio

Padékite jrankj ant ruoSinio, atréme galine jrankio

pagrindo  krastine | fiksuota stabdiklj jrengta

operatoriaus.

iSvengti atatrankos laikykités  Siy



Naudodami jrankj su kreipikliu

Padékite jrankj ant kreipiklio, atréme galing jrankio
pagrindo krastine | fiksuotg stabdiklj, pritvirtinta ant
kreipiklio.

Tvirtai laikykite jrankj viena ranka ant priekinés rankenos
ir kita jrankio rankenos. Tada paspauskite atlaisvinimo
mygtuka, pasukite jrankj ir palaukite, kol diskas pradés
suktis visu grei¢iu. Dabar létai spauskite pjiklo galvute
iki nustatyto pjovimo gylio ir tiesiog stumkite jrankj
pirmyn iki norimo pjdvio gylio.

PASTABA:
Zymés geleztés $onuose rodo absoliutinj priekinj ir
absoliutinj galinj pjoklo geleztés pjovimo taskus (A
160 mm skersmeniui ir B 165 mm skersmeniui)

esant maksimaliam pjavio gyliui ir naudojant
kreipiklj.

Pav.22

Kreipiantysis jrenginys (priedai)

|Zambaus matuoklio naudojimas (priedas) leidzZia

padaryti tikslius jZambius pjavius, skirtus kampams ir
pritaikymo darbams.

Verztuvo naudojimas (priedas) uZztikrina, kad ruo$inys
tvirtai laikomas ant stalo.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

90° ir 45° kampo (vertikalaus ir 45° kampo)
pjavio tikslumo nustatymas

Sis nustatymas atliktas gamykloje. Tagiau, jeigu jis
neveikia, $eSiakampiu verzZliarakéiu pareguliuokite
reguliavimo varztus, trikampés liniuotés, keturkampio ir
pan. jrankiy pagalba patikrindami, ar diskas ir pagrindas
sudaro 90° arba 45° kampa.

Pav.23
Pav.24

PASTABA:
Negalima atlikti 22,5°, 48° ir -1° pjavio tikslumo
reguliavimo.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.25

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusideévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai slenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei€iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
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Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Pav.26

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés prieziaros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/\DEMESIO:

Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suZzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Pjovimo diskai
Kreiptuvas
Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoiji liniuoté)
|Zambus matuoklis
Verztuvas
Sesiakampis verzliaraktis
Kreiptuvui skirtas laksty rinkinys
Kreiptuvui skirtas guminiy laksty rinkinys
Kreiptuvui skirtas pozicionavimo laksty rinkinys



EESTI

Uldvaate selgitus

1-1. Pitskruvi 9-2. Liiliti paastik 16-1. Tolmuimeja
1-2. Tera alampiiri seiskamisseade 10-1. Kiiruseregulaator 16-2. Tolmukanal
2-1. Kiirseiskamisnupp 11-1. Kuuskantvéti 18-1. Reguleerimiskruvid
3-1. Kiirseiskamisnupp 12-1. Lahtilukustuse nupp 19-1. Liughoob
4-1. Pitskruvid 12-2. Lukustushoob 20-1. Loikejuhtjoonlaud (juhikmddtiaud)
4-2. Tooriistaalus 13-1. Lukustushoob 21-1. Tooriistaaluse tagadar
5-1. Positiivne seiskamisseade 14-1. Kuuskantvoti 21-2. Fikseeritud seiskamine
6-1. Hoob 14-2. Vollilukk 23-1.90° reguleerkruvi
7-1. Faasinurgaga nihkehoob 15-1. Kuuskantpolt 24-1.45° reguleerkruvi
8-1. Tald 15-2. Valimine flan§ 25-1. Piirmargis
8-2. Loikejoon 15-3. Saetera 26-1. Kruvikeeraja
9-1. Lahtilukustuse nupp 15-4. Sisemine flan$ 26-2. Harjahoidiku kate
TEHNILISED ANDMED
Mudel SP6000
Tera |abimdot 165 mm
90° nurga juures 56 mm
Max I6ikestigavus 45° nurga juures 40 mm
48° nurga juures 38 mm
llma koormuseta kiirus (min") 2000 - 5200
Uldpikkus 341 mm
Netokaal 4,1 kg
Kaitseklass a

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Mérkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.

END201-2

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse = seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

I:IEI Lugege kasutusjuhendit.

IE - KAHEKORDNE ISOLATSIOON
E Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku oGigusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja

tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete  toGtlemisega tegelevasse
ettevottesse.
ENE067-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on  spetsiaalselt ette  ndhtud  puidu

sukeldusldigete teostamiseks. Lisaks vdib teostada ka
piki- ja ristsuunalisi otseseid I6ikeid ja erineva nurga all
faaside I6ikeid tihedas kokkupuutes td6deldava

detailiga.
ENF002-1

Toide

Todoriista voib Uhendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa thendatult.
ENG005-2

Ainult Euroopa riikidele
Miira ja vibratsioon
Tuupilised A-korrigeeritud miratasemed on
helirdhu tase: 89: dB (A)
helivdimsuse tase: 100 dB (A)
Koikumine: 3 dB (A)
Kasutage korvakaitsmeid.
TlUpiline kaalutud ruutkeskmise kiirenduse vaartus on
alla 2,5 m/s’.
Need vaartused on vastavuses standardiseeritud
dokumendiga EN60745.
ENH101-7
EU-VASTAVUSDEKLARATSIOON
Mudel; SP6000
Allakirjutanud kinnitavad, et k&esolev toode vastab
jargmistele standarditele voi normdokumentidele:
EN60745, EN55014, EN61000 kooskdlas Euroopa



Néukogu direktiividega 2004/108/EU ja 98/37/EU.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Vastutav tootja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAAPAN
Volitatud esindaja Euroopas:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, INGLISMAA
GEBO031-1

Ohutuse erijuhised

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut ketassae
ohutuseeskirjade jargimist. Kui kasutate kadesolevat
elektritooriista ohtlikult voi valesti, voite pohjustada
tervisekahjustusi.

Oht:

1. Hoidke kded eemal lbikamispiirkonnast ja
l6iketerast. Hoidke teist kétt abikdepidemel voi
mootori korpusel. Kui tédriista hoitakse mdlema
kaega, siis ei satu need Ibiketera ette.

2. Arge kummardage toodeldava detaili ega
tooriistaaluse alla. Piire ei kaitse teid |6iketera
eest toodeldava detaili all. Arge proovige
|16ikematerjali eemaldada tera liikumise ajal.
ETTEVAATUST: Terad liguvad peale sae
valjalilitamist vabakaiguga edasi. Oodake enne
Idikematerjali haaramist tera seiskumist.

3. Reguleerige l6ikesiigavust vastavalt
toodeldava detaili paksusele. Toodeldava detaili
all peavad olema naha I6iketera hambad vahem
kui terve hamba kérguse ulatuses.

4.  Mitte kunagi arge hoidke Idigatavat detaili kdes
ega polve peal. Kinnitage téodeldav detail
stabiilsele alusele. Oluline on t66d &digesti
toestada minimiseerimaks keha kaitseta jatmist,
I6iketera kinnikiilumist v&i kontrolli kaotust.

Tuiipiline ndide nouetekohase kietoetamise, toddeldava
detaili toetamise ja toitejuhtme suunamise (kui see on
asjakohane) kohta.
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Hoidke elektritdoriista isoleeritud

kdepidemetest, kui teostate toimingut kohas,

kus I6iketooriist voib kokku puutuda peidetud
juhtmetega voi tooriista enda juhtmega.

Kokkupuude "voolu all" oleva juhtmega vdib

pingestada ka elektritdoriista katmata metallosad

ning operaator voib saada elektril6ogi.

Pikildikamisel kasutage alati juhtjoonlauda voi

sirge serva juhikut. See parandab I6ike tapsust

ja vahendab l6iketera kinnikiilumise véimalust.

Kasutage alati oOige suuruse ja kujuga

(teemant tavalise asemel) vélliaukudega

I6iketerasid.Sae konstruktsiooniga mittetihtivad

I6iketerad hakkavad liikuma ekstsentriliselt,

pdhjustades kontrolli kaotuse.

Arge kunagi kasutage kahjustatud véi

ebaodigeid Ioiketera seibe voi polti. Optimaalse

tédvoime ja tddohutuse tagamiseks on Idiketera
seibid ja polt spetsiaalselt valja td6tatud teie sae
jaoks.

Tagasiloogi pohjused ja operaatori tegevus

selle valtimiseks:

- tagasilook on akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud vo&i orientatsiooni kaotanud
saeterale, mis pdhjustab tooriista
Uleskerkimist ja valjumist tdé6deldavast
detailist operaatori suunas;

- kui l6iketera on sisseldikesse tihedalt kinni
pigistatud voi kinni kiilunud, siis IGiketera
seiskub ja mootori reaktsiooni téttu liigub
mehhanism kiiresti tagasi operaatori suunas;

- kui Idiketera on sisseldikes vaandunud voi
orientatsiooni  kaotanud, vdivad |Giketera
tagumise serva hambad kaevuda puidu
pealispinda, pdhjustades Idiketera Ulespoole
tdusmise sisseldikest ja pdrkumise tagasi
operaatori suunas.

Tagasilook on sae vaarkasutuse ja/vdi ebadigete

tédoperatsioonide voi -tingimuste tulemus, mida on

voimalik valtida, jargides alljargnevaid
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

. Sidilitage saest molema kaega kindlalt
kinnihoidmine ja seadke kasivarred
asendisse, et vastu panna tagasiloogi
joududele. Seadke ennast likskoik
kummale poole Ibiketera, kuid mitte otse

selle taha. Tagasilook vdib pdhjustada
téoriista jarsu tahapoole tdusmise, kuid
asjakohaseid ettevaatusabindusid jargides

saab operaator tagasiléodgi joudusid kontrolli
all hoida.

Kui l6iketera kinni kiilub vo6i mis tahes
pohjusel katkestab l6ikamise, vabastage
paastik ja hoidke tooriista liilkumatult
materjalis seni, kuni tera on taielikult
seiskunud. Arge kunagi piiiidke saagi
eemaldada toodeldavast detailist ega
tommake saagi tahapoole, kui I6iketera



liigub voi esineb tagasilodgi oht. Selgitage
vélja Ibiketera kinnikiilumise pdhjus ja
teostage korrigeerimised selle
kdérvaldamiseks.

Sae taaskiivitamisel toodeldavas detailis
tsentreerige saetera sisseldikes ja jélgige,
et saehambad ei 16ikuks materjalisse. Kui
saetera on materjali sisse surutud, vdib see
sae taaskaivitamisel kerkida v&i td6deldavast
detailist tagasilodgi anda.

Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogi riski
minimiseerimiseks toestage suuri paneele.
Suured  paneelid kalduvad  painduma
omaenese raskuse all. Toed tuleb paigutada

paneeli modlema kilje alla I6ikekoha ja
paneeliserva lahedale.
Loiketera  kinnikiilumise ja tagasilodgi  riski

minimiseerimiseks. Kui Idikamistoiming nduab sae
asetamist t0odeldavale detailile, tuleb saag
paigutada téédeldava detaili suurema osa peale
ning vaiksem osa maha Idigata.

Tagasilodgi véltimiseks toetage latti voi paneeli

[/ 0 U \J

16ike lahedalt.

Arge toetage latti véi paneeli I6ikest eemal.

el

Arge kasutage niirisid ega vigastatud

|16iketerasid. Teritamata \ell vaaralt
paigaldatud |6iketerade kasutamise
tulemuseks on kitsas sisseldige, mis
pdhjustab  liigset  hddrdumist, Idiketera

kinnikiilumist ja tagasil6oki. Hoidke Ibiketera
terav ja puhas. Kdvastunud kumm ja puuvaik
|diketeradel aeglustab sae t66d ja suurendab
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tagasilodgi  tekkimise vdimalust. Hoidke
Idiketera puhtana, eemaldades selle esmalt
tooriista kiljest, seejarel puhastades seda
kummi- ja puuvaigu eemaldusvahendi, kuuma
vee vdi petrooleumiga. Arge kunagi kasutage
bensiini.

Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne
I6ikamist pinguldatud ja kindlalt kinnitatud.
Kui Idiketera seadistus I6ikamise ajal nihkub,

vbib see podhjustada kinnikilumise ja
tagasiléogi.
Olge eriti ettevaatlik, kui teostate

"sukeldusloikamist™ olemasolevates
seintes vo6i muudes varjatud piirkondades.
Valjaulatuv I6iketera voib Idikuda objektidesse,
mis v3ib pohjustada tagasilodgi.

Hoidke tooriista kindlalt kahe kiega. Arge
pange oma katt, jalga ega mingit muud
kehaosa KUNAGI tooriistaaluse alla ega
sae taha, eriti ristldigete tegemise ajal.Kui
esineb tagasilodk, voib saag Ule kde kergesti
tagasi porkuda ja tekitada tdsiseid vigastusi.

10. Enne

Arge kunagi kasutage sae suhtes joudu.
Jou kasutamine voib pohjustada l6igete
ebatasasuse, tidpsuse kaotuse ja voimaliku
tagasil6ogi. Lukake saagi ettepoole kiirusega,
nii et tera I6ikab kiirust vdahendamata.
igakordset kasutamist kontrollige
alumise piirde &iget sulgemist. Arge
ekspluateerige saagi, kui piire ei liigu vabalt ja
katke Idiketera otsekohe. Arge kunagi
kinnitage piiret klambriga ega siduge seda, kui
Ioiketera on katmata.Kui saag pillatakse
kogemata maha, voib piire painduda. Kontrollige
ja tehke kindlaks, et piire liigub vabalt ja ei
puuduta Ibiketera ega mingit muud sae osa
Uheski nurgas ega mingil Iikestigavusel.
Kontrollige alumise piirde vedru tédkorras olekut.
Kui piire ega vedru ei to6ta dieti, tuleb neid enne
kasutamist remontida.Piire voib to6tada aeglaselt
kahjustunud osade, limmaterjali jaékide voi prahi
kuhjumise tottu.



12. Tehke kindlaks, et sae juhtplaat ei nihkuks
,Sukeldusldike” teostamise ajal kui tera faasi
seade ei ole 90°Tera kilgnihe pdhjustab
kinnikiilumist ja tden&olist tagasildoki.

13. Enne sae pingile voi podrandale asetamist
jalgige alati, et alumine piire kataks ldiketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera vdib pdhjustada sae
tahapoole liikumise ja Idikumise Ukskdik millesse
oma likumisteel. Olge teadlikud ajast, mis kulub
tera seiskamiseks peale lUliti vabastamist.

14. Olge eriti ettevaatlik marja puidu,
survetootlemise ldbinud saematerjali voi
oksakohtadega puidu I6ikamisel. Reguleerige
I6ikamiskiirust, et sailitada todriista sujuv liikumine
Idiketera kiirust vahendamata.

15. Vaéltige naeltesse sisseldikamist. Enne
I6ikamist kontrollige saematerjali ja
eemaldage sellest kdik naelad.

16.Asetage saekorpuse laiem osa toodeldava detaili

selle poole peale, mis on kindlalt toestatud, mitte

sinna, mis péarast loikamist kiiljest ara kukub.

Naiteks, joon. 1 on ndidatud laua otsast tiiki

mahaldikamise OIGE moodus ja joon. 2 VALE

moodus. Kas téddeldav detail on liihike voi vaike,
tuleb see pitskruvidega kinnitada. ARGE PUUDKE

HOIDA LUHIKESI TUKKE KAEGA!

Joon. 1

Joon. 2

17. Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi
asendis hoitava ketassaega. See on viga
ohtlik ja voib pohjustada tosiseid onnetusi.

18. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

19. Arge piiiidke I6iketerasid
kiilgsuunas surudes.

20. Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud Idiketerasid. Arge kasutage mis
tahes abrasiivkettaid.

21. Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/\HOIATUS:

VALE KASUTUS vo6i kaesoleva kasutusjuhendi
ohutuse eeskirjade eiramine vodib pohjustada
tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

seisata neid

reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.1

/NHOIATUS:
Parast I6ikesligavuse reguleerimist pingutage

pitskruvi alati korralikult.
Vabastage pitskruvi siigavuspiirdelt ja viige tera alampiiri
seiskur skaalaplaadi soovitavasse stigavusse. Sobivas
I6ikesligavuses kinnitage pitskruvid tugevasti.
Puhtamate ja ohutumate IGigete tegemiseks seadke
I6ikestigavus selliselt, et tdddeldavas detailist allapoole

ei ulatu rohkem kui (ks terahammas. Oige
|6ikesligavuse kasutamine aitab vahendada
kehavigastusi pbhjustada voivate ohtlike

TAGASILOOKIDE véimalust.



MARKUS:

. Tera alampiiri seiskuri seadmine soovitavasse
sugavusse skaalaplaadil véimaldab ligikaudset
I6ikestigavust maaratleda. Tapse
modtmissligavuse jaoks modtke tdoriistaaluse all
oleva saetera tegelikku valjaulatuvat osa.

Kiirseiskamisnupp 2-3 mm siigavusega l6ike
jaoks juhtpiiret (lisatarvik) kasutades

Joon.2

Sellel  tooriistal on  kiirseiskamisnupp 2-3 mm
sugavusega ldigete teostamise jaoks mootorikatte peal
tagumise kaepideme korval juhtpiirde kasutamisel. Seda
kasutatakse tdodeldaval detailil 16ike ajal pindude
valtimiseks. Liikuge 2-3 mm esimesest I6ikest mdoda
ja siis liikuge harilikust I16ikest uuesti médda.

2-3 mm Idikesligavuse saavutamiseks vajutage
seiskamisnuppu sae I6iketera suunas. See on
otstarbekohane, et tdddeldaval detailil pindusid valtida.
Loikesligavuse vabastamiseks sellest asendist vabasse
I6ikesligavusse tdmmake nuppu tagasi.

Joon.3

Kaldléikamine

Joon.4

Paremale kallutamine

Joon.5

Pdorake positiivset seiskurit nii, et nool sellel osutaks
Uihele kahest asendist (vertikaalne 22,5° korral,
horisontaalne 45° puhul). Vallandage eesmised ja
tagumised pitskruvid, peale seda kallutage t66riistaalust,
kuni see seiskub ja kinnitage alus pitskruvidega.

48° faasinurga saamiseks viige hoob nii kaugele 48°
margini kui véimalik. Pédrake positiivset seiskurit nii, et
selle peal olev nool osutaks horisontaalasendit. Siis
kallutage tooriistaalust, kui see peatub ja kinnitage alus
pitskruvidega.

Joon.6

Vasakule kallutamine

Joon.7

Tooriista saab kallutada vasakule 1° faasinurga all.
Vasakpoolse 1° faasinurga saamiseks vallandage
eesmised ja tagumised pitskruvid, kallutage todriista
kaepidet kergelt paremale ja vajutage kahte faasinurga

nihkekangi samaaegselt noole suunas, millel on mark -1.

Seejarel kallutage tooriista kéepidet vasakule, vajutades
samal ajal neid kahte kangi. Kinnitage alus
pitskruvidega.

MARKUS:
Tera tagasi toomine taisnurga all paneb nihkekangi
iseeneslikult 0° naasma.
Sihtimine
Joon.8
Tooriista kasutamisel ilma juhtpiirdeta (lisatarvik)
Sirgldigete tegemiseks seadke punkt A aluse esikiljel
Idikejoonega kohakuti. 45° kaldldigete tegemiseks

seadke sellega kohakuti punkt B.

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega (lisatarvik)
Sirgldigete ja 45° faasildigete tegemiseks seadke punkt
A alati aluse esikiljel Idikejoonega kohakuti.

Liliti funktsioneerimine

Joon.9

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvdrku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Selleks, et llliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on toodriistal lahtilukustuse nupp. Tooriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla ning
tdmmake liliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.

Kiiruseregulaator

Joon.10

Tooriista kiirust saab regulaatorketast keerates 16pmatult
reguleerida vahemikus 2 000 kuni 5 200 tduget minutis.
Suurem kiirus saadakse siis, kui ringskaalat pdoratakse
number 6 suunas; vaiksem kiirus saadakse siis, kui seda
pdoratakse number 1 suunaliselt.

Juhinduge tdddeldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda toddeldava detaili tulbist ja paksusest
sOltuvalt. Tavaliselt vdimaldab suurem kiirus kill 16igata
téddeldavat detaili kiiremini, ent samas liheneb sel juhul
kasutatava saelehe kasutusiga.

Number min-"1

1 2000
2 200
3100
4 000
4900
5200

(o200 ¢ I I IOV RN I\

/A\HOIATUS:
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
Ule 6 voi 1 keerata pulidke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téétada.
Kiirusregulaatorskaala ei ole madalnormkiirusega
saeterade kasutamiseks, vaid toodeldava detaili
materjali jaoks sobiva kiiruse saavutamiseks.
Kasutage Uksnes saeterasid, mille norm on
vahemalt 5 200 min™.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tooriistu on téanu

jargmistele omadustele lihtne kasutada.



Ulekoormuse kaitse
Kui tédriistal on tlekoormus ja elektrivool uletab teatud

taseme, seiskub tOoriist automaatselt, et mootorit
kaitsta.

Pisikiiruse juhtimine

Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse
saavutamiseks. Muudab voimalikuks tapselt

viimistlemise, kuna p&dérlemiskiirus plsib Uhtlasena ka
koormatuse korral.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.

KOKKUPANEK

/\HOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti Gihendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.11

Kuuskantvétit hoitakse tooriista peal. Kuuskantvotme
eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt valja.
Kuusnurkvotme paigaldamiseks asetage
kaepidemele ja sisestage nii kaugele kui voimalik.

see

Saetera eemaldamine voi paigaldamine

AHoIATUS:
Arge kasutage saeteri, mis ei vasta kaesolevates
juhistes toodud parameetritele.
Kasutage ainult niisuguseid saelehti,
vihemalt 5 200 min™ maaraga.
Veenduge, et tera on paigaldatud selliselt, et
hambad on suunatud tdériista esiosas lles.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult Makita mutrivétit.

Tera eemaldamiseks vajutage faasiluku avamise nupule,

et avada Ulapiiri seiskurit.

mis on

Joon.12

Poorake lukustushooba, et lukustada saelehe
vahetamiseks sae llemine ots.

Joon.13

Lahtilukustusnupu  allavajutamise ja lukustushoova

pbéramisega langetage kaepidet nii, et fiksaator
sobituks soonde, mis moodustus lukustushoova ja
skaalaplaadiga sugavusjuhiku abil. Tehke kindlaks, et
fiksaator sobituks soonde.

Vajutage vdllilukku nii tugevasti kui saate, et tera ei
saaks pborelda, ning keerake kuuskantpolt
kuuskantvdétme abil vastupaeva lahti. Siis eemaldage
kuuskantpolt, valisaarik ja saeleht.

Joon.14

Tera paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras. KEERAKE KUUSKANTPOLT
KINDLASTI KORRALIKULT PARIPAEVA KINNI.

52

Joon.15

Tolmuimeja iihendamine

Joon.16

Kui soovite puhtamalt Idigata, Uhendage tooriista kiilge
Makita tolmuimeja. Uhendage tolmuimeja voolik

tolmupordi kiilge naidise jargi.

TOORIISTA KASUTAMINE

Loigete tegemine (tavaline saagimine)

/NHOIATUS:
Liigutage tooriista kindlasti ettevaatlikult
sirgjooneliselt  ettepoole.  Todriistale  surve
avaldamisel v&i selle vaanamisel kuumeneb
mootor Ule ja tekib ohtlik tagasilodk, mis vdib
pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Arge minge kunagi ldigete tegemise ajal ihegi
kehaosaga tdoriistaaluse alla, eriti alguses. Nii
toimides vdite saada tdsiselt viga. Tera on
tooriistaaluse alt katmata.
Hoidke todriista kindlalt kdes. Toodriistal on eesmine
haarats ja tagumine kaepide. Kasutage modlemat, et
tooriista paremini haarata. Kui hoiate saagi mélema
kdega, ei saa saetera neisse lbigata. Seadke ilma
saeleheta Idigatava detaili peal oleva aluse eesosa nii,
et te ei puutuks sellega kokku. Siis vajutage lukust
vallapaastmise nupule ja lilitage to6riist sisse ja oodake,
kuni tera saavutab taiskiiruse. Nuld vajutage sae pea
aeglaselt alla eelseadistatud I6ikestigavusele ja ligutage
tooriista lihtsalt mééda téddeldava detaili pinda edasi,
hoides seda lamedalt ja sujuvalt edasi liikudes, kuni
saagimine on Idpetatud.
Puhaslbigete saamiseks hoidke saejoont sirgena ja
tookiirust Uhtlasena. Kui 16ige ei jargi planeeritud
I6ikejoont tapselt, drge proovige seda pdorata ja arge
suruge tooriista 16ikejoonele tagasi. Kui te nii teete, voib
tera kinni kiiluda ja tekitada ohtlikku tagasil6oki ning
tosiseid tervisevigastusi. Vallandage liliti, oodake kuni
saeleht seiskub ja siis tdmmake tooriist tagasi. Reastage
téoriist uuele l6ikejoonele ja hakake uuesti 16ikama.
Puldke valtida asetust, mis jatab operaatori saest
paiskuvate laastude ja saepuru eest Kkaitsetuks.
Kasutage silmakaitset, et vigastusi véltida.

Joon.17

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega (lisatarvik)
Joon.18

Asetage tooriist juhtpiirde tagumisse otsa. Pddrake
kahte reguleerimiskruvi todriistaalusel, et tooriist libiseks
sujuvalt ja ei tekitaks mura. Hoidke todriista kindlalt.
Todriistal on eesmine haarats ja tagumine kaepide.
Kasutage mbélemat, et tdoriista parimal moel hoida.
P&orake tooriist, suruge tooriist alla eelseadistatud

I6ikesligavusele ja Ibdigake pilpapiirdega tootakti
taispikkuses. Pilpapiirde serv vastab Idikeaarele.
Juhtpiirdega faasildikamise ajal libistage liughoob

tooriistaalusele nii, et tooriist ei kukuks klili maha.



Joon.19
Liigutage liughooba tédriistaalusel noole suunaliselt, et
see haarduks juhtpiirde alla I6igatud soonde.

Piire (juhtjoonlaud) (tarvik)

Joon.20

Kéeparane piire véimaldab teha eriti tapseid sirgldikeid.
Lihtsalt libistage juhtjoonlaud mugavalt vastu td6deldava
detaili aart ja kinnitage see asendis, kus kruvid
asetsevad aluse ees ja tagakiiljes. See teeb ka Uhtse
laiusega korduvldiked vdimalikuks.

Juhtjoonlaua (juhtjoonlaud) Gmber pdéramine annab
samuti tooriistale alumise aluse.

Sukeldusléikamine (véljaldikamine)
Joon.21

AHOIATUS:
Tagasilodgi valtimiseks tehke kindlaks,
jalgiksite jargnevaid juhiseid.
Tooriista kasutamisel ilma juhtpiirdeta
Asetage tooriist tdddeldava detaili peale, todriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.
Tooriista kasutamisel ilma juhtpiirdeta
Asetage tooriist tdddeldava detaili peale, todriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.

et te

Hoidke todriista kindlalt kaes, liks kasi eesmisel haaratsil
ja teine toodriista  kaepidemel.  Siis  vajutage
lahtilukustusnuppu ja pange todriist kaima, oodates kuni
saeleht saavutab taiskiiruse. Nuld vajutage saepea
aeglaselt alla eelseadistatud I6ikesligavusse ja lihtsalt
liigutage tooriista ettepoole soovitud sukeldusasendi
suunaliselt.

MARKUS:
Saelehe Uhtlustusseade aaremargid naitavad tera
absoluutset eesmist ja tagumist 16ikepunkti (A 160
mm diameetri jaoks ja B 165 mm diameetri jaoks)
maksimaalses |6ikesligavuses juhtpiiret
kasutades.

Joon.22

Juhtseade (lisatarvik)

Faasimdddiku (lisatarvik) kasutamine véimaldab teha
tapseid nurga all faasildikeid ja kohaldustéid.

Klambri (lisatarvik) kasutamine tagab toé6deldava detaili
kindla hoide laual.

HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.

90° ja 45° 16ike (vertikaalne ja 45° 16ige)
tappisreguleerimine

See on tehases seadistatud. Kui see on paigast ara, siis
reguleerige  kuuskantvdétme  abil  reguleerkruve,
kontrollides samal ajal kolmnurkjoonlaua, nurklaua vms
abil tera ja aluse vahelist 90° voi 45° nurka.

Joon.23
Joon.24
MARKUS:
22,5°,48°ja -1° |Ioiketapsust ei saa reguleerida.
Siisiharjade asendamine
Joon.25
Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.

Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute  kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.26

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistééd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/N\HOIATUS:
- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Saeterad
Juhtpiire
Piire (juhtjoonlaud)
Eerungimdadik
Pitskruvi
Kuuskantvoti
Juhtpiirde lehtmetall-lehtede komplekt
Juhtpiirde kummilehe komplekt
Juhtpiirde positsioonilehe komplekt



PYCCKUU A3bIK

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. 3aX1MHOW BUHT 9-2. KypkoBbiil Bblkmto4aTtens 18-1. PerynnpoBoYHble BUHTbI
1-2. CTOMNOp HWKHETO OrpaHUYeHus! 10-1. MOBOPOTHbI perynsTop ckopocTu 19-1. Pblyar ckonbxeHns
pexyLuero aucka 11-1. WecTurpaHHbIn Koy 20-1. Hanpaensiowas nnaHka
2-1. KHorka 6bICTpOii 0CTaHOBKM 12-1. KHonka pa36rokupoBaHus (HanpasnstoLas nuHelika)
3-1. KHorka bbICTpOIi OCTaHOBKM 12-2. CTOMOpHBIA pblyar 21-1. 3agHnit kpat OCHOBaHUs
4-1. 3aXUMHble BUHTbI 13-1. CTOMOpHbIA pblyar VHCTPyMeHTa
4-2. OcHOBaHWe UHCTpPYMEeHTa 14-1. LLlecTUrpaHHbIit Koy 21-2. dukecupyroLmicsa ynop
5-1. Ynop-orpaHniuntens 14-2. 3amok Bana 23-1. PerynupoBoyHbiv BUHT Ansi 90 °
6-1. Pblyar 15-1. BonT C LWeCTUrpaHHON ronoBKoi 24-1. PerynupoBoyHbIA BUHT fnsi 45°
7-1. Pblyar n3meHeHus yrna ckoca 15-2. HapyxHbIii onaHew, 25-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
KPOMKM 15-3. MunbHoe nessue 26-1. OtBepTka
8-1. OcHoBaHue 15-4. BHyTpeHHMI cbnaHew 26-2. Konnayok gepxarens LLeTkun
8-2. [lnHuns oTpesa 16-1. Mbinecoc
9-1. KHonka pas3brnokvnpoBaHus 16-2. OTBepcTve Ans cbopa nbinu
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb SP6000
[vameTp nonotHa 165 mm
npu 90° 56 MM
MakcumanbHas rybuHa npn 457 20 wm
pesku
npw 48° 38 Mm
Uncrio 06opoToB 6ea Harpyaku (MuH. ") 2000 - 5200
O6was gnuHa 341 Mm
Bec HeTTO 4,1 kr
Knacc 6esonacHocTu =]

« Bnarogaps Halen NoCTosHHO AENCTBYOLLEl NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCkue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 63 npenBapuTenbHOro yBeAOMITEHUA.

« Mpumeyanmne: TexHUYeckne XapakTepucTUKM MOTYT PasnnyaThesl B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

END201-2

CumBornbl
Hwxke npuseaeHsbl

3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA.
ybeauTecs, 4To

(13
=

):¢

CMMBOfbI, WCMONb3yemble AN
Mepen MCnonb3oBaHNeM

Bbl MOHUMAETE MX 3HAYEHUeE.

MpouunTante PYKOBOACTBO

nonb3oBarensi.

NBOVHAA n3onauua

Tonbko ans ctpaH EC
He yTUnm3npymTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT
6bITOBLIMK OTXOAAMM!

B pamkax cobniogeHuss EBponerickoin
OupekTnebl 2002/96/EC no yTunusauum
3MeKTPU4ECKoro " 3MEKTPOHHOTo
obopynoBaHusi 1 ee MNpUMEHeHus B
COOTBETCTBUU c HaLMoHanbHbIM
3aKoHoAaTeNbCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoei cnyx6bl LOMKHO
YyTUNN3NPOBAaTLCH oTAenbHO "
nepefaBaTbCsi ANS €ro yTUnu3auum Ha

[aHHbIN
BMecCTe c
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npeanpusTue, COOTBETCTBYHOLLEE
NPUMEHSIEMbIM ~ MpaBUiam  OXpaHsbl
oKpy>KatoLLei cpeapl.

ENE067-1

HasHauyeHune

[aHHbIA MHCTPYMEHT npeAHasHavyeH [Ans  pacnurios
Bpe3aHueM. [OMMMO 3TOro, MOXHO BbIMOMHSATE B
[epeBe MNpofdosfibHble U MonepeyHble BepTuKarbHble
pacnunbl M pacnunbl Nog  yrnamu Npu  HaAeXHOM

KOHTakTe ¢ obpabaTbiBaeMbiM n3genmem.
ENF002-1

UcToYHMK NUTaHuA

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  AOIKeH  nopknoyatbes K
VUCTOYHWKY MUTAHWUS C HANPSHKEHUEM, COOTBETCTBYHOLLIMM
HanpspKeHWo,  yka3aHHOMY Ha  MAEeHTUdUKaLMOHHON
nnacTuHke, 1 MOXeT paboTaTb TONbKO OT OAHO(A3HOro
WUCTOYHMKA nepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C
€BPOMNENCKMM CTaHOApPTOM AaHHbIA UHCTPYMEHT nmMeeT
[BOMHYIO M30MALMIO U NO3TOMY MOXET NOAKIoYaThCs K

poseTkam 6e3 NpoBoaa 3a3eMMeHus.
ENG005-2

Tonbko AnA eBpPONENCKUX cTpaH

Lym u BuGpauus

TUNNYHBIV B3BELLEHHBI YpoBeHb Luyma (A) cocTaBnsieT
YPOBEHb 3BYKOBOro AaBrneHus: 89: ab (A)



ypOBeHb 3BykoBoM MoliHocTu: 100 b (A)
OtknoHenunsa: 3 ob

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3aliMThbl cnyxa.
TunnyHoe B3BELLEHHOE CpefHeKBaApaTUYHOE 3HaYeHne
yckopeHusi cocTaBnsieT He bonee 2,5 m/cek m/cer’.
OTn 3HayeHust GbinyM MOMyyYyeHbl B COOTBETCTBUU C
EN60745.

ENH101-7
OEKIAPALIMA O COOTBETCTBUU EC
Mogenb; SP6000

Mon Hawy coGCTBEHHYO  OTBETCTBEHHOCTb  Mbl
3asBrsieM, 4TO [aHHOE W3OenVe COOTBETCTBYET
cneayoLwmm cTaHgapTam [OKyMeHTaM
cTaHdapTu3auuu;

EN60745, EN55014, EN61000 B cooTBeTCTBUM C
OwupektvBamn Coseta 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006

A

Tomosicy Kato

OvpekTop
OTBEeTCTBEHHbIN NPOM3BOANTENb!
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (ANOHNA)
YnonHoMo4eHHbI NnpeacTasmTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND (BEJIMKOBPUTAHWA)
GEB031-1

CNEUND®UNYECKUE NPABUIA
TEXHUKU BE3OMNMACHOCTH

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl ymao6CTBO MNM ONbIT
3IKCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHOCTM no paboTe C LMPKYNAPHOW MUIMON.

HapyweHue TEXHUKMN 6esonacHocTn unmn
HenpaBunbHoe vcnonb3oBaHue AaHHOro
WHCTPYMEHTa MOryT TMpPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBmam.
OnacHocTb:

1.  [HepXwuTe pyKM Ha paccTosHUM OT MecTa
pacnuna v nunbl. [lepxuTe BTOPYI PYyKy Ha
AOMOMHUTENBLHOW PyyKe UK Koprnyce MoTopa.
Ecnn obe pykv GyayT AepxaTb NWny, OHW He
ByayT nopesaHbl AVCKOM NUITbI.

2. He noacraBnanTe yactu Tena noa
pacnunusaemylo Aetanb UK Nog ocCHoBaHWe
WHcTpyMeHTa.  OrpaxgeHue  He  CMOXeT
3alMTUTL Bac Nof pacnunueaemon aetansto. He
nbiTanTecb ybupaTb OTpe3aHHble JeTanu npu
BpaLLaloLLecs AUCKOBOW nune.
NPEOYNPEXOEHMUE: lNocne  BbIKNOYEHUA
pexywmii auck ewe OyaeT HekoTopoe Bpewmsi
Bpawatbcs. [lepen ymaneHnem  pacnuneHHbIX
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fAetanei JOXOUTECH NMOMHOW OCTAHOBKM NUIbI.
OTperynupyite rny6uHy pacnuna B
COOTBETCTBMM C TONMwMHOW pAetanu. [log
pacnunuBaemoii geTanbio JormkeH ObiTb BuAeH
noyTH BeCb 3y6 Nunbl.

Hukorpa He yaepxuBaiTe pacnunuBaemyio
AeTanb pykaMu WNW 3aXaB ee MexXAy HOr.
3akpenuTe geTanb Ha YCTOMYMBOM OCHOBaHUU.
OueHb BaxHO obecneunTb HagexHyo duKkcauuo
pacnunuBaemoii aetanu ANs npenoTBpalleHnst
pvicka BO3HVKHOBEHWS! TpaBMbl, n3rnba
LMPKYNSPHON MUMbl UMW yTpaTbl KOHTPONS Hap,
MNHCTPYMEHTOM.

TunuyHas unncTpauua npaBUbHOro pasMeLleHus pyk,

h

W AeTanu v NpoKnagku WHypa

NUTaHUA (ecnu ucnonb3yeTcs).

pacnu

Ecnu npu BbinonHeHun paboTt cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLero WHCTPyMeHTa co

CKpbITON 3NEeKTPONpPOBOAKON uwnu
COGCTBEHHbIM LUHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHTbI 3a cneumanbHoO
npeaHa3Ha4YeHHble WU30NUpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBogom oA
HanpsbkeHnem npueegeTr K TOMYy,  4TO

MeTannmMyeckne [Jetanu  3NeKTPOMHCTPyMeHTa
Takke GyayT nop HanpshkeHueMm, YTo npuBendeT K
nopaxkeHuto oneparopa aNeKTPUYECKMM TOKOM.
Mpn pacnune Bceraga ucnonb3ynTte
HaNpaBnAKLWY NNaHKy WU NpsMYyo
HanpaBnAwLWYK No Kpaw. ITO nNoBbilLAET
TOYHOCTb pacnuna W CHWKaeT puck uarnba
LMPKYNAPHOW NUIbI.

Bcerpa ucnonb3yite  AUCKOBblE  MUNbI
cooTBeTCTBYylOLlero pasmepa W  opmbl
oTBEPCTMI ANA wWnuHaens (pom6oBuaHble
wnu Kpyrnble). [unbl ¢ HecooTBETCTBYHOLMM
KpenneHnem OyayT paboTaTb 3KCLEHTPUYECKH,
4YTo npuBedeT K MNOTepe  KOHTpons  Haj
VNHCTPYMEHTOM.

Hukorga He wucnonb3ynTe NOBpPEXAEHHble Wnn
HECOOTBETCTBYyOLUME Wanbbl, unyu 6onT AMCKOBOW
nunbl. Wanbsl n 6onT nunbl 6bINK cneumansHO
paspaboTaHbl Ans OAaHHOW LMPKYNSPHOM Numbl
ans obecneyveHns onTUMarnbHbIX
QKCMNyaTaLMOHHbIX XapaKkTepucTuk ]
6e3onacHocTn paboThbl.



9.

MpuynHbl oO6GpaTHOM oOTAAYM U  Mepbl ee
npeaoTBpaLLEeHUsi onepaTopom:

OoTAaYa - 9TO MrHOBEHHas peakuusi Ha
3allemnenve, u3M6 UM HapylueHue
COOCHOCTU LIMPKYNAPHOIA NWIbl, NPUMBOAALLAS
K HEKOHTPONMPYEMOMY MOABLEMY NUMbI U ee
[OBWKEHWIO W3 AeTanu Mo HanpasMeHuo K
oneparopy.

ecnv UMpKynsipHas nuna 3alemunacb wuiu
XKECTKO OrPaHUYMBAETCA MPOMUIIOM CHU3Y,
LIMpKynsipHasi nuna npekpaTuT Bpallatbcs v
peakuusi MoTOpa npvBedeT K TOMy, 4TO
MHCTPYMEHT HayHeT O6bICTpo [ABUraTbCs B
CTOPOHY oneparopa.

ecnv nuna 6bina U3orHyTa Unu HenpaswIbHO
OpVEHTUPOBaHa B pacnune, 3ybbsi Ha 3aaHeln
CTOPOHE NUMbI MOTYT LENMATLCS 32 BEPXHIOD
NOBEPXHOCTb PacnuUIMBaeMoii ApPEBECUHBI,
4YTO NpUBEAET K BbICKAKMBAHUIO MWUMbl U3
nponuna M ee [OBWKEHMO B CTOPOHY
oneparopa.

Otgaya - 9TO  pe3ynsTar  HenpaBWUMbHOTO
MCMOMNb30BaHNSE  NWMbl  U/MNWM  HEMpaBUIIbHbBIX
npoueayp vnu ycrnosui akcnnyataumn. Ee moxHo
n3bexarb, cobniogas NPefoCTOPOXHOCTH,
yKasaHHble HiKe.

Kpenko pgepxuTte nuny o6eMmu pykamu n
pacnonaraiTe pyku TakK, 4To6bl OHM MOrnu
cnpaBuUTbCSA c cunammn otgaum.
Pacnonaraiitecb co CTOPOHbI
LUMPKYNSAPHOW NUnbl, @ He Ha OAHON NUHUKN
c Hen. OTpaya MOXeT nNpuBeCTM K
OTCKakMBaHWMIO LMPKYMsPHOW nunbl - Hasag,

oAHako cunbl oTAaum moryT
KOHTPONMMPOBATLCS ONEePaTopoM MpU YCroBUK
cobntoaeHns COOTBETCTBYHLLMX mep
NpefoCTOPOXHOCTY.

Mpyu M3rM6aHUM NUNbI MNU NpeKpaweHumn
NANEHUss Nno  KakouW-nubo  npuuuHe,
OTNyCcTUTE KYPKOBbIA BblKNioyaTens W
pepxuTe nuny 6e3 ee nepemelieHus B
AeTanu ons nNofHoOW oCcTaHOBKMW BpalleHus
nunbl. Hukorga He nbiTaTecb BbITAWMUTL
nuny w3 pacnunMBaeMol petanu unu
NoTAHYTb NUNy Hasag, Korga nuna
npoAomkaetr BpawaTrbcA. 3TO MOXeT
npuBecTu K otaave. Onpenenute NpUYKHY u
npyMUTE  COOTBETCTBYIOLUME  Mepbl  Ans
YCTPaHEHUSI MPUYMHBI U3rMba LMPKYNSipHON
nunbl.

Mpy¥ NOBTOPHOM BKIIOYEHUU LIUPKYNSAPHOMU
NUnbl, KOrAa OHa HaxoAWTCA B AeTanu,
OTLEHTPUpYNTe AUCK NUMbI B nponune U
y6eautechb, 4To 3y6bA NUNbI He KacaroTcs
pacnunuBaemon petanu. Ecnu guck nunbl
M30THETCS, NUna MOXET MNPUNOAHSATLCA WNu
BO3HMKHET obpaTHas oTtaaya npu NOBTOPHOM
3anycke nunbil.
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. MoppepxuBante 6Gonblive naHenu Ans
CHMXEHUS pUCKa 3aKNMHUBaHUA U OTAAYU
pvcka. bonblume naHenu nposwcaloT nop
cobcTBeHHbIM BecoM. Onopbl  Heobxoanmo
pacnonaraTb nof naHenbio ¢ 0benx CTOPOH,
OKOMO NMUHWUM pacnuia v OKoso Kpasi MaHenu.

[nsi CHWXKeHWs pucka 3axuma u obpaTHol oTaaun

LUMpKynsipHow nunbl. Korga pacnunueaHnve Tpebyet

OCTaBWUTb MUMY B pacnunMBaeMon Aetanu, nuna

[OormkHa octaBaTbCsl B Gonee KpynHoW getanu, a

MeHbLUas AeTanb AOHKHa 0Tpe3aThbCs.

1 ]
Bo nsbexaHune otaaun nopaepxuBanTe AOCKY

WX NaHenb B HenocpeacTBeHHOW 6nm3ocTuy
OT MecTa pacnuiuBaHus.

[

He nOAﬂep)KMBaﬁTe AOCKY UINU nNaHesb Ha
3Ha4YUTEesNIbHOM pacCTosAHUU OT MecTa pacnuna.

- He ucnonb3ynrte cTapble unu
NOBpeXAeHHble  LUPKYNsipHble  Munbl.
Tynble WU HENpPaBWNbHO  3aKpernmneHHbIe
LUMPKYNsSpHbIe  MUMbl - MOTYT  MPUBECTU K
WCKPUBMEHUIO pacnunia, 4YTo npuBeger K
MOBBLILUIEHHOMY ~TPEHWIO, W3rMby nunbl 1
otgave. Munbl JOMKHbI GbITb OCTPLIMU 1
uncteiMu. Cmona M OpeBecHbI  Mek,
3aTBepAEBUME Ha  LMPKYMNAPHbIX  Nunax,
CHWXAIOT  MPOU3BOAWUTENBHOCTL  MUMbI U
NOBbLILLAKT MOTEHUMANbHBIA  PUCK  OTAAYU.
Copepxute nuny B uuctoTe. [ns aToro
CHUMUTE €€ C MWHCTPYMEHTa U MOYUCTUTE
pacTBopuTenem CMmosbl W APEeBECHOro neka,
ropsiyen BoAon unu kepocuHom. Hukorga He
MCNonb3ynTe 6EeH3NH.

. Tepep pe3ko Heo6xoAMMO  Kpemnko
3aTAHYTb OGnokupylowmMe pbiYaru pesku.



Ecnv npu peske perynupoBka — aucka
HapyLuMTCcsi, 3TO  MOXEeT  MpuBECTM K
3aKMMHUBAHUIO OWCKa W BO3HWUKHOBEHWIO
othauun.

ByabTe  0COGEHHO  OCTOPOXHbI  Mpu
BbINONIHEHUM "Bpe3kM" B CyLIECTBYHOLIMX
CTeHax WM Ha ApYrux HEeU3BEeCTHbIX
yyacTkax. BbicTynatiowmii guck nunbl MOXeT
CTONKHYTbCS C MpeaMeTaMu, KOTopble MOryT
npuBecTun k obpaTHoi othade.

BCEFA Kkpenko [AepXuTe WHCTPYMEHT
o6enmu pykamu. HUKOIQA He nomewjaiTe
CBOM PYKM1, HOTU UIN UHbIE YacTu Tena nog
OCHOBaHWe UHCTPYMEeHTa N1 nog MecToM
paboTbi AnCKa, 0Cco060eHHO npu
BbINOMTHEHUM NoMepeyvHbIX pacnunoB. B
cry4ae oTAauu, Nuna MOXET NErko OTCKOYUTb
Hazag Ha Bawy pyky, YTO npuBeger K
Cepbe3HO TpaBme.

10.

1.

Hukorpa He npunaraiiTe NOBbIWEHHbIX
ycunui K nune. MpunoxeHune
NOBbIWEHHbIX YCUNWUA K LUPKYNSPHON
nune MoxeT NPUBECTU K HEPaBHOMEPHOMY
pacnuny, CHWXEeHUIo TOYHOCTHU n
BO3MOXHOWN oTaadve. [iBuraiite nuny Brnepeq
co CKOPOCTbIO, KoTopas nossonsieT
LMPKYNApHON nune munnTb 6e3 CHukeHus
CKOPOCTMU.
Mepea kaxAabIM Ucnonb3oBaHWEM NpoBepbTe
HOpManbHoe 3aKkpbiTMe orpaxpaeHus. He
aKcnnyaTupymnte nuny, ecnu HUXHee
orpaxpaeHue He nepemelyaeTcsi CBO60AHO U He
3aKpbiBaeTCA  MrHoBeHHo. Hwukorma  He
3aXMMalTe W He 3afepXuBaiTe HUXHee
orpaxaeHue ¢ HesawMLieHHbIM guckoM. Mpu
cryyaiHOM MafeHun orpaxaeHue MoxeT ObiTb
norHyto. [lpoBepbTe, CBOGOAHO nK ABUXETCS
HWXHee orpaXxaeHue, He 3aeBaeT nu AWCK Unv
nobytlo  MHytlo aeTanb npu nobbix  yrnax wu
rmy6uHax pesku.
MNMpoBepbTe paboTy U cocTosiHue BO3BpaTHOWN
NPYXWHbI  HWXKHero  orpaxaeHus. Ecnu
orpaxaeHne W MNpyXuHa He pa6otaioT
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12.

14.

15.

Hagnexawum obpa3oM, wux Heobxoaumo
OTPEMOHTUPOBaTb MNepea MCMNONb30BaHUEM
UMpPKYNspHOW nunbl.  OrpaxaeHve  Moxer
cpabaTbiBaTb MeANEHHO W3-3a MNOBPEXAEHHbIX
fetarnei, OTNOXEHUS CMONM WMKM  CKOMMeHus
OFUIIOK.

Y6eautechb B TOM, YTO HanNpaBnALWas NnaHka
NUNbl He CABUHETCA CrRy4YalHO BO BpeMs
npoBeAeHUs “Bpe3Horo pacnuna ”, koraa yron
cKkoca KPOMKM nponuna otnuyaetrca or 90°.
CMmelleHne aucka B CTOPOHY MOXET MpUBECTM K
3aBsi3bIBaHUIO AMCKA U CKOpee BCero B 0GpaTHoi
otgave.

Mepea Tem Kak NOMOXWTbL MUY Ha BepcTak
WK Ha non, Bcerga nNpoBepsiiTe, YTO HUXHee
orpaxpeHve 3aKpbiBaeT pexylwuid AUCK.
HesalumLUeHHbI, BpaLLaloWwmWiicss N0 UHepLun
OWCK NUIbl MOXET HenpeaHamMepeHHo ABUHYTLCA
Hasaj, pacnunueas Bce, YTO MonageTcst Ha nyTu.
MoMHWTE 0 BpeMeHU, HEOBXOAMMOM Af1s NMOSHON
OCTaHOBKM MUMbl MOCIe OTMNyCKaHWsi KypKOBOMO
BbIKIHOYaTENS.

Byabte 0co6eHHOo OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHumn MOKpon ApPeBeCUHBbI,
npeccoBaHHOW ApeBeCUHbl UK ApeBecUHbIl C
cy4yKaMmu. Otperynupyite CKOpPOCTb
pacnunueaHus Takum obpa3som, YTOGBI
nogaepxuBaTb NnaBHOe ABWXEHWE Nunbl 6e3
CHWXEHUS1 CKOPOCTU BpaLLEHWs Aucka.
WUsberante nonapaHus
VHCTPYMeHTa Ha reo3au.
pacnunuBaHMem  ocMoOTpuTe
yAanuTte u3 Hee Bce rBo3am.
MomecTUTe LWIMPOKYHD YacTb OCHOBaHUSA
UMPKYNAPHOM NUMbl  Ha 4acTb JAeTanu,
“Melolle HagexXHoe KpenneHue, a He Ha Ty
YyacTb, KOoTopasi 6yaeT oTpesaHa U ynaaeT npu
ornunueBaHun. B kavectBe npumepa Puc. 1
nokaseigaeT NMPABUIbHbIA cnoco6 oTpesku
Kpasa pockm wu Puc. 2 HEMPABUIbHBLIN
cnoco6. Ecnu pacnunuBaemas pertanb
KOpOTKasi UNu ManeHbKas, ee Heo6xoAuMoO
sakpenuts. HE TMbITAUTECb [OEPXATb
KOPOTKWUE OETANU PYKOW!

pexyLiero
Mepen
petan  wm

Puc. 1




Puc. 2

17. Hukoraa He NbiTaUTecb NUAUTbL NPU NOMOLUMU
nepeBepHYTON LMPKYNAPHOW MUNbI, 3aXaToWw
B TUCKax. 3TO OYEeHb OMAacHO M MOXeT

NPUBECTM K Cepbe3HbIM TPaBMaM.
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HekoTopble MaTepuanbl MoOryT copaepxaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYHOLLNE Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH,
4YTOGbI U3GexaTb BAbIXaHUA UMK KOHTaKTa C
KOXen Takux BelecTB. Cob6niopainte
Tpe6GoBaHUsA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTM mMaTepuana.
He nbiTaiiTecb OCTaHOBUTL nNuny nyTem
60KOBOro AaBneHUsi Ha AUCKOBYIO NUNY.
Bcerga ncnonb3yinte nunbl,
pekomMeHAOBaHHble B AAHHOM PYKOBOACTBe.
He wcnonb3yinte kakue-nn6o abpasvBHble
AMCKMW.
Mpu ucnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa HapeBanTe

NbiNe3aliuTHy Macky W UCnonb3yinTe
cpeAcTBa 3aWMThl cnyxa.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

ANPEQYNPEXOEHW:

HEMPABUIIbHOE UCNOJIb3OBAHUE uHcTpyMeHTa
WnU HecobnoaeHne NpaBun TeEXHMKU 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PpPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TAXKENoun TpaBme.

18.

19.

20.

21.
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OMNMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHM:

- Tepen nposedeHWeM peryriupoBKi WU NPOBEPKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda nposepsinTe, 4To
VHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3eTKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku
Puc.1

/ANPERYNPEXOEHN:
Mocne perynupoBkuM rMy6GUHbI pe3ku Bceraa Kpenko
3aTarvBaniTe 3aXXUMHOW BUHT.
Ocnabbte  3aXUMHOM  BUHT HanpasnsioLen
rmybuHomepa U MepemecTuTe  CTOMOP  HWKHEro
orpaHuyeHus aucka Ha Heobxoammyto rnyouHy pesaHus
Ha LWKanbHOW nnacTuHe. Ha >xenaemon rnybuHe
pacnuna HagexHo 3aTsHUTE 3a>KUMHON BUHT.
Ona  obGecneyeHuss 6Gonee 4uCTbIX, Ge3onacHbIX
pacnuroB, ycTaHoBUTe [NyGMHY pes3ku Ha Takoe
3HayeHue, 4TOoObl nop obpabaTbiBaeMow AeTanbio
BbiCTynan Tonbko oauH 3ybel aucka. YcTaHoBka
Hapnexailen rnyGuHbl pe3ku CHUXKAEeT BepOSiTHOCTb
onacHbix OTCKOKOB, «koTopble MOryT MpUYUHUTD
TpaBmy.

Ha

MpumevaHue:

YcTaHoBKa  CTOMOpa  HWXKHEro  OrpaHUyeHust
pexyLlero aucka Ha >xenaemy rnybuHy Ha
LUKanbHOWM NnacTMHe NO3BOSSET YCTAHOBUTL rpy6o
mybuHy pacnuna. [Ons  nonyvyeHuss  TOYHOW
my6uHbl  pacnuna wu3mepbTe [OeiCTBUTENbHYO
BENWYMHY BbICTYNaHUsSi PeXyLLero aucka nusbl nog
OCHOBaHWE UHCTPYMEHTA.

KHonka 6bIcTpoi ocTaHOBKM AnA pacnuna
rny6uHou ot 2 Mm Ao 3 MM npum
Mcnonb3oBaHMM HaNpaBnskoLWen cTona
(mononHuTenbHoe npucnoco6neHune)

Puc.2

OTOT  MHCTPYMEHT cHabXeH KHoMkow  ObICTpoW
OCTaHOBKW Ha Koprnyce pefyKkTopa B CTOPOHE OT 3agHen
PYYKM Ans nonyyYeHus pacnuna rinyéuHon ot 2 mm go 3
MM MpV MCMONb3OBaHWUKM Hanpaenswolen ctona. dta
KHOMKa UCMOnb3yeTcss [Ansl YCTPaHEHUs CKOMOB B
nponune Ha petann. BHavane cpenante nepsbin
npoxog rny6uHor ot 2 MM Ao 3 MM, a 3aTeM BbINOSHUTE
BTOPOW Npoxop ANnst 06bl4HOro paspesa.

Ons nonyyeHus rnyGuHbl pe3aHns oT 2 MM 40 3 M
BAABWTE KHOMKY OCTaHOBKW B HampaBleHUM PeEXyXero
aucka nunbl. 1o yaobHo ans wn3beraHus NosiBNEHUsI
3a[MpOB 1 CKONoB Ha obpabaTbiBaemMon geTanu.

[Onsi BbIcBOGOXAEHNSA rMyOuHbI pe3aHust n nepexoga ot
buKcupoBaHHOW  rmybuHbl K CcBOBGOAHOW  MPOCTO
OTOXMWTE 3TY KHOMKY Hasaj,.



Puc.3

Pe3ka nog yrnom

Puc.4

HaknoH BnpaBo

Puc.5

MoBepHUTE ynop-orpaHNYMTENb Takum 06pasoM, YToObI
cTpenka Ha HeM ykasblBana Ha OOHO W3 [ABYX
MNOMNOXEHU (BepTukanbHoe  ans  yrma  22,5°,
ropusoHTansHoe Ansa yrma 45°). Ocnabbre 3aXuMHble
BMHTbI criepeam 1 c3aan. 3atem HakmnoHsiiTe ocHoBaHue
WHCTPYMEHTa, MOKa OHO He YMpPeTcsi, W HafexXHo
3aKpennTe OCHOBaHWE, 3aTSHYB 3aXVMHbIE BUHTbI.

[na nonyyeHus yrna ckoca Kpomku 48° nepenBuHsTe
pblyar Ha 48° HacTONMbKO TOYHO, HACKOINbKO CMOXETE.
MoBepHUTE ynop-orpaHnyMTEnb Takum obpasom, YTobbI

cTpenka Ha HeMm ykasblBana Ha ropu3oHTanbHoe
TMOMNOXEHVE. 3artem HaKmnoHsinTe OCHoBaHue
MHCTPYMEHTa, MOKa OHO He YNpeTcs, U HaOeXHO

3aKkpenute OCHoBaHue, 3aTAHYB 3aXXUMHbIE€ BUHTbI.

Puc.6

HaknoH BneBo

Puc.7

WHCTPYMEHT MoOXeT ObiTb HaKNOHEH BReBo Ansi
norny4eHus yrna ckoca kpomku 1°. Ytobbl nonyunTs yron
ckoca kpomku 1° ocBoboguTe 3aXMMHblE BUHTbI
cnepean W c3afu, crierka HaKrmoHWTe PyuyKy BrMpaBo W
OHOBPEMEHHO NoABWHLTE 0b6a pblyara n3MeHeHus yrna
cKOCa KPOMKM B HanpaBneHWn CTpenku ¢ oTMmetkom -1.
3aTeM, Haxumass Ha 9TM ABa pblyara, HaknoHuTte
PYKOSITKY MHCTPYMeHTa BneBo. 3akpenuTe OCHOBaHWE C
MOMOLLIbIO 32XKVMHbIX BUHTOB.

MpumeyaHue:

- Bosspar pexywero pgucka Ha npsimon yron
3acTaBnsieT pblidar U3MEHeHUst yrna BepHYyTbCS
CaMOCTOATENbHO B nonoxeHuve 0°.

Busup

Puc.8

Mpun ncnonb3oBaHUN UHCTPYMeEHTa 6e3
HanpaenswLen cTona (AononHUTenbHoe
npucnoco6nexHue)

[na ocyllecTBNeHUsi NPsIMbIX PacnunoB, COBMECTUTE
nonoxexHue A B nepegHen 4acTu OCHOBaHWS C NUHWEN
pacnuna. na pacnunos nog yrnom B 45°, coBmecTute
nonoxexue B ¢ nuHwen pacnuna.

Mpu ncnonb3oBaHUU UHCTPYMEHTa C
HanpaBnsoLen cTona (AonoNHUTeNbHoe
npucnoco6neHue)

[lnsi NnpsiMoro pacnunvBaHus U paspesa ¢ KPOMKOW nog,
yrrnom 45° coBmecTuTe nonoxeHue A NULEBOW CTOPOHbI
OCHOBaHUs1 C BaLleil NIMHUEN pacnumBaHus.

OeiicTBUe NepeknioYeHus

Puc.9

ANPERYNPEXAEHU:

. [lepen BKMOYEHMEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTOo TPUITEPHbIA
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nepeknoyatens pabotaer Hagnexawym obpasom
1 BosBpawiaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnun ero

OTMyCTUTb.
[ins NnpepoTBpaLLeHns HenpeaHamMepeHHOTO BKITHOHEHUS
TPUITEPHOTO  MepeknoyaTens  MMeeTcst  KHomka

pas6rnokupoBku. [N 3anycka WMHCTPYMEHTa HaxmuTe
KHOMKY  pa3broKMpoBKM W HaXMUTE  TPUITEPHbIV
nepeknoyaTens. Otnyctute TPUITEPHbIA
nepeknioyarernb A5 OCTaHOBKU.

[OnCcK perynupoBKn CKOpoCcTH

Puc.10

CkopocTb paboTbl MHCTPYMEHTa MOXHO HacTpavBaTb
KaKk yrogHo B auana3oHe ot 2000 ob/muH po 5200
o6/MuH, Bpawasi perynatop co wkanow. [Ans
NOBbILEHUST  CKOPOCTM  paboTbl  MoBOpayvBanTe
perynsitop co LiKanoi B HanpaeneHun uudpbl 6; ans
MOHWXEHWS CKOPOCTU paboTbl — B HAanpaBneHuy Ludpbl
1.

Cwm. Tabnuuy anst Bbibopa Hagnexaien cKopocTu Ans
paspe3aemont obpabaTbiBaeMov  getanu.  OpgHako
Hagnexalwlasi CKOpOCTb MOXET ObiTb pasHoh B
3aBWCUMMOCTU OT TONLWMHBLI 06pabaTbiBaeMon aetanu. B
obwem nnaHe, Gonee BbICOKME CKOPOCTM MO3BONSIOT
pe3aTb obpabaTtbiBaemble Aetanu ObicTpee, HO CPOK
cnyx0bl Ne3BU COKPATUTCS.

LUndpa MuH. !
1 2 000
2 2200
3 3100
4 4 000
5 4900
6 5200
/ANPEOYNPEXAEHM:

- JIMcK perynmpoBku CKOPOCTH MOXHO NOBOpayMBaTh
TONbkO A0 umdppbl 6 u obpatHo go 1. He
nbiTaTeCb NOBEPHYTb ero Janbie 6 unu 1, Tak
KaK (hyHKLMSI PErYTIMPOBKU CKOPOCTU MOXET BbIATU
13 CTPOS..

. [oBOpPOTHLIN perynAaTop CKOpPOCTU MpedHasHayeH
He [Ans WCMONMb30BaHUS C  HWU3KOCKOPOCTHbIMMW
peXyLUMMM MCKaMK, a Anst JOCTMXKEHUSI CKOPOCTH,
noaxoaswien Ans matepuana obpabaTbiBaemon
petanu.  VMcnonb3yhWTe pexylime OUCKM, Ha
KOTOPbIX CTOMT MeTKa Mo MeHbliein Mepe 5200
MUH .

WHCTpymeHTbI, obopyaoBaHHble

byHKUMSIMM, MPOCTbl B 3KCMiyaTauuu

criepyoLWmM XxapakTepucTukam.

MNpenoxpaHuTens neperpysku

Ecnn  VHCTpYMEHT neperpyXeH, W YpoBeHb ToKa

cTaHoBUTCS BbILLE onpeneneHHoro 3HayeHus,

3MNEKTPOHHBIMMW
6narogaps



MHCTPYMEHT aBTOMaTU4eCku OCTaHaBnMBaeTcs [Ans
3alMThI ABUraTens.

MOCTOAHHBIN KOHTPONb CKOPOCTHN

OneKTPOHHbIA KOHTPOSb CKOPOCTU Ans obecneyeHus
MOCTOSIHHOW  CKOpoCTW.  BO3MOXHOCTb  MonyyeHus
TOHKOW OTAENKM, TaK Kak CKOPOCTb BpaLLEeHUst AepXUTCs
Ha NOCTOSIHHOM YPOBHE MpW YCIOBUSIX Harpy3ky.
DYHKUMA NnaBHOro 3anycka

MnaBHbIi Nyck Gnarojapsi ModaBneHWio HavanbHOro
ynapa.

MOHTAX

AnNPERYNPEXOEHU:

- [lepep npoBepeHnem kakux-nnb6o pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga npoaepﬂﬁTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

XpaHeHue LecTUrpaHHOro Krryva
Puc.11
LLlecTurpaHHbIi KoY XpaHWUTCs NPsIMO B MHCTPYMEHTE.

[0ns  M3BreYeHUst LIECTUrPAHHOMO  KIl4a, MpOCTO
BbITaLLNTE €ro.
[0ns Bo3Bpara LWECTUrPaHHOrO KrioYa Ha MecTo

nomecTute ero B pPYKOATKY W BCTaBbT€ HACTOJNIbKO
rny6boKo, HAaCKOMbKO OH NOMECTUTCS.

CHsTMeE unn yCTaHOBKa NUNbHOro guCcKa

ANPERYNPEXAEHU:

- He nonb3yntecb nNWNbHBIMM  AUCKaMK,  He
OTBEYAIOLMMM  XapaKTepUCTUKaM, YyKasaHHbIM B
[aHHbIX MHCTPYKLMAX.

« Wcnonbayinte pexylime OUCKM, HA KOTOPbIX CTOUT
MeTKa No MeHbLuein Mepe 5200 MuH™".

. OG6sszatenbHO NpoBepsiiTE  YCTAHOBKY — AMCKa,
4TObbI 3yObA CMOTpenu BBEPX B NepeaHen Yactu
MHCTPYMEHTa.

« [InA CHATWS UMK yCTaHOBKM OWCKOB MNOMb3yiTech
TOonbko krtoyom Makita.

[ins cHATWS pexyLlero Aucka HeobxoguMo HaxaTb Ha

KHOMKY pa3bnoknpoBku, 4ToObl pa3bnokMpoBaTb CTOMNOP

BEPXHEro orpaHuyeHus.

Puc.12
MoBepHUTE CTOMOPHBLINA pblyar, YToGbl 3abrokMpoBaTh
rOMOBKY MUMbI ANA 3aMeHbl PEXYLLEro ancka.

Puc.13

Mpu omxatoi KHOMke pa3brokMpPOBKM W MOBEPHYTOM
CTOMOPHOM pblyare, ONycTUTe BHU3 PYKOATKY Tak, YTOObI
CTOMOPHbIN WTWU(T nonan B KaHaBKy, 0OpasoBaHHyO
CTOMOPHbLIM pbl4aroM W rMybUMHOMEpPOM C  LIKarbHOW
nNnacTuHoOW. YOOCTOBEPLTECh, UYTO CTOMOPHbIA LWTUMT
BXOAMT B 3Ty KaHaBKy.

[nsi CHATUSA NWUNbI HAXMUTE Ha KHOMKY dMKcaumu Bana
[0 ynopa, 4Tobbl WNWHAENb He MOr BpallaThbCesi, 3aTem
MCMONb3ynTe KM Ans  OoTBopayvMBaHusa 6Gonta ¢
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LIEeCTUIPaHHON TOMOBKOW MPOTUB 4acOBOW CTPESIKW.
3ateM cHUMUTE GONT C LUIECTUIPAHHOW TOMOBKOW,
BHELLHWI hnaHeL, 1 pexyLLmnii AWCK.

Puc.14

[na yCTaHOBKW AMCKa BbIMNOSIHUTE MpOLenypy CHATUS B
obpatHoit  nocnepoBatensHocTh.  OBA3ATENIBHO
KPEMKO 3AKPYTUTE LWECTUMPAHHbIM BONT MO
YACOBOW CTPEJIKE.

Puc.15

MopaknioveHne nbinecoca

Puc.16

[Ans "4ncToro" pacnunuBaHna NOACOeAVHUTE K Ballemy
VHCTPYMeHTYy nbinecoc Makita. MoagcoeaunnTe wnaHr
nbinecoca Kk 0TBEPCTUIO MbINEOTBOAA, Kak 3TO NokaszaHo
Ha pUCYHKe.

SKCINYATALUA

Mony4yeHue pa3pe3oB (06bIYHOE NUNEHUE)

/ANPERYNPEXOEHM:

. Obs3arensHo OCTOPOXHO nepemetuaiite
VHCTPYMEHT MO HanpaBneHmIo Brepen no npsamMoi
TNNHUN. anMeHeHMe cunbl mwnn Kpy4dyeHue

MHCTPYMEHTa NPUBEAYT K neperpesy ABuratens v
OnacHOMY OTCKOKY, pe3ynbTaToM Yero MOXeT cTaTb
cepbeaHasi TpaBma.

- Hukorpa He nomelaiite Kkakue-nubo Yactu
Ballero Tera Ha YPOBEHb HWXE OCHOBaHMWSI
MNHCTPYMEHTa Mpu NomnyyYeHnn pa3pesos, 0CO6EHHO
B Hayane pabGoTbl. Ecnu Bbl HapywwuTe 3TO
TpeboBaHne. To 3TO npuBedeT K MNoynyewio
cepbesHbIx TpaBM. Pexywuii auck pacnonaraercs
Mo OCHOBAHUW MHCTPYMEHTA.

Kpenko pepxute WHCTPyMEHT. WHCTPYMEHT umeet

nepeqHiol0 1 3agHio pyykn. Mcnonbayiite obe pydku

ONs yaepxaHuusi uHCTpymeHTa. Ecnn obe pyku 6yoyt

AepxaTb nuny, oHn He GyayT nopesaHbl AUCKOM MUMbI.

MocTaBbTe nepedHOl 4acTb OCHOBaHUS Ha fAeTansb,

npeaHasHaveHHylo Ana  pesaHusi, 6e3  kakoro-nu6o

KacaHWs C HeW nesBust Aucka. 3aTemM HaxmuTe Ha

KHOMKY ~pa3broKMpoBKW, BKMIOYMTE MUHCTPYMEHT U

[AOXAMTECH, KOTAA ANCK NUIbl HabepeT NnosHble 06opPoThI.

Tenepb MeANEHHO HaXMWUTE Ha rOMOBKY NWUMbl Ans

LOCTUXKEHUS HYXHOW rMyOuHbl pesaHuss U MpocTo

BeAWUTe WHCTPYMEHT Brnepen Mo MOBEPXHOCTW JeTanu,

Aepxa ee MNocko W NnaBHO ABWrasicb Briepef, noka

pesaHue He 3aBepLUMTCS.

[ns nony4YeHUst YUCTOrO pacnmUBaHVs NUNUTE CTPOro

no NpsMON 1 paBHOMEPHO NepemeLlanTe WHCTPYMEHT.

Ecnu pacnunueaHme OTKNOHMIOCL OT HaMEYEHHOW

NUHWKW, He nNbiTaNTeCb MNPUHYAUTENbHO  BEPHYTb

WHCTPYMEHT Ha FWHWIO pacnunueBaHus. OTO MOXeT

npvBeCTN K MU3rnby AMCKOBOW NWMbl U BO3HUKHOBEHWIO

onacHol OTAauu, Kotopasi MOXET MPUBECTU K TpaBMme.

OTnyctuTe  BbIKMIOMaTENb, [OOXKAUTECH  OCTAHOBKM

WHCTPYMEHTa W BbITALMTE UHCTPYMEHT. 3aHoBo



COBMECTUTE MHCTPYMEHT C HOBOW NWHWEN nponuna u
HauHuTEe nuneHve cHoa. CrTapaiTecb wu3beratb
NOMNOXEeHU, MNpKU KOTOPbIX OnepaTop nonagaeT nog
OMUITKW 1 APEBECHYIO Mbinb, oTbpackiBaemyto nunon. Bo
n3bexxaHue MonyyeHvsi TpaBM UCMONb3yNTe 3alUuTHbIE
OYKU.

Puc.17

Mpu ncnonb3oBaHUM ¢ HanNpasnsALWen cTona
(mononHuTenbHoe NnpucnocobneHue)

Puc.18

NomecTtute WNHCTPYMEHT 3agHuUn KoHel
HanpasnsoLen cTona. MoBepHuTe nsa
PerynupoBoYHbIX BUMHTa Ha OCHOBaHUW WHCTPYMEHTa
Takum 06pasom, YTOObl MHCTPYMEHT CKOMb3WI MNaBHO
6e3 pgpebesra. Kpenko [OepxuTe  UHCTPYMEHT.
VIHCTpYMEHT UMeeT nepenHiol U 3afHI  PYYKW.
Vcnonb3yiiTe obe pyyku Ans yaepXaHusi MHCTpyMeHTa.
BkniounTe WHCTPYMEHT, NpuaaBuWTE WHCTPYMEHT Ha
HY>XHYHO I'J'IyGMHy nuneHna n npoeeguTe nuneHne BOonb
BCEW ONWHBL NpedoxpaHuTens cKanblBaHUA 3a Oo4vH
npoxoa. Kpaﬂ npenoxpaHuTena ckanbiBaHUS OoTBeYaeT
Kpato pe3aHus.

|_|pVI pesaHnn nong yrnom cC Hanpaanmou.leﬁ cTona,
BeguTe no Hewn pbl4ar CKOJibXXeHUsi Ha OCHOBaHUK
WHCTpYMEHTa Takum 06pa30|v|, 4TOObI WHCTPYMEHT He
Bbinagarn Ha CBOK CTOPOHY.

Ha

Puc.19

MepemellanTte pbl4ar CKOMbXEHWS Ha OCHOBaHUU
MHCTPYMEHTa B HanpasreHun CTperkv Takum obpasom,
4yToBbl OH BCE BpEMSI Haxoguncss B CUENeHun c
Bblpe3aHHOW KaHaBKON Ha HanpaensLLen ctona.

HanpaBnsowasn nnaHka (Hanpasnsowas
nuHeWnKa) (AononHUTenbHas
NPUHAANEXHOCTb)

Puc.20

Yno6Has Hanpaensiowas nnaHka nomoraeT Bam Aenatb
MCKIMIOYNTENbHO TOYHbIE MpsiMble nponunbl. [pocTo
NOAOABUHETE HanpaBnsitolylo MnaHky YyAobHbIM Bam
ob6pa3om k GOKOBOM MOBEPXHOCTU AeTanu U 3akpenuTe
ee B O3TOM TMOMOXEHUM TMpU  MOMOLM  BWHTOB,
pacnonoXeHHblX Ha nepegHenl W 3agHen  YacTax
ocHoBaHusi. OHa Mo3BONSIET Takke OCYLIECTBASTb
NoBTOpPHOE  OTNUNMBaHWEe  AeTanen OAMHaKoBOM
LUMPUHBI.

MNepeBopaunBaHune HanpasnsoLen nnNaHkn
(Hanpaenslowen crona) Takke WCMOMb3yeTcs B
KayecTBe NOAOCHOBbI MHCTPYMEHTA.

Bpe3Hoe nponunuBaHue (OTNUNMBaHue)
Puc.21

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHVI:
. Bo un3bexaHue obOpaTHOM oTgaun cneguTe 3a
cobntofeHneMm crneayoLmnx UHCTPYKLWIA.
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Mpwu ncnonb3oBaHMKN UHCTPYMeHTa 6e3
HanpasnswLen crona

MomeluanTe MHCTPYMEHT Ha obpabaTtbiBaemMylo aeTanb
TaK, 4TOGbl 3aJHWA KOHEL, OCHOBAHWSI MHCTPyMeHTa
oKasblBasiCs HanpoTWB (PUKCMPOBAHHOTO Yyropa unu
VHOMN nonoGHom OCHaCTKW, npoaymMaHHon ]
npucnocobneHHon onepaTopom.

Mpu ncnonb3oBaHWM MHCTPYMEHTA C
HanpaBnsLwen crona

Momeluaiite MHCTPYMEHT Ha obpabaTtbiBaemylo AeTanb
Tak, 4TOObl 3aJHWIA KOHEL, OCHOBaHWS WHCTPyMeHTa
okasblBancs HanpoTuB (OMKCMPOBAaHHOIO yrnopa unu
MHON Nogo6HONM OCHACTKM, 3a)kaToi Ha HanpaBnsioLLen
cTona.

[epxuTe WHCTPYMEHT Kpenko OA4HOW pykon 3a
nepeaHyto pyyKy 1 ApYroi pyKkow 3a pyyky MHCTpyMeHTa.
3aTeM HaxXmuTe Ha KHOMKY pa3brokMpOBKM, BKMHOYUTE
VHCTPYMEHT W [OXAWTECh, Korga AMCK nunbl HabepeT
nosnHble 06opoThl. Tenepb CMOKOMHO HaXMUTE TFONOBKY
Nunbl BHWU3 [0 BbLICTABNEHHON MYyGWHBI U MPOCTO
nepemellanite WHCTPYMEHT Breped [0 Xenaemoro
nonoXeHus paspesa.

MpumevaHue:

. MeTkn Ha GOKOBOW CTOPOHE OrpaxaeHusl aucka
NnoKasblBalOT ~ TOYKM  pe3aHuss  abcontoTHOro
nepedHero 1 3agHero kpaes pexyluero aucka (A
ansa anametpa 160 mm 1 B ans anametpa 165 mm)
npv  MakcumanbHoW  rmybuHe  pesaHuss u©
MCMonNb30BaHWK HanpaBnstoLLen cTona.

Puc.22

HanpaBnsitowee ycTpocTso
(mononHUTenbHbLIE NPUCNOCOLNeHUs)
Mcnonb3oBaHune n3vepwuTens yrna pesku
(oononHutensHoe npucnocobnexve) nossonsiet
nonyynTb TOYHble paspesbl Mo YrfoM W Ans TOYHOW
MOATOHKN.

Mcnonb3oBaHne 3aKMMa (nononHutensHoe
npucnocobnexne) obecneunBaet HagexHoe
3aKkpenneHne obpabaTtbiBaeMoli AeTanu Ha cTone.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPERYNPEXAEHU:

- Mepen npoBepKo nnm nposeaeHemM
TexobcnyxuBaHust  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTo
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTeKep OTCOeANHEH OT
po3eTku.

PerynupoBka TOMHOCTM pacnuioB nop yrinom

B 90° n 45° (BepTUKanbHbIA pacnun U pacnun

nop yrnom B 45°)

[aHHas perynupoBka yxe BbINonHeHa Ha
npeanpusiTum-u3rotosutene. Ho ecnm Habniogaetcs
OTKIIOHEHWe, OTperynupynTe perynmpoBOYHbIE BUHTLI C
MOMOLLbIO LecTUrpaHHoro Knoya, nposepss



nonoxexue gucka nog yrnom B 90° unu 45° ¢ nomoLbio
TPeyronbHON Unn KBaapaTHON NMHENKN 1 T.4.

Puc.23
Puc.24

MpumeyaHue:
. PerynupoBka nnsi JOCTUXEHUS TOYHOCTU 22,5°,
48° 1 -1° BbINonHeHa GbITb HE MOXET.

3ameHa yronbHbIX LWETOK

Puc.25

PerynspHo BblHUMaWTE 1 NPOBEPSAWTE YromnbHbIe LLETKN.
3ameHaNTe WX, €CNM  OHW  W3HOWEHbl [0
orpaHuyuTensHo oTMeTkn. CogepXuTe  yronbHble
LWeTKN B YMCTOTE U B CBOOOOHOM ANS CKOMbXEHWs B
nepxatensx nonoxeHuu. [lpu 3ameHe Heobxogumo
MeHATb 06e  yronbHble  LEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TonbKo OAMHAKOBbIE YrofbHbIE LLETKY.
Wcnonb3yinte  oTBEpTKY  ANA  CHATWUS  Kpblllek
weTkopepxareneii. V3BrnekuTe W3HOLWEHHbIE YrorbHble
WeTKN, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLIKW
LieTkogepxarenen.

Puc.26
[ns obecneyernsi BESOMACHOCTU n HAOEXHOCTU
obopyanoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe

TexobcnyxuBaHne WM - perynvpoBky  Heobxogumo
npov3BoAUTb B YMOMHOMOYEHHbBIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ ncrnonb3oBaHMEM TONMbKO CMEHHbLIX 4YacTeu
npoussoacTea Makita.

NMPUHAONEXHOCTU

ANPERYNPEXAEHU:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcsl MCronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHWe kakux-nnbo Apyrux
npuHaanexHocren unm Hacapok MOXXeT
npeacTaensiTe  OMACHOCTb  MOMyYEeHUst  TpPaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuMHaAnexHoCcTb UMM Hacadky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam Heobxoaumo copeilctBue B MOMyyYeHWn

[OMNOMNMHUTENBHOM MHopMaLum no aTnM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

. MunbHble gUckn

. Hanpasnsiowas ctona

+ Hanpaensiowas nnaHka (HanpaenstoLas
nnHerka)

« Wawvepwutenb yrna peskn

. Saxum

. LlecTurpaHHbIn KoY

« Jluct ycTaHoBNeH y HanpaBnsioLLen ctona

. Pe3nHOBbIV NUCT YCTaHOBMEH Yy HanpasnsioLen
cTona

« MosvumoHupytowmin nmet yCTaHoBIEH y
HanpasnsoLen crona
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